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PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

GABINETE CIVIL
PORTARIA N°. 370/2023 — GAB - DIARIA

Portaria n°. 370/2023 — GAB

O Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, no uso das suas
atribuigoes legais e considerando o disposto no art. 55, incisos
Ve VIII da Lei Orgdnica do Municipio,

RESOLVE:

Art. 1° - Conceder’ (meia) diaria, no valor de R$ 45,00
(quarenta e cinco reais)d  Subcoordenador  de
Acompanhamento dos Pacientes para Tratamento fora do
Municipio, MARIA GIZELDA DOS SANTOS, Matricula:
005386-4, para cobrir suas despesas em virtude da viagem a ser
realizado a cidade de Assi/RN, no dia 20 do corrente més e
ano, com o objetivo de junto com o motorista JOSENILDO
SANTOS AZEVEDO, buscar pacientes internado no Hospital
Regional Nelson dos Santos.

Art. 2° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua
publicagdo.
Registre-se, Publique-se e Cumpra-se.

Gabinete do Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, 19 de junho
de 2023.

IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO
Prefeito
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ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

GABINETE CIVIL
PORTARIA N°. 371/2023 — GAB - DIARIA

Portaria n°. 371/2023 — GAB

O Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, no uso das suas
atribuigoes legais e considerando o disposto no art. 55, incisos
Ve VIII da Lei Orgdnica do Municipio,

RESOLVE:

Art. 1° - Conceder ' (meia) diaria, no valor de RS 40,00
(quarenta reais) ao Motorista, JOSENILDO SANTOS DE
AZEVEDO, Matricula: 152333-3, para cobrir suas despesas
em virtude da viagem a ser realizado a cidade de Assi/RN, no
dia 20 do corrente més e ano, com o objetivo de juntamente a
Subcoordenador de Acompanhamento dos Pacientes para
Tratamento fora do Municipio MARIA GIZELDA DOS
SANTOS, buscar pacientes internados no Hospital Regional
Nelson dos Santos.

Art. 2° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua
publicagdo.

Registre-se, Publique-se e Cumpra-se.

Gabinete do Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, 19 de junho
de 2023.

IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO
Prefeito

Publicado por:
Silvana da Silva Lopes
Cédigo Identificador:437F6776

Matéria publicada no Diario Oficial dos Municipios do Estado
do Rio Grande do Norte no dia 20/06/2023. Edigdo 3057a

A verificag@o de autenticidade da matéria pode ser feita
informando o cddigo identificador no site:
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GABINETE CIVIL
PORTARIA N°. 374/2023 — GAB - DIARIA

Portaria n°. 374/2023 — GAB

O Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, no uso das suas
atribuigoes legais e considerando o disposto no art. 55, incisos
Ve VIII da Lei Orgdnica do Municipio,

RESOLVE:

Art. 1° - Conceder ' (meia) diaria, no valor de RS 45,00
(quarenta e cinco reais) a Coordenadora de Gestdo de
Trabalho, Educa¢do ¢ Satide, LIGIANE CAVALCANTE DE
OLIVEIRA, Matricula: 1526480, para cobrir suas despesas no
dia 20 do corrente més e ano, em virtude da viagem a ser
realizada a cidade de Natal/RN, juntamente com os
conselheiros municipais de saude, CARLOS GEISON
TARGINO GOMES ¢ JOSE BARBOSA DE LIMA, com o
objetivo de participarem do encontro com Coordenadores de
Plenaria do RN.

Art. 2° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua
publicagdo.
Registre-se, Publique-se e Cumpra-se.

Gabinete do Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, 09 de maio
de 2023.

IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO
Prefeito
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GABINETE CIVIL
PORTARIA N°. 373/2023 — GAB - DIARIA

Portaria n°. 373/2023 - GAB

O Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, no uso das suas
atribuigoes legais e considerando o disposto no art. 55, incisos
Ve VIII da Lei Orgdnica do Municipio,

RESOLVE:

Art. 1° - Conceder ‘2 (meia) diaria, no valor de R$ 40,00
(quarenta reais) ao Conselheiro Municipal de Saude, JOSE
BARBOSA DE LIMA, para cobrir suas despesas no dia 20 do
corrente més e ano, em virtude da viagem a ser realizada a
cidade de Natal/RN, com o objetivo de participar do encontro
com Coordenadores de Plenaria do RN.

Art. 2° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua
publicag@o.
Registre-se, Publique-se e Cumpra-se.

Gabinete do Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, 19 de junho
de 2023.

IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO
Prefeito.
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GABINETE CIVIL
PORTARIA N°. 372/2023 — GAB - DIARIA

Portaria n°. 372/2023 — GAB

O Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, no uso das suas
atribuigoes legais e considerando o disposto no art. 55, incisos
Ve VIII da Lei Orgdnica do Municipio,

RESOLVE:

Art. 1° - Conceder ' (meia) diaria, no valor de RS 40,00
(quarenta reais) ao Conselheiro Municipal de Saude,
CARLOS GEISON TARGINO GOMES, para cobrir suas
despesas no dia 20 do corrente més e ano, em virtude da
viagem a ser realizada a cidade de Natal/RN, com o objetivo de
participar do encontro com Coordenadores de Plenaria do RN.

Art. 2° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua
publicag@o.
Registre-se, Publique-se e Cumpra-se.

Gabinete do Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, 19 de junho
de 2023.

IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO
Prefeito.
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ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

SECRETARIA MUNICIPAL DE LICITACOES, CONTRATOS E COMPRAS
EXTRATO DO TERMO DE ADJUDICACAO-LICITACAO PREGAO
ELETRONICO N° 020/2023.

ADJUDICO, o vencedor do Pregdo Eletronico n°® 020/2023,
realizada em 27 de abril de 2023, que tem por Objeto: Registro
de Precos para aquisicio de mobilidrios para atender as
demandas das diversas Secretarias, orgios e setores da
Administracdo Municipal de Santa Cruz/RN. a saber:
APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS
LTDA- CNPJ: 06.198.597/0001-07, saiu vencedor nos lotes:
LOTE 01, LOTE 02, LOTE 03, LOTE 04, totalizando o valor
de RS 480.116,70 (quatrocentos e oitentamil, cento e
dezesseis reais e setenta centavos).

SANTA CRUZ/RN, em 13 de junho de 2023

JOSE JAILSON PEREIRA
Pregoeiro Municipal

Publicado por:
Renata Sabrina Silva de Menezes
Cédigo Identificador:702C9EF5
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ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

SECRETARIA MUNICIPAL DE LICITACOES, CONTRATOS E COMPRAS
EXTRATO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 125/2023-PREGAO ELETRONICO N° 020/2023

Processo Administrativo n® 106/2023
OBJETO: Registro de Pregos para aquisicdo de mobilidrios para atender as demandas das diversas Secretarias, 6rgdos e setores da Administracio
Municipal de Santa Cruz/RN.

ORGAO GERENCIADOR: MUNICIPIO DE SANTA CRUZ/RN.

PRODUTOS - QUANTIDADES E PRECOS REGISTRADOS E FORNECEDOR

Fornecedor: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

CNPJ: 06.198.597/0001-07 Telefone: 84-32160700

Email:

Enderego: Rua Projetada, 0 Lote 04, Distrito Industrial I, Macaiba/RN, CEP: 59280-000

Representante: José Pereira da Costa Junior - CPF: 534.105.055-04

LOTE 01

Item

Descrigdo

Marca

Unidade
Medida

Quant.

Prego

Unit.(RS)

Vir.
Total(R$)

0035897 - ESTANTE EM ACO 06 PRATELEIRAS: ESTANTE EM ACO, PRATELEIRAS EM CHAPA 22 (ESPESSURA MINIMA DE 0,80MM)
E COLUNAS EM CHAPA 16 (ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM), ALTURA MINIMA DA REGULAGEM DA PRATELEIRA 25 MM, COM
ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) COM BANHOS
SUCESSIVOS A QUENTE, COM DESENGRAXANTE, DECAPANTE, FOSFATIZACAO E PASSIVADOR, PINTURA ATRAVES DE|
SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI PO CURADO EM ESTUFA DE PELO MENOS A 180 °C, COM SUPERFICIES LISAS E UNIFORMES,
CONTENDO 06 PRATELEIRAS, AS COLUNAS EM “L” DEVERAO RECEBER SAPATAS PLASTICAS EM SUAS TERMINACOES EM
CONTATO COM O CHAO. TODA ESTRUTURA EM CINZA CLARO. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS: (+ OU -) 3MM. DIMENSOES: ALTURA 190 CM, LARGURA 95 CM, PROFUNDIDADE 43,5 CM. APRESENTAR JUNTO|
ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA,
CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE
DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 D0 = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE EMPOLAMENTO
QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 TO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE
ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA. ENSAIO DE
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013,
100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO
CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGCAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM
D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGCAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E
RESISTENCIA.

MARCA
PROPRIA/FABRICACAO
PROPRIA

Unidade

15,00

580,000

8.700,00

0035898 - MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO: COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (AGO CARBONO, MDF E ABS): MODULO EM
ACO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 8 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDO, 1 BASE, 1 CABECEIRA, 2 PORTAS, 1 PRATELEIRA
DIVISORIA. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM. O MODULO E MONTADO
COM O USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA COR CINZA COM PARAFUSO QUE
PERMITA A SUA REGULAGEM. FECHADURA COM CHAVE DOBRAVEL. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA,
0,75 M. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL, COM
REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM
VARIAS ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE ACO CARBONO 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM,
DUAS PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO NA COR BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITA ABS. CADA PORTA DEVE POSSUIR 3 DOBRADICAS E UM
PUXADOR PLASTICO. O FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO NA COR BRANCA. TODAS AS PECAS EM ACO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR MEIO DE
BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTECAO POR MEIO DE FOSFATIZACAO, GARANTINDO PELO MENOS 500 HORAS DE EXPOSICAO
PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983 — MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PECAS EM AGCO EM TINTA PO PELO PROCESSO ELETROSTATICO, COM
ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM VALOR MEDIO DE 100 M E ENSAIADO SEGUNDO A NBR 10443:2008 — TINTAS E
VERNIZES — DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS — METODO DE ENSAIO.
PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, NA COR BRANCA TEXTURIZADA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER
ELIMINADO RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDAS, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS. CADA MODULO DEVERA POSSUIR EM SUA EMBALAGEM UM
MANUAL DE MONTAGEM. O MODULO DEVERA SER ENTREGUE DESMONTADO. DIMENSOES: ALT. 80 CM, LARG. 95 CM, PROF.
43,5 CM. PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS:
ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO
DE 500 HORAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR
5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA
INBR 5841:2015 T0 = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 R1 0 =0 % DE
AREA ENFERRUJADA. ENSAIO DE DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR
10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, 100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010.NSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE
ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARACAO DE

MARCA
PROPRIA/FABRICAGAO
PROPRIA

Unidade

10,00

2.275,000

22.750,00
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GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO PARA
GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA.

3 10035899 - ARQUIVO COM 4 GAVETAS: TAMPO DO ARQUIVO EM MADEIRA AGLOMERADA TIPO MDP COM ESPESSURA DE 18 MM,[MARCA Unidade 10,00 ]1969,000 [9.690,00
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES, RESISTENTE A ABRASAO, NA COR|PROPRIA/FABRICACAO
BRANCA, ENCABECADO COM FITA DE BORDA PVC 2,5 MM DE ESPESSURA COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS.NA MESA COR|PROPRIA

DO PAINEL. GAVETAS EM MADEIRA AGLOMERADA MDP REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
ENCABECADAS COM FITA DE BORDA PVC COM ESPESSURA 1 MM. FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM CHAPA DURA
DE ALTA DENSIDADE PINTADA NA MESMA COR DO MOVEL. CORREDICAS (TIPO TELESCOPICAS) DAS GAVETAS, PRESAS AO
CORPO DO GAVETEIRO ATRAVES DE PARAFUSO TIPO CHIPBOARD PARA MADEIRA, RESISTENTE A ESFORCO SOBRE A GAVETA
E AOS NUMEROS DE CICLOS DE ABERTURA E FECHAMENTO DA MESMA. TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS FEITO
EM HASTE DE ACO RESISTENTE A TRACAO COM ACIONAMENTO LATERAL ATRAVES DE FECHADURA COM CHAVE DE ALMA
INTERNA EM ACO DE ALTA RESISTENCIA AO TORQUE, COM CAPA PLASTICA EXTERNA DE PROTECAO EM POLIETILENO
INJETADO. PUXADORES COM DESENHO CURVO E LINHAS SUAVES SEM ARESTAS INJETADOS EM POLIURETANO, FIXADO COM|
PARAFUSO DE ROSCA PARA FIXACAO EM TERMOPLASTICOS EM ACO DE 4X25MM COM CABECA PANELA. SUPORTES PARA
PASTAS SUSPENSAS NAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGCO EM FORMATO DE “L” FIXADO A GAVETA ATRAVES
DE PARAFUSOS CHIPBOARD DE 4,0 X 14MM CABEGCA PANELA, PINTADO EM EPOXI PO NA MESMA COR DO MOVEL.
TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA
MINIMA E DE 01 ANO PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA.

4 0035900 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO COM 04 PRATELEIRAS (AGO CARBONO, E ABS): MODULO EM AGO,[MARCA Unidade [10,00 [3.600,000{36.000,00
ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 9 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS, 1 BASE, 1 CABECEIRA, 4 PRATELEIRAS DIVISORIAS.|PROPRIA/FABRICACAO
FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE[PROPRIA
TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 “CASTELOS” PARA FIXACAO A ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA
UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR
0S 12 VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O
MODULO E MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR
DA BASE E CABECEIRA, COM FORMATO SEMIESFERICO E DIAMETRO DE 70 MM, ALTURA DE 36,5 MM, PAREDE DA SAPATA
COM 3,5 MM DE ESPESSURA, COM OITO “COSTELAS” PARA ESTRUTURACAO, BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO
CHANFRADO COM INCLINAGCAO DE 45° E ALTURA DE 4 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA
REGULAGEM. FECHADURA DO TIPO TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE” COM CHAVE DOBRAVEL. COPO DO ARMARIO EM
CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL, COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO
USUARIO A COLOCACAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE ACO
CARBONO SAE 1020 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO
EXTREMIDADES INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE ACO CARBONO
1’ POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS PERPENDICULARMENTE A
ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS EXTREMIDADES BUCHAS
INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO QUE RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS. O FUNDO DO
MODULO COM 01 FECHAMENTO EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO NA COR
BRANCA, FIXADAS AO CORPO POR MEIO DE RASGOS NAS LATERAIS DO ARMARIO. TODAS AS PECAS EM ACO DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO POR MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTECAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO, GARANTINDO
PELO MENOS 500 HORAS DE EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA ABNT 8094:1983 — MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PEGAS EM ACO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO, CURADO A UMA TEMPERATURA DE PELO MENOS 180° C, COM ESPESSURA MEDIA DA CAMADA
DE TINTA COM VALOR MEDIO DE 118 ?M E ENSAIADO SEGUNDO A ABNT 10443:2008 — TINTAS E VERNIZES — DETERMINAGCAO
DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS — METODO DE ENSAIO. PINTURA ELETROSTATICA EPOXI
PO, NA COR BRANCA TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA COM 230°C. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER
ELIMINADO RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDAS, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS. EMBALAGEM: TODAS AS PECAS DEVERAO SER EMBALADAS E
ACONDICIONADAS EM FILME PLASTICO DO TIPO “PLASTICO BOLHA™ E ENVOLTOS EM CONJUNTO POR MEIO DE PAPELAO
ONDULADO. CADA MODULO DEVERA POSSUIR EM SUA EMBALAGEM UM MANUAL DE MONTAGEM INFORMANDO TODO O
CONTEUDO DA EMBALAGEM, POR MEIO DE DESENHO DE CONJUNTO, LISTA DE PECAS E ELEMENTOS DE FIXACAO, COMO
TAMBEM, A DESCRICAO PASSO A PASSO DE CADA FASE DA MONTAGEM. O MODULO DEVERA SER ENTREGUE DESMONTADO.
DIMENSOES: ALT. 160 CM, LARG. 95 CM, PROF. 43,5 CM; PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O
ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA,
CONFORME NORMA ABNT 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE
DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA ABNT 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE EMPOLAMENTO
QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA ABNT 5841:2015 TO = ISENTO DE BOLHAS GRAU DE
ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA ABNT ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA; ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA ABNT 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013,
100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ABNT 11003:2009 VERSAO
CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM
D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E
RESISTENCIA.

5 0035901 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (ACO CARBONO, MDF E ABS): MODULO EM ACO, ABS E MDF,|MARCA Unidade|10,00 |5.389,000(53.890,00
DESMONTAVEL EM 20 PARTES SENDO: 2 LATERALIS, | FUNDO, 1 DIVISORIA, 1 BASE, 6 PRATELEIRAS, 1 CABECEIRA, 8 PORTAS.|PROPRIA/FABRICACAO
FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS NA COR CINZA, COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE|PROPRIA

TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 — CASTELOS? PARA FIXACAO A ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA
UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR
0S 12 VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O
MODULO E MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E
CABECEIRA, COM FORMATO REDONDO E DIAMETRO DE 50 MM, ALTURA DE 25 MM, PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO COM INCLINACAO DE 45° E ALTURA DE 2 MM, COM
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PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA
LATERAL, BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE ACO CARBONO SAE 1020 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM,
FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS
PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE ACO CARBONO 1’ POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM, ESSES
QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS PERPENDICULARMENTE A ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES DO
ARMARIO. INSERIR EM SUAS EXTREMIDADES BUCHAS INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO QUE
RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS. OITO PORTAS, COM 08 FECHADURAS DO TIPO TAMBOR CIL{NDRICO COM CHAVE|
DOBRAVEL, PORTAS CONFECCIONADAS EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITAS ABS DE 2,5 MM DA MESMA COR DO TAMPO SUPERIOR
E INFERIOR. AS DOBRADICAS DO MODULO DEVERAO SER INVISIVEIS PELO LADO INTERNO E EM NUMERO DE 02 (DUAS) EM
CADA PORTA, UTILIZAR DOBRADICA DE FECHAMENTO AUTOMATICO SUPER ALTA, PUXADOR EM PLASTICO NA MESMA COR
DO TAMPO EM ABS. O FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO NA COR BRANCA, FIXADAS AO CORPO POR MEIO DE RASGOS NAS LATERAIS DO ARMARIO. A
PINTURA DAS PECAS EM ACO EM TINTA EPOXI PO, NA COR BRANCO TEXTURIZADO, PELO PROCESSO ELETROSTATICO,
CURADO A UMA TEMPERATURA DE PELO MENOS 180° C, TODAS AS PECAS EM ACO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTECAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500 HORAS DE
EXPOSICAO PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983 — MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PECAS EM ACO EM TINTA PO PELO PROCESSO ELETROSTATICO, COM
ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM VALOR MEDIO DE 100 ?M E ENSAIADO SEGUNDO A NBR 10443:2008 — TINTAS E
VERNIZES — DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS — METODO DE ENSAIO.
PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, NA COR BRANCA TEXTURIZADA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER
ELIMINADO RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDAS, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS. CADA MODULO DEVERA POSSUIR EM SUA EMBALAGEM UM
MANUAL DE MONTAGEM. DIMENSOES: ALT. 165 CM, LARG. 95 CM, PROF. 43,5 CM TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIACAO DE
MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 5SMM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGCAO DE GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO PARA GARANTIR A
QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE CORROSAO POR
EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS. GRAU DE|
EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO
DE BOLHAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 T0 =
ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA
ENFERRUJADA. ENSAIO DE DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A
INORMA ASTM D7091:2013, 100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGCAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA
[NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME|
INORMA ASTM D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO.

6 0035902 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS): MODULO|MARCA Unidade|10,00 |3.800,000(38.000,00
EM ACO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 11 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS, 1 BASE, 1 CABECEIRA, 2 PORTAS, 4/PROPRIA/FABRICACAO
PRATELEIRAS DIVISORIAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS NA COR CINZA, COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4|PROPRIA

MM (EM QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 “CASTELOS” PARA FIXACAO A ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO
25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA
PLASTICO. O MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS
E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM
PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E CABECEIRA, COM FORMATO REDONDO E DIAMETRO DE 50 MM, ALTURA DE
25 MM, PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE ESPESSURA, BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO COM|
INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE 2 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM. FECHADURA
DO TIPO TAMBOR CILINDRICO COM CHAVE DOBRAVEL. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA
LATERAL, COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A COLOCACAO DAS
PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE ACO CARBONO SAE 1020 25 X 25
QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS
DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE ACO CARBONO 1° POLEGADA, DE DIAMETRO
NA PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS PERPENDICULARMENTE A ESTRUTURA RETANGULAR PARA
FORMAR OS QUATRO PES DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS EXTREMIDADES BUCHAS INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE
5/16 POL. DE DIAMETRO QUE RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS. DUAS PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA
EM FITA ABS DE 2,5 MM DA MESMA COR DO TAMPO SUPERIOR E INFERIOR. AS DOBRADICAS DO MODULO DEVERAO SER
INVISIVEIS PELO LADO INTERNO E EM NUMERO DE DUAS EM CADA PORTA, UTILIZAR DOBRADICA DE FECHAMENTO
AUTOMATICO SUPER ALTA, E PUXADORES EM PLASTICO NA MESMA COR DO TAMPO EM ABS. O FUNDO DO MODULO COM 01
FECHAMENTO EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO NA COR BRANCA, FIXADAS AO
CORPO POR MEIO DE RASGOS NAS LATERAIS DO ARMARIO. A PINTURA DAS PECAS EM ACO EM TINTA EPOXI PO, NA COR
BRANCO TEXTURIZADO, PELO PROCESSO ELETROSTATICO, CURADO A UMA TEMPERATURA DE PELO MENOS 180°, TODAS AS
PECAS EM ACO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTECAO POR MEIO DE
FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500 HORAS DE EXPOSICAO PELO METODO DESCRITO NA ABNT 8094:1983 —
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PECAS
EM ACO EM TINTA PO PELO PROCESSO ELETROSTATICO, COM ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM VALOR MEDIO|
DE 100 ?M E ENSATADO SEGUNDO A ABNT 10443:2008 — TINTAS E VERNIZES — DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA
SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS — METODO DE ENSAIO. PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER ELIMINADO RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDAS,
REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS.
CADA MODULO DEVERA POSSUIR EM SUA EMBALAGEM UM MANUAL DE MONTAGEM. DIMENSOES: ALT. 165 CM, LARG. 95
CM, PROF. 43,5 CM. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGCAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 5MM. APRESENTAR JUNTO
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COM A PROPOSTA INICIAL DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA.

CRUZ

VALOR GLOBAL LOTE 01

169.030,00

LOTE 02

Item

Descrigdo

Marca

[Unidade
Medida

Quant.

Prego
Unit.(RS)

Vir.
Total(RS$)

0035903 - MESA DE TRABALHO: MESA RETA DIMENSOES 1600 X 600 X 740 MM (VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS
PARA MAIS OU PARA MENOS). TAMPO CONSTITUIDO EM MDP DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO
EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM
RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADAS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM
POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP DE 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA|
DE PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO. PAINEL
FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO DE ACO E PARAFUSOS DE ACO E
BUCHAS METALICAS. DOIS PES LATERAIS EM AGO, CADA PE COMPOSTO DE: DUAS COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO
#18 MEDINDO 668,5X62X40, R20 NA PARTE EXTERNA DA COLUNA. UMA PATA INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO #16
MEDINDO 580X73X25 MM COM SUPORTE PARA SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA MS8. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS
DEVERA HAVER DUAS TAMPAS SACAVEIS EM ACO CHAPA #20, MEDINDO 635X118X20MM. AMBAS TAMPAS SACAVEIS
DEVERAO PROPORCIONAR NA PARTE INFERIOR E SUPERIOR PASSAGEM PARA SUBIDA E DECIDA DE CABOS. A PARTE
SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM CHAPA DE ACO #14 FORMATO “U” MEDINDO 480X43X15MM. TODAS AS PECAS DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO DE FOSTIZAGAO (FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS. GRAU DE EMPOLAMENTO
QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU
DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 T0 = ISENTO DE BOLHAS.
GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA. ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013,
100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO
CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM
D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO

MARCA
PROPRIA/FABRICACAO
PROPRIA

[Unidade

20,00

950,000

19.000,00

0035904 - MESA DE REUNIAO: MEDINDO 275 X 92 X 73,5 CM, TAMPO EM FORMATO RETO EM MADEIRA MDF/MDF COM RESINA|
FENOLICA COM PARTICULAS DE GRANULOMETRICA FINA COM ESPESSURA DE 18 MM E REVESTIDO COM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES, NA COR CINZA, TODO O PERIMETRO DO TAMPO RECEBE FITA DE
BORDA DE 2 MM COR CINZA. FIXACAO A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES. ALTURA DO TAMPO
DE 73,5CM. ESTRUTURA METALICA PE INFERIOR EM TUBO REDONDO 1 % COM SAPATAS INJETADAS EM POLIPROPILENO,
COLUNAS EM TUBO SEMI-OBLONGO EM PARES. PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO POR IMERSAO, COM PINTURA ELETROESTATICA EM EPOXI NA COR CINZA. FIXACAO DO PAINEL
CENTRAL ATRAVES DE SISTEMA DE MONTAGEM TIPO MINIFIX E REBITE COM ROSCA NAS PARTES METALICAS, E PAINEL|
CENTRAL EM MADEIRA AGLOMERADA, COM ESPESSURA DE 18 MM E REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA|
PRESSAO EM AMBAS AS FACES NA COR CINZA, ENCABECADA NA PARTE INFERIOR COM FITA DE BORDA 2 MM. FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA METALICA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES COM CABECA PANELA, E ENTRE O
TAMPO E O PAINEL CENTRAL COM DISPOSITIVO DE MONTAGEM DO TIPO TRAPEZIO. PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS. GRAU DE EMPOLAMENTO
QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU
DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 T0O = ISENTO DE BOLHAS.
GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA. ENSAIO DE
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013,
100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO
CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM
D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MIiNIMA E DE 01 ANO

MARCA
PROPRIA/FABRICACAO
PROPRIA

[Unidade

10,00

1.209,000

12.090,00

0035905 - MESA DE REUNIAO RETANGULAR: DIMENSOES 2000 X 1200 X 740 MM (C X L X H). (VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS|
MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS). TAMPO CONSTITUIDO EM MDP DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA COM ACABAMENTO EM FITA DE|
PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO)|
DE 2,5 MM. UM PAINEL FRONTAL EM MDP COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO)
MELAMINICO BAIXA PRESSAO COM BORDAS EM PVC EXTRUDADO DE IMM DE ESPESSURA, NA MESMA COR DO LAMINADO
ESCOLHIDO. UMA CALHA CENTRAL PARA PASSAGEM DOS CABOS. DOIS PES LATERAIS EM ACO, CADA PE COMPOSTO DE:
DUAS COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO #18 MEDINDO 668,5X62X40MM R20 NA PARTE EXTERNA DA COLUNA. UMA|
PATA INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE AGO #16 MEDINDO 600X73X25MM COM SUPORTE PARA SAPATAS NIVELADORAS|
COM ROSCA MS8. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DEVERA HAVER UMA TAMPA EXTERNA SACAVEL EM AGO CHAPA #20)
MEDINDO 635X118X20MM COM SISTEMA DE FIXACAO COM SUPORTE DE CREMALHEIRAS E FIXAGCAO NAS COLUNAS|
VERTICAIS E TAMPA INTERNA FIXA EM CHAPA #20 MEDINDO 635X 118X20MM. AMBAS AS TAMPAS DEVERAO PROPORCIONAR|
NA PARTE INFERIOR E SUPERIOR PASSAGEM PARA SUBIDA E DECIDA DE CABOS. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA
EM CHAPA DE AGCO #14 FORMATO “U” MEDINDO 600X43X15MM. ACABAMENTO DAS BORDAS EM FITA DE PVC COLADAS A
QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT. TODAS AS PECAS DE ACO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSTIZAGAO (FOSFATO)|
DE ZINCO) POR IMERSAO, A PINTURA SERA NO SISTEMA DE ELETROSTATICO EPOXI. PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM|
CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS. GRAU DE EMPOLAMENTO)

MARCA
PROPRIA/FABRICACAO
PROPRIA

Unidade

10,00

1.209,000

12.090,00

https://www.diariomunicipal.com.br/femurn/materia/71DFBF6B/03AL8dmw8QUECNfKAPfGdcGSrW8eBuk7mR99tm2vDm1STP_-A80mZrWebA...  4/10
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QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU|
DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 TO = ISENTO DE BOLHAS.
GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA. ENSAIO DE
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013,
100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO
CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM
D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

0035906 - MESA REDONDA DIAMETRO 120 CM: MESA DE REUNIAO COM TAMPO DE 18 MM DE ESPESSURA, DE FORMATO
CIRCULAR, COM O SEGUINTE ACABAMENTO, MDF/MDP REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO COM
BORDAS EM PVC RETO DE 2 MM DE ESPESSURA; PARA MESAS CIRCULARES (“BASE ESTRELA”) COM 4 PES EM TUBO 1 Y% (1.5)
COM TERMINAGCOES EM SAPATA EXTERNA COM SUPERFICIE RUGOSA PARA APOIO DO PE, COLUNA CENTRAL REDONDO COM
DIAMETRO DE 2 POLEGADAS. TODAS AS PECAS METALICAS SAO SOLDADAS PELO PROCESSO MIG, TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO, FOSFATIZADO, PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, CURADA EM ESTUFA A 180 GRAUS. DIMENSOES: 120
X 74 (DIAMETRO X ALTURA). PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS
SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR
8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO DAS BOLHAS
CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS
BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 T0 = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA|
NBR SO 4628-3:2015 R1 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA. ENSAIO DE DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA
CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, 100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA,
DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE ADERENCIA|
DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA|
INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA
MINIMA E DE 01 ANO.

MARCA
PROPRIA/FABRICACAO
PROPRIA

Unidade

10,00

950,000

9.500,00

0035907 - SISTEMA DE SUPERFICIES MULTIFUNCIONAIS: SISTEMA DE SUPERFICIES PARA MULTIPLAS FUNCOES COMO
ESCREVER, PROJETAR, FIXAR, COMPOSTO DE PAINEIS COM DIMENSOES DE 2280 MM DE COMPRIMENTO E ALTURA DE 1200
MM, PARA USO INTERNO EM AMBIENTES PEDAGOGICOS, ADMINISTRATIVOS, CIRCULAGCOES, AREAS COMUNS E OUTROS.
PAINEIS COMPOSTOS POR SUBSTRATO DE MDF, DE 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO NA SUPERFICIE FRONTAL COM
LAMINADO DE ALTA PRESSAO TIPO LOUSA BRANCA BRILHANTE COM LINHAS HORIZONTAIS E VERTICAIS FORMANDO
QUADRADOS COM 50 X 50 MM, COM FACIL REMOGAO DA TINTA DO PINCEL A SECO DE ESPESSURA MINIMA DE 1 MM.
COLAGEM DOS REVESTIMENTOS FRONTAL ADESIVO BI COMPONENTE. SUPERFICIE POSTERIOR DO PAINEL EM BP BRANCO
TX. BORDOS ENCABECADOS EM FITA DE BORDA PP ESPESSURA DE 2,5MM. ACABAMENTO LISO FOSCO. COLAGEM DA FITA
DE BORDA COM ADESIVO HOT MELTING. CANTONEIRAS PARA PROTECAO, FIXACAO E AFASTAMENTO DA PAREDE, EM
MATERIAL POLIMERICO INJETADO EM ABS, EM DUAS PARTES DENOMINADAS BASE E CAPA, MEDINDO 120MM (LARGURA) X|
120MM (PROFUNDIDADE) X 40MM (ESPESSURA) QUE SE ENCAIXAM ENTRE SI POR MEIO DE REGISTROS E ENVOLVEM O
CONJUNTO PAINEL-PERFIS DE BORDO. ACABAMENTO EXTERNO DE SUPERFICIE: BRILHANTE ESPELHADO. TOLERANCIA
MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) SMM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL
DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE
01 ANO PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA.

MARCA
PROPRIA/FABRICACAO
PROPRIA

Unidade

30,00

2.550,000

76.500,00

0035908 - MESA DE TRABALHO COM DUAS GAVETAS: MESA RETA DIMENSOES 1600 X 600 X 740 MM (VARIACAO MAXIMA DE
5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS). TAMPO CONSTITU{DO EM MDP DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADAS COM 02 PASSA CABOS
DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP DE 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO DE ACO E
PARAFUSOS DE AGO E BUCHAS METALICAS. DOIS PES LATERAIS EM ACO, CADA PE COMPOSTO DE: DUAS COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE ACO #18 MEDINDO 668,5X62X40, R20 NA PARTE EXTERNA DA COLUNA. UMA PATA INFERIOR|
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO #16 MEDINDO 580X73X25 MM COM SUPORTE PARA SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA MS8.
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DEVERA HAVER DUAS TAMPAS SACAVEIS EM ACO CHAPA #20, MEDINDO 635X118X20MM.
AMBAS TAMPAS SACAVEIS DEVERAO PROPORCIONAR NA PARTE INFERIOR E SUPERIOR PASSAGEM PARA SUBIDA E DECIDA
DE CABOS. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM CHAPA DE ACO #14 FORMATO “U” MEDINDO 480X43X15MM. TODAS|
AS PECAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSTIZACAO (FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, A PINTURA SERA NO
SISTEMA DE ELETROSTATICO EPOXI. PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE
POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME
INORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO
DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO
TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 T0 = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE ENFERRUJAMENTO
CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA. ENSAIO DE DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, 100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA
DA TINTA, DETERMINAGCAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO.

MARCA
PROPRIA/FABRICACAO
PROPRIA

[Unidade

15,00

1.400,000

21.000,00

https://www.diariomunicipal.com.br/femurn/materia/71DFBF6B/03AL8dmw8QUECNfKAPfGdcGSrW8eBuk7mR99tm2vDm1STP_-A80mZrWebA...

0035909 - MESA DE TRABALHO COM DUAS GAVETAS: MESA RETA DIMENSOES 1500 X 700 X 740 MM (VARIACAO MAXIMA DE
5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS). TAMPO CONSTITUIDO EM MDP DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADAS COM 02 PASSA CABOS

MARCA
PROPRIA/FABRICACAO
PROPRIA

Unidade

15,00

1.300,000

19.500,00
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DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP DE 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. BORDAS
COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOLT-MELT, EM TODO SEU
PERIMETRO. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO DE ACO E
PARAFUSOS DE AGO E BUCHAS METALICAS. DOIS PES LATERAIS EM ACO, CADA PE COMPOSTO DE: DUAS COLUNAS
VERTICAIS EM CHAPA DE ACO #18 MEDINDO 668,5X62X40, R20 NA PARTE EXTERNA DA COLUNA. UMA PATA INFERIOR
ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO #16 MEDINDO 580X73X25 MM COM SUPORTE PARA SAPATAS NIVELADORAS COM ROSCA M8,
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DEVERA HAVER DUAS TAMPAS SACAVEIS EM ACO CHAPA #20, MEDINDO 635X 118X20MM.
AMBAS TAMPAS SACAVEIS DEVERAO PROPORCIONAR NA PARTE INFERIOR E SUPERIOR PASSAGEM PARA SUBIDA E DECIDA
DE CABOS. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM CHAPA DE ACO #14 FORMATO “U” MEDINDO 480X43X15MM. TODAS|
AS PECAS DEVERAO RECEBER TRATAMENTO DE FOSTIZAGAO (FOSFATO DE ZINCO) POR IMERSAO, A PINTURA SERA NO
SISTEMA DE ELETROSTATICO EPOXI.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

0035910 - ESTACAO DE TRABALHO EM “L”: CONTENDO 1 SUPERFICIE DE TRABALHO EM MDF/MDP REVESTIDAS AMBAS AS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO COM ESPESSURA DE 25 MM, FORMATO EM L, ANGULO DE 90°, COM ENTRADA|
ERGONOMICA COM BORDAS RETAS EM PVC, DE 3 MM DE ESPESSURA, COLOCADAS ATRAVES DO SISTEMA HOTMELT, NA
MESMA COR DAS SUPERFICIES. CADA SUPERFICIE CONTEM UM FURO NO INICIO DOS VERTICES DOS ANGULOS QUE
FORMAM A MESMA, PARA A RECEPCAO DE PASSA CABO. MEDINDO 140X140X60 CM. PAINEIS BIOMBOS CONTENDO 02
PLACAS CEGAS COM VAZADO SUPERIOR EM MDF REVESTIDO EM UMA FACE COM LAMINADO PLASTICO PET OU PVC
CONFORMADO EM PRENSA DE MEMBRANA COM QUINAS E CANTOS ARREDONDADOS E TOTALMENTE “ENVELOPADOS”
COM A LAMINA (FACE INTERNA EM LAMINADO MELAMINICO BP), O PAINEL POSSUI RASGOS OBLONGOS NA PARTE
SUPERIOR PARA A COLOCACAO DE ACESSORIOS TIPO ESCANINHOS EM ACO, PORTA OBJETOS, PINTADOS EM EPOXI NO
SISTEMA ELETROSTATICO. ESTRUTURA METALICA, ESTRUTURAS LATERAIS EM AGCO (CHAPA 12 MM), COM BASE
ESTAMPADA (CHAPA 1,5 MM) E NAS SUAS EXTREMIDADES A COLOCACAO DE DUAS SAPATAS REGULAVEIS INJETADAS EM
POLIESTIRENO AUTO-IMPACTO COM PARAFUSO M8, COLUNA CENTRAL CONFORMADA E DOBRADA (CHAPA 1,2 MM) COM
CALHA INTERNA REMOVIVEL (CHAPA DE ACO 0,9 MM) PARA POSSIBILITAR A PASSAGEM DE FIOS. UMA CALHA FRONTAL
HORIZONTAL (CHAPA DE ACO 1,2 MM) PARA A SUSTENTACAO E PASSAGEM DE FIACAO. TODAS AS PECAS EM AGCO COM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO E PINTURA EPOXI PO. DIMENSOES: TAMPO 140X140X60 CM. ALTURA DO TAMPO 73 CM.
PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500
HORAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR|
5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA|
NBR 5841:2015 TO = ISENTO DE BOLHAS. GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR SO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE
AREA ENFERRUJADA. ENSAIO DE DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR|
10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, 100 ?M. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE
ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO

MARCA
PROPRIA/FABRICACAO
PROPRIA

[Unidade

10,00

1.600,000

16.000,00

0035911 - SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR COM RODINHAS: SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR COM RODINHAS
CONFECCIONADO EM MDE/MDP 18 MM REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS
FACES, NA COR CINZA, TODO O PERIMETRO DO TAMPO RECEBE FITA DE BORDA DE 2 MM COR CINZA. DIMENSOES: 28 CM
LARGURA 39 CM ALTURA 45 CM PROF. COM 4 RODI{ZIOS.

MARCA
PROPRIA/FABRICAGAO
PROPRIA

Unidade [20,00

335,830

6.716,60

VALOR GLOBAL LOTE 02

192.396,60

LOTE 03

Item

Descrigdo Marca

Unidade
Medida

Quant.|Preco

Unit.(R$)

Vir.
Total(RS$)

0035912 - CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO: A ESTRUTURA E COMPOSTA DE TUBOS DE AGO 1010/1020, SENDO OS PES E|MARCA
SUPORTES DO ASSENTO E ENCOSTO FABRICADOS EM TUBOS OBLONGOS 16X30 COM 1,5 MM DE ESPESSURA E SOLDADOS A [PROPRIA/FABRICACAO
DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS DE TUBOS DE AGO 7/8” COM 1,2 MM DE ESPESSURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG, [PROPRIA

FORMANDO UM CONJUNTO ESTRUTURAL EMPALHAVEL. PARA DAR ACABAMENTO NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES E
TRAVESSAS, A ESTRUTURA RECEBE PONTEIRAS PLASTICAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTEGCAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE
METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO CERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE
PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. O ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM (LARGURA) X 415 MM (PROFUNDIDADE),
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO E FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE 460 MM (LARGURA) X 335MM (ALTURA), APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES
CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO E UNID.O A ESTRUTURA POR DUPLA CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO,
QUE SE ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA. O TRAVAMENTO DO ENCOSTO SE DA POR DOIS PINOS FIXADORES,
INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADOS PELO PROCESSO DE
INJECAO. ESSE FIXADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. O ENCOSTO
POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS
SEGUINTES LAUDOS: ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA ABNT
8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO DAS
BOLHAS CONFORME A NORMA ABNT 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS; GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO
DAS BOLHAS CONFORME A NORMA ABNT 5841:2015 T0 = ISENTO DE BOLHAS; GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A
NORMA ABNT ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA NSAIO DE DETERMINACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
DE TINTA CONFORME A NORMA ABNT 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, 100 2M.NSAIO DE ADERENCIA DA TINTA,
DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ABNT 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010. ENSAIO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGCAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM D3359:2017. APRESENTAR JUNTO COM A

Unidade

20,00

143,000

2.860,00

https://www.diariomunicipal.com.br/femurn/materia/71DFBF6B/03AL8dmw8QUECNfKAPfGdcGSrW8eBuk7mR99tm2vDm1STP_-A80mZrWebA... 6/10
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PROPOSTA INICIAL DECLARAGCAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

0035913 - CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR BAIXO (SEM BRACOS): RODIZIO CONSTITUIDO DE 2 (DUAS) ROLDANAS
CIRCULARES NA DIMENSAO DE 5CM DE DIAMETRO E FABRICADAS EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA
(PA), O CORPO DO RODIZIO CONFIGURADO DE FORMA SEMICIRCULAR E FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO POLIAMIDA (PA). AS ROLDANAS SAO FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE AGO
CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE 6 MM QUE E SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES DE
GRAXA PARA REDUCAO DE ATRITO NA OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO E CONSTITUIDO POR
UM EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO DE 11 MM E PROTEGIDO
CONTRA CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM
ANEL ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA REDUZIR O ATRITO NO
DESLOCAMENTO ROTATIVO. BASE DEFINIDA POR UMA CONFIGURACAO EM FORMA DE PENTAGONO, OBTENDO UM
DIAMETRO NA ORDEM DE 555 MM E CONSTITUIDA COM 5 (CINCO) PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO
ABNT 1008/20 NA ESPESSURA DE 1,5 MM E CONFORMADA POR UM PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM PERFIL DE
SECCAO 26X26,5 MM E UNID.AS POR SOLDAGEM MIG. SUAS EXTREMIDADES SAO CONFORMADAS MECANICAMENTE
FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM NECESSIDADE DE BUCHAS OU PECAS ADICIONAIS. POSSUI UM
ANEL CENTRAL FABRICADO EM TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUGAO MECANICA DE ACO CARBONO 1008/20, ONDE AS PAS
SAO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO AUTOMATIZADO DE SOLDAGEM MIG, QUE GARANTE A QUALIDADE E ACABAMENTO
DO PRODUTO. O CONJUNTO BASE RECEBE UMA PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE
PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO. O CONJUNTO E
COBERTO POR UMA BLINDAGEM CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO MANUAL
POR CLIQUES DE FIXACAO, COM A FUNCAO DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE POSSUIR TAMBEM UMA
BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS BLINDAGENS SAO FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM
MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO. COLUNA A GAS CONSTITUIDA DE UM
CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUGCAO MECANICA DE PRECISAO DE ACO
CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO
PROCESSO DE CONIFICAGAO PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE. A COLUNA A GAS TEM QUALIFICAGAO CONFORME A
NORMA DIN 4550 BIFMA. O CONJUNTO CAMARA RECEBE PROTECAO CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM REVESTIMENTO
DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSICAO DE CROMO
(CROMEAGAO). A PLATAFORMA E FABRICADA COM CHAPAS DE ACO ABNT 1010/20 NA ESPESSURA DE 2,5MM SENDO FIXADA
AO ASSENTO POR 4 PARAFUSOS SEXTAVADOS COM DIMENSOES APROXIMADAS DE %” X 1 %. O CONJUNTO RECEBE UMA
PROTECAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARAGCAO DE SUPERFICIE METALICA POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO E E REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA EPOXI EM PO. O ASSENTO E PRODUZIDO
EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM
(LARGURA) X 415MM (PROFUNDIDADE), APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. A
ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO E DO ENCOSTO E FABRICADA EM TUBOS DE ACO CARBONO ABNT 1010/1020
COM DIAMETRO DE 22,2MM E 1,50 MM DE ESPESSURA, QUE RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE
METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO CERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO. O APOIO DE
BRACO E FORMADO PELO PROLONGAMENTO DA ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO ASSENTO E ENCOSTO COBERTO POR
UMA PECA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE
INJECAO COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 5,5 MM DE LARGURA POR 24,5 MM
DE COMPRIMENTO E SAO FIXADOS POR 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PARA PLASTICO COM DIMENSOES DE 4,0X25
MM. O ENCOSTO E FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE 460 MM (LARGURA) X 335MM
(ALTURA), APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO E UNID.O A ESTRUTURA POR
DUPLA CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO, QUE SE ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA. O TRAVAMENTO DO
ENCOSTO SE DA POR DOIS PINOS FIXADORES, INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEGAO. ESSE FIXADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. O ENCOSTO POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA.
TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL LAUDO ERGONOMICO NR 17. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO PARA GARANTIR A
QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA.

PLAXMETAL/PLAXMETAL
S/A - INDUSTRIA

Unidade

20,00

749,500

14.990,00

https://www.diariomunicipal.com.br/femurn/materia/71DFBF6B/03AL8dmw8QUECNfKAPfGdcGSrW8eBuk7mR99tm2vDm1STP_-A80mZrWebA...

0035914 - CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA: A CADEIRA DEVE ESTAR DE ACORDO COM AS DEFINICOES DA NORMA ABNT
INBR 13962. O ENCOSTO DEVE POSSUIR ESTRUTURA EM MADEIRA LAMINADA COM I12MM DE ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 40MM DE ESPESSURA. SENDO FIXADO AO MECANISMO POR MEIO DE 2 PARAFUSOS "4”X%” COBERTOS POR
UM ACABAMENTO FABRICADO EM PLASTICO INJETADO. AS DIMENSOES APROXIMADAS DO ENCOSTO DEVEM SER DE
435MM DE LARGURA, 370MM DE ALTURA. O ASSENTO DEVE POSSUIR ESTRUTURA EM MADEIRA LAMINADA COM 12MM DE
ESPESSURA E ESPUMA LAMINADA COM 50MM DE ESPESSURA. AS DIMENSOES APROXIMADAS DO ASSENTO DEVEM SER DE
460MM DE LARGURA E 440MM DE PROFUNDIDADE. A ALTURA DO ASSENTO AO PISO DEVE SER REGULAVEL PODENDO
VARIAR DE 410MM A 510MM APROXIMADAMENTE. OS APOIOS DE BRACO DEVEM SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIR FAIXA DE REGULAGEM DE ALTURA EM RELACAO AO ASSENTO VARIANDO DE 170MM A 240MM
APROXIMADAMENTE. O MECANISMO DEVE SER FEITO EM CHAPA DE ACO 1010/1020 DE ESPESSURA 2.85MM, E TUBOS
OBLONGOS 50X25 E 40X16 COM PAREDES DE 1.9MM DE ESPESSURA, FOSFATADOS E PINTADOS COM TINTA EPOXI PO. DEVE
SER DOTADO DE TRES ALAVANCAS, UMA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO, OUTRA PARA RECLINACAO DO ENCOSTO E UMA TERCEIRA PARA RECLINAMENTO DO ASSENTO. O MECANISMO
DEVE POSSUIR AINDA REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO COM SISTEMA DE CATRACA. ESSE MECANISMO DEVE SE
FIXAR AO ASSENTO POR MEIO DE PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS 'i"X¥%”. A BASE DEVE SER FABRICADA EM
ALUMINIO INJETADO E POSSUIR 710MM DE CIRCUNFERENCIA E RODIZIOS EM PU. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO A NORMA ABNT 13962:2006 MOVEIS PARA ESCRITORIO —
CADEIRAS — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS, PELO MODELO DE CERTIFICACAO 5. LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA NBR 8094/83,
COM AVALIACAO PELA ISO 4628-3/2015 COM DURAGAO IGUAL A 600 HORAS. LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE COM A
NORMA REGULAMENTADORA - NR 17 EMITIDO POR MEDICO DO TRABALHO. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO

PLAXMETAL/PLAXMETAL
S/A - INDUSTRIA

Unidade

20,00

1.080,000

21.600,00
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ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA NBR 8095/2015, COM DURAGAO
IGUAL OU SUPERIOR A 600 HORAS. LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS POSSUEM
REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 1,2G/M2. LAUDO DE ACORDO COM A ASTM D 7091/13 E
RESULTADO DE ESPESSURA MAXIMA DE 75 MICRAS. LAUDO DE ACORDO COM A NBR 8096, AVALIACAO DA RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE, COM DURACAO IGUAL OU SUPERIOR A 600 HORAS. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA
NBR 8094/83, COM AVALIAGAO PELA NBR 5841/2015 COM DURAGAO IGUAL A 600 HORAS.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

0035915 - CADEIRA GIRATORIA DIRETOR: A CADEIRA DEVE ESTAR DE ACORDO COM AS DEFINICOES DA NORMA ABNT NBR
13962. O ENCOSTO DEVE POSSUIR ESTRUTURA EM MADEIRA LAMINADA COM 12 MM DE ESPESSURA E ESPUMA LAMINADA
COM 40 MM DE ESPESSURA. SENDO FIXADO A LAMINA POR MEIO DE 3 PARAFUSOS Y%’X%” COBERTOS POR UM
ACABAMENTO BIPARTIDO FABRICADO EM PLASTICO INJETADO. AS DIMENSOES APROXIMADAS DO ENCOSTO DEVEM SER
DE 485 MM DE LARGURA, 480 MM DE ALTURA. A LAMINA DEVE SER FABRICADA EM ACO 1020 COM 6 MM DE ESPESSURA E
75 MM DE LARGURA E RECEBER PINTURA EPOXI EM PO. A LAMINA SE FIXA AO ASSENTO DIRETAMENTE NA MADEIRA POR 3
PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS "4”X%”. O ASSENTO DEVE POSSUIR ESTRUTURA EM MADEIRA LAMINADA COM 12
MM DE ESPESSURA E ESPUMA LAMINADA COM 50 MM DE ESPESSURA. AS DIMENSOES APROXIMADAS DO ASSENTO DEVEM
SER DE 485 MM DE LARGURA E 465 MM DE PROFUNDIDADE. A ALTURA DO ASSENTO AO PISO DEVE SER REGULAVEL
PODENDO VARIAR DE 405 MM A 505 MM APROXIMADAMENTE. OS APOIOS DE BRACO DEVEM SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIR FAIXA DE REGULAGEM DE ALTURA EM RELACAO AO ASSENTO VARIANDO DE 170 MM A 240 MM
APROXIMADAMENTE. O MECANISMO DEVE SER FABRICADO EM CHAPA DE ACO 1010/1020 COM 2.65MM DE ESPESSURA,
FOSFATADA E PINTADA COM TINTA EPOXI PO. DOTADO DE ALAVANCA PLASTICA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS
PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO, ALEM DE TRAVAMENTO E LIBERAGAO DO RECLINAMENTO SIMULTANEO DE
ASSENTO E ENCOSTO. A TENSAO DESSE RECLINAMENTO DEVE SER AJUSTAVEL POR MEIO DE UMA MANOPLA QUE
QUANDO GIRADA AUMENTA OU DIMINUI A PRESSAO SOBRE A MOLA QUE REGULA O MOVIMENTO. ESSE MECANISMO DEVE
SER FIXADO AO ASSENTO POR MEIO DE PARAFUSOS Y%’X1%” UTILIZANDO-SE BUCHAS ESPACADORAS ENTRE O
MECANISMO E O ASSENTO. A BASE DEVE SER FABRICADA EM ALUMINIO INJETADO E POSSUIR 710MM DE
CIRCUNFERENCIA E RODIZIOS EM PU. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO A NORMA ABNT 13962:2006 MOVEIS PARA ESCRITORIO — CADEIRAS — REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIOS, PELO MODELO DE CERTIFICACAO 5. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA NBR 8094/83, COM AVALIACAO PELA ISO 4628-3/2015
COM DURAGAO IGUAL A 600 HORAS. LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA — NR 17
EMITIDO POR MEDICO DO TRABALHO. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE
0S PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA NBR 8095/2015, COM DURACAO IGUAL OU SUPERIOR A 600 HORAS. LAUDO DE
ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL
OU SUPERIOR A 1,2G/M2. LAUDO DE ACORDO COM A ASTM D 7091/13 E RESULTADO DE ESPESSURA MAXIMA DE 75 MICRAS.
LAUDO DE ACORDO COM A NBR 8096, AVALIACAO DA RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, COM DURAGAO IGUAL OU SUPERIOR A 600 HORAS. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA NBR 8094/83, COM AVALIACAO PELA NBR 5841/2015
COM DURACAO IGUAL A 600 HORAS.

PLAXMETAL/PLAXMETAL
S/A - INDUSTRIA

Unidade

10,00

1.400,000

14.000,00
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0035916 - CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE: A CADEIRA DEVE ESTAR DE ACORDO COM AS DEFINICOES DA NORMA ABNT
NBR 13962. O ENCOSTO DEVE POSSUIR ESTRUTURA EM MADEIRA LAMINADA COM 12MM DE ESPESSURA E ESPUMA
LAMINADA COM 40MM DE ESPESSURA. SENDO FIXADO A LAMINA POR MEIO DE 3 PARAFUSOS %”X1” COBERTOS POR UM
ACABAMENTO BIPARTIDO FABRICADO EM PLASTICO INJETADO. AS DIMENSOES APROXIMADAS DO ENCOSTO DEVEM SER
DE 505MM DE LARGURA, 605MM DE ALTURA. A LAMINA DEVE SER FABRICADA EM AGO 1020 COM 6MM DE ESPESSURA E
75MM DE LARGURA E RECEBER PINTURA EPOXI EM PO. A LAMINA SE FIXA DIRETAMENTE NO MECANISMO DA CADEIRA
POR 3 PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS %”X1. O ASSENTO DEVE POSSUIR ESTRUTURA EM MADEIRA LAMINADA
COM 12MM DE ESPESSURA E ESPUMA LAMINADA COM 50MM DE ESPESSURA. AS DIMENSOES APROXIMADAS DO ASSENTO
DEVEM SER DE 485MM DE LARGURA E 465MM DE PROFUNDIDADE. A ALTURA DO ASSENTO AO PISO DEVE SER REGULAVEL
PODENDO VARIAR DE 420MM A 520MM APROXIMADAMENTE. OS APOIOS DE BRACO DEVEM SER FABRICADOS EM NYLON
TEXTURIZADO E POSSUIR FAIXA DE REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGCAO AO ASSENTO VARIANDO DE 170MM A 240MM
APROXIMADAMENTE. O MECANISMO DEVE SER COMPOSTO POR CHAPA DE ACO 1010/1020 DE 2,65MM DE ESPESSURA E
CONE DE ACOPLAMENTO AO PISTAO EM ALUMINIO FUNDIDO. DEVE SER DOTADO DE DUAS ALAVANCAS, SENDO QUE UMA
COMANDARA O ACIONAMENTO DO PISTAO E A OUTRA DEVE LIBERAR E TRAVAR O MOVIMENTO DE RECLINAGAO DE
ASSENTO E ENCOSTO SINCRONIZADO. ALEM DISSO DEVE POSSUIR UMA MANOPLA PARA REGULAGEM DA TENSAO DO
MOVIMENTO SINCRONIZADO QUE AUMENTA OU DIMINUI A PRESSAO SOBRE A MOLA QUE REGULA ESTE MOVIMENTO.
ESSE MECANISMO DEVE SE FIXAR AO ASSENTO POR PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS %”X1”. A BASE DEVE SER
FABRICADA EM ALUMINIO INJETADO E POSSUIR 710MM DE CIRCUNFERENCIA E RODIZIOS EM PU. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO A NORMA ABNT 13962:2006 MOVEIS
PARA ESCRITORIO — CADEIRAS — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS, PELO MODELO DE CERTIFICACAO 5. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA
NBR 8094/83, COM AVALIAGAO PELA ISO 4628-32015 COM DURAGAO IGUAL A 600 HORAS. LAUDO TECNICO EM
CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA — NR 17 EMITIDO POR MEDICO DO TRABALHO. LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA NBR 8095/2015,
COM DURAGAO IGUAL OU SUPERIOR A 600 HORAS. LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 1,2G/M2. LAUDO DE ACORDO COM A ASTM D
7091/13 E RESULTADO DE ESPESSURA MAXIMA DE 75 MICRAS. LAUDO DE ACORDO COM A NBR 8096, AVALIACAO DA
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE, COM DURAGAO IGUAL OU SUPERIOR A 600 HORAS.
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS
REQUISITOS DA NBR 8094/83, COM AVALIACAO PELA NBR 5841/2015 COM DURACAO IGUAL A 600 HORAS.

PLAXMETAL/PLAXMETAL
S/A - INDUSTRIA

Unidade

10,00

1.649,000

16.490,00

VALOR GLOBAL LOTE 03

69.940,00

LOTE 04

Item

Descrigdo

Marca

Unidade
Medida

Quant.

Prego

Unit.(R$)

Vir.
Total(RS)

https://www.diariomunicipal.com.br/femurn/materia/71DFBF6B/03AL8dmw8QUECNfKAPfGdcGSrW8eBuk7mR99tm2vDm1STP_-A80mZrWebA...
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0035917 - CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM ESPALDAR BAIXO 4 LUGARES: CONJUNTO MONTADO SOBRE
LONGARINAS DE 4 LUGARES, DISPOSTOS SIMETRICAMENTE DE MANEIRA A SE OBTER UMA ACOMODACAO DE 4 USUARIOS
DE FORMA ERGONOMICA E CONFORTAVEL. ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA DESENVOLVIDA EM TUBO|
INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA NA CONFIGURACAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM AS
DIMENSOES DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2 MM, NAS SUAS EXTREMIDADES, POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS CONIFICADAS
DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE SE UNAM AO APOIO VERTICAL. POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA
ASSENTO PRODUZIDOS EM CHAPAS DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM
NA ESPESSURA DE 4,75 MM E SOLDADO NA ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS)|
CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) PARA CADA
SUPORTE. PARA MONTAGEM SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE % X 1.%2” PARA|
CADA ASSENTO. 2 PES QUE SE UNEM A TRAVESSA POR MEIO DE ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO DE SECCAO
OBLONGA 29X58 COM PAREDE DE 1,9 MM, CONFORMADO POR ESTAMPAGEM E SOLDADO AS TRAVESSAS E PES PELO
PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). AS EXTREMIDADES DA LONGARINA SAO COMPOSTAS POR PONTEIRAS, DESENVOLVIDAS
PARA ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA NA
CONFIGURAGAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM AS DIMENSOES DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2
MM, NAS SUAS EXTREMIDADES, POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS CONIFICADAS DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE
SE UNAM AO APOIO VERTICAL. POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA ASSENTO PRODUZIDOS EM CHAPAS DE ACO|
CARBONO ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM NA ESPESSURA DE 4,75 MM E SOLDADO NA
ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) PARA CADA SUPORTE. PARA MONTAGEM SAO
UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE '%” X 1.4” PARA CADA ASSENTO. AS
EXTREMIDADES DA LONGARINA SAO COMPOSTAS POR PONTEIRAS, DESENVOLVIDAS PARA PROTECAO E ACABAMENTO
DO CONJUNTO E FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
POLIPROPILENO (PP). TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANO CERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTECAO E
MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. O ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM (LARGURA) X 415MM (PROFUNDIDADE) TENDO,
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS, A ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO E FABRICADA EM TUBOS DE ACO CARBONO ABNT 1010/1020 COM DIAMETRO DE 222MM E 1,50 MM DE
ESPESSURA, QUE RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO
CERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO. O APOIO DE BRACO £ FORMADO PELO PROLONGAMENTO
DA ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO ASSENTO E ENCOSTO COBERTO POR UMA PECA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 5,5 MM DE LARGURA POR 24,5 MM DE COMPRIMENTO E SAO
FIXADOS POR 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PARA PLASTICO COM DIMENSOES DE 4,0X25 MM. O ENCOSTO E
FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE 460 MM (LARGURA) X 335MM (ALTURA),
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO E UNID.O A ESTRUTURA POR DUPLA
CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO, QUE SE ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA. O TRAVAMENTO DO
ENCOSTO SE DA POR DOIS PINOS FIXADORES, INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO. ESSE FIXADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A|
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. O ENCOSTO POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA.
TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL LAUDO ERGONOMICO NR 17. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARACAO DE GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO PARA GARANTIR A
QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA.

PLAXMETAL/PLAXMETAL
S/A - INDUSTRIA

Unidade

30,00

1.191,670

35.750,10
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https://www.diariomunicipal.com.br/femurn/materia/71DFBF6B/03AL8dmw8QUECNfKAPfGdcGSrW8eBuk7mR99tm2vDm1STP_-A80mZrWebA...

0035918 - CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM ESPALDAR BAIXO 3 LUGARES: CONJUNTO MONTADO SOBRE]
LONGARINAS DE 3 LUGARES, DISPOSTOS SIMETRICAMENTE DE MANEIRA A SE OBTER UMA ACOMODACAO DE 3 USUARIOS
DE FORMA ERGONOMICA E CONFORTAVEL. ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA DESENVOLVIDA EM TUBO|
INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA NA CONFIGURACAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM AS
DIMENSOES DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2 MM, NAS SUAS EXTREMIDADES, POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS CONIFICADAS
DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE SE UNAM AO APOIO VERTICAL. POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA|
ASSENTO PRODUZIDOS EM CHAPAS DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM
INA ESPESSURA DE 4,75 MM E SOLDADO NA ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS)
CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) PARA CADA
SUPORTE. PARA MONTAGEM SAO UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1./2” PARA|
CADA ASSENTO. 2 PES QUE SE UNEM A TRAVESSA POR MEIO DE ENCAIXE CONICO FABRICADO EM TUBO DE SECCAO
OBLONGA 29X58 COM PAREDE DE 1,9 MM, CONFORMADO POR ESTAMPAGEM E SOLDADO AS TRAVESSAS E PES PELO
PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). AS EXTREMIDADES DA LONGARINA SAO COMPOSTAS POR PONTEIRAS, DESENVOLVIDAS
PARA ESTRUTURA DENOMINADA DE TRAVESSA DESENVOLVIDA EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA NA
CONFIGURAGCAO RETANGULAR DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM AS DIMENSOES DE 60X40 MM E ESPESSURA DE 1,2
MM, NAS SUAS EXTREMIDADES, POSSUEM 2 (DUAS) LUVAS CONIFICADAS DE 30X60 MM E ESPESSURA DE 1,9 MM PARA QUE]
SE UNAM AO APOIO VERTICAL. POSSUEM 2 (DOIS) SUPORTES PARA CADA ASSENTO PRODUZIDOS EM CHAPAS DE ACO
CARBONO ABNT 1008/1020 NERVURADOS PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM NA ESPESSURA DE 4,75 MM E SOLDADO NA|
ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). POSSUI AINDA 2 (DOIS) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM,|
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) PARA CADA SUPORTE. PARA MONTAGEM SAO
UTILIZADOS 4 (QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE '” X 1.2” PARA CADA ASSENTO. AS
EXTREMIDADES DA LONGARINA SAO COMPOSTAS POR PONTEIRAS, DESENVOLVIDAS PARA PROTECAO E ACABAMENTO
DO CONJUNTO E FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
POLIPROPILENO (PP). TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANO CERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTECAO E
MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. O ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. POSSUI DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM (LARGURA) X 415MM (PROFUNDIDADE) TENDO,

PLAXMETAL/PLAXMETAL
S/A - INDUSTRIA

Unidade

10,00

1.300,000

13.000,00
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APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS, A ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO E FABRICADA EM TUBOS DE ACO CARBONO ABNT 1010/1020 COM DIAMETRO DE 222MM E 1,50 MM DE
ESPESSURA, QUE RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARAGCAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO|
CERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO. O APOIO DE BRACO E FORMADO PELO PROLONGAMENTO
DA ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DO ASSENTO E ENCOSTO COBERTO POR UMA PECA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 5,5 MM DE LARGURA POR 24,5 MM DE COMPRIMENTO E SAO
FIXADOS POR 2 (DOIS) PARAFUSOS FLANGEADOS PARA PLASTICO COM DIMENSOES DE 4,0X25 MM. O ENCOSTO E
FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE 460 MM (LARGURA) X 335MM (ALTURA),
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO E UNIDO A ESTRUTURA POR DUPLA
CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO, QUE SE ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA. O TRAVAMENTO DO
ENCOSTO SE DA POR DOIS PINOS FIXADORES, INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO. ESSE FIXADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. O ENCOSTO POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA.
TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL LAUDO ERGONOMICO NR 17 E DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO CONTRA QUALQUER DEFEITO DE FABRICACAO.

VALOR GLOBAL LOTE 04

48.750,10

Importa a presente em R$ 480.116,70, (quatrocentos e oitenta mil, cento e dezesseis reais e setenta centavos). VIGENCIA: 12/06/2024. SANTA
CRUZ/RN, 13 de junho de 2023. ASSINATURAS: Ivanildo Ferreira Lima Filho. Prefeito Municipal/Pelo Orgido Gerenciador e José Pereira da

Costa Junior—Titular/pelo Fornecedor.
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Renata Sabrina Silva de Menezes
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ

GABINETE CIVIL
PORTARIA N°. 369/2023 — GAB - INSTITUI O PROGRAMA MUNICIPAL
DE LAVAGEM DE MAOS E HIGIENE PARA CRIANCAS E
ADOLESCENTES NA PRE-ESCOLA E SERIES INICIAS DO ENSINO
FUNDAMENTAL

Portaria n°. 369/2023 — GAB

Institui o Programa Municipal de Lavagem de
Maos e Higiene para criangas e adolescentes na
pré-escola e séries inicias do  ensino
fundamental.

O Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, Ivanildo Ferreira
Lima Filho, no uso das atribui¢cdes que lhe confere a legislacao
municipal, em especial a Lei Organica do Municipio e a Lei
Complementar n° 007/2009, resolve:

Art. 1° - Instituir, no &mbito do Municipio de Santa Cruz/RN,
o Programa Municipal de Lavagem de Maos e Higiene para
criangas ¢ adolescentes na pré-escola e séries iniciais do ensino
fundamental.

Art. 2° - A implantacdo do Programa sera realizada nas escolas
publicas municipais, considerando as vulnerabilidades locais e
tendo em vista a promogdao da saide e bem-estar social de
criangas e adolescentes.

Paragrafo tnico. A implanta¢do do Programa sera realizada de
forma escalonada, considerando metas progressivas, ndo
inferiores a 10% das escolas publicas municipais, por ano, €
critérios técnicos a serem definidos pela Secretaria Municipal
de Educagio.

Art. 3° - Os critérios técnicos definidos pela Secretaria
Municipal de Educacdo e instituidos por essa portaria sdo:

§ 1° Atendimento preferencial as escolas e creches que
atendam a modalidade Educagdo Infantil, priorizando as
situadas em areas de alta vulnerabilidade social,

§ 2° Atendimento a escolas com Educag@o em Tempo Integral e
atendimento com atividades complementares;

§ 3° Atendimento a escolas que atendam o Ensino Fundamental
e Educacdo de Jovens e Adultos — EJA, na modalidade parcial;

§ 4° Divulgacdo das agdes desenvolvidas pelo programa nos
canais de comunicagio das escolas e do municipio.
CAPITULO I DAS DIRETRIZES

Art. 4° - Atuagdo articulada, de forma intersetorial, tendo em
vista o desenvolvimento de estratégias e agdes conjuntas entre
gestores ¢ técnicos municipais das areas de educacdo, saude e
assisténcia social, incluindo o responsavel pelo abastecimento
de agua para consumo humano, dentre outros atores locais
estratégicos.

Art.5° - Participagdo social para o desenvolvimento do
Programa, como estratégia para a disseminagdo do
conhecimento no ambito da comunidade escolar e a nivel
comunitario.

Art.6° - Desenvolvimento de boas praticas de higiene e
limpeza no ambiente escolar, incluindo estratégias de
comunicagdo sobre os procedimentos corretos para a lavagem
de maos e boas praticas de higiene, afixados em locais
estratégicos das escolas.

Art.7° - O ambiente escolar deve estar dotado de pias com
agua potavel e sabdo para o desenvolvimento de atividades
coletivas de lavagem de maos, com frequéncia minima
semanal.
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Art.8° - O fornecimento de agua potavel deve ser realizado de
forma continua, ou seja, sem interrup¢des na prestagdo deste
servico essencial.

CAPITULO 11
DAS DISPOSICOES FINAIS E TRANSITORIAS

Art. 9° - Fica estabelecido o prazo maximo de 3 (trés) meses,
contados a partir da data de publicacdo desta Portaria, para a
elaboragdio do planejamento estratégico relacionado a
implantacdo do referido Programa, incluindo as metas
progressivas e critérios técnicos descritos no paragrafo tinico
do Art. 2°.

Art. 10° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua
publicagdo.

Registre-se, Publique-se e Cumpra-se.

Gabinete do Prefeito Municipal de Santa Cruz/RN, 19 de junho
de 2023.

IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO
Prefeito
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SECRETARIA MUNICIPAL DE LICITACOES, CONTRATOS E COMPRAS
AVISO DE LICITACAO - TOMADA DE PRECOS N° 007/2023

O Municipio de Santa Cruz/RN, através da Comissdo
Permanente de Licita¢des, torna publico que promovera em 05
de julho de 2023, as 09h30min, na sede da Prefeitura
Municipal, & Rua Ferreira Chaves, n° 40, Centro, Santa
Cruz/RN, a Licitagio —- TOMADA DE PRECOS N° 007/2023,
objetivando a contratacdo dos servicos de manutengdo de
reservatorio metalico de dgua do “CEMEI MARIA GIZALDA
BARBOSA LINS” no Municipio de Santa Cruz/RN. O Edital
encontra-se disponivel na sede da Prefeitura, a Rua Ferreira
Chaves, n° 40, Centro, Santa Cruz/RN, no horario das
08h00min as 12h00min, de segunda a sexta-feira ou no site
www.santacruz.rm.gov.br — Portal de Transparéncia —
Licitagdes ou através do e-mail licitacoes@santacruz.rn.gov.br.
Santa Cruz/RN, em 19 de junho de 2023.

A COMISSAO.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO - CONTRATO DE
TRABALHO POR TEMPO DETERMINADO - LUANNA DE LIMA
GONZAGA * REPUBLICADO POR INCORRECAO

CONTRATO DE  TRABALHO _POR TEMPO
DETERMINADO

Através do presente instrumento particular de prestagcdo de
servicos, onde, de um lado, tem como CONTRATANTE, a
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA CRUZ (RN), inscrita
no CNPJ sob o n°® 08.358.889/0001-95, sediada a rua Ferreira
Chaves, n° 40, aqui devidamente representado pelo seu
PREFEITO MUNICIPAL, o Sr°. IVANILDO FERREIRA
LIMA FILHO, portador do CPF (MF) n°® 336.%**%*.34
brasileiro, casado, Advogado, residente ¢ domiciliado na rua
Frei Miguelinho, n® 384, centro, Santa Cruz/RN, e, do outro
lado, na qualidade de CONTRATADA, a Sra. LUANNA DE
LIMA GONZAGA, CPF (MF) n° 066.*****.70, com
endereco a Rua Maria das Dores, 139, Centro — Santa
Cruz/RN, tel: 9-9934-6339, ficam contratados de acordo com a
Lei Federal n° 8.666/93 ¢ suas alteragdes posteriores, além do
disposto na Lei Municipal n° 623/2011, conforme
especificagdes a seguir:

CONSIDERANDO:

O disposto na Constitui¢do Brasileira, em seu Art. 37, inciso IX
(Capitulo VII do Titulo III - Da Administragdo Publica), que
estabelece a contratagdo de pessoal por tempo determinado por
excepcional interesse publico;

A necessidade de dispor de profissional para atuar junto aos
trabalhos desenvolvidos pelo Municipio contratante pela
necessidade de continuidade da prestacdo do servigo publico a
populacao local;

O excepcional, urgente e relevante interesse publico na referida
contratagdo; Tém entre si, como justo e contratado, na melhor
forma de direito o presente instrumento de contrato mediante
as seguintes clausulas

CLAUSULA 1* - DO OBJETIVO:

O presente instrumento contratual, tem por objetivo, suprir a
nessessidade do Servi¢o Publico, em virtude do afatasmento da
servidora MARTA HELENA LOURENCO MAIA, que se
encontra em pleno gozo de Licenga-Prémio, poérem
CONTRATADA, tem como objetivo, prestar servicos na
qualidade de PROFESSOR PEDAGOGO - ENSINO
INFANTIL, ficando a disposi¢do da Secretaria Municipal de
Educagdo, que instruird a mesma no tocante aos seus direitos e
deveres, relacionados ao desempenho de suas atividades, além
do fiel cumprimento das normas administrativas inerentes ao
cargo acima.

CLAUSULA 2*- DO PRAZO:

Este contrato terd vigéncia a partir de 01 de marco de 2023, e
cujo_término dar-se-A no dia 31 de dezembro de 2023,
podendo ser rescindindo a qualquer momento por interesse de
uma ou ambas as partes.

CLAUSULA 3 - DO VALOR:

Pela presente contratagio, o CONTRATANTE pagara ao
CONTRATADA, o valor mensal de R$ 4.144,27 (quatro mil
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cento e quatorze reais e vinte e sete centavos) de SALARIO
BASE, para cumprir uma carga horaria mensal de 30 (trinta)
horas aulas.

CLAUSULA 4° - DOS RECUSOS ORCAMENTARIOS:

As despesas, objeto deste contrato, correrdo por conta do
elemento orcamentario 31.90.04, existente no or¢camento
vigente, repassados pelo Governo Federal.

CLAUSULA 5" - DA FONTE DOS RECURSOS:

Sdo oriundos do Fundo de Manutencdo e Desenvolvimento da
Educagdo Basica e de Valorizagdo dos Profissionais da
Educag¢do — FUNDEB ¢ Recursos Proprios.

CLAUSULA 6* - DA RESCISAOQ:

Na hipotese de ocorrer a rescisdo do presente contrato de
trabalho, ja previsto na CLAUSULA SEGUNDA, e que
acontega antes do seu término, ficam as partes contratadas
isentas de quaisquer indenizagdes.

CLAUSULA 7* - DO REAJUSTE:

Do valor contratado, podera incidir qualquer reajuste durante o
periodo pactuado.

CLAUSULA 8* — OBSERVACOES:

O presente contrato rege-se pela Lei Municipal n® 623/2011, e
pelo Artigo 37, IX, da Constituicdo Federal, que prevé a
possibilidade de contratagdo por tempo determinado para
atender a necessidade excepcional e temporaria de interesse
publico, justificada na Clausula Primeira.

Por possuir vigéncia limitada, ndo cria vinculo com a
administragdo, assim como, ndo gera qualquer direito previsto
aos contratos-padrdo, a exemplo de 13? salario e férias, ante ao
carater determinado da prestagdo do servigo.

CLAUSULA 9* - DO FORO:

Fica eleito, para dirimir questdes e/ou duvidas provenientes
deste termo de prestagdo de servigos, o Foro da Comarca de
Santa Cruz(RN).

E, por estarem justos e contratados, mandou-se lavrar o
presente termo em 02 (duas) vias de igual teor a fim de que
surtam os efeitos legais e juridicos.

Santa Cruz(RN), em 01 de margo de 2023.

IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO
Prefeito/Contratante

LUANNA DE LIMA GONZAGA
Contratada

TESTEMUNHAS

1.
Documento:

2.
Documento:
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SECRETARIA MUNICIPAL DE LICITACOES, CONTRATOS E COMPRAS
AVISO DE LICITACAO DESERTA —- TOMADA DE PRECOS N° 006/2023

A CPL - Comissdo Permanente de Licitagdes do Municipio de
Santa Cruz/RN torna publico a quem interessar, que a Licitagdo
— TOMADA DE PRECOS N° 006/2023, instaurada
objetivando a contratacdo dos servigos de manutengdo de
reservatorio metalico de agua do “CEMEI MARIA GIZALDA
BARBOSA LINS” no Municipio de Santa Cruz/RN, foi
declarada DESERTA por ndo acudirem interessados.

Santa Cruz/RN, em 15 de junho de 2023.

A COMISSAO.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE LICITACOES, CONTRATOS E COMPRAS
EXTRATO DO TERMO DE HOMOLOGACAO-LICITACAO PREGAO
ELETRONICO N° 020/2023

HOMOLOGO pelo presente Termo, para que surta os seus
efeitos legais, balizado no julgamento do Senhor Preggoeiro
Municipal, referente a licitagdo Pregdo Eletronico n® 020/2023
com inicio 13 de abril de 2023, realizada em 27 de abril de
2023 (quinta-feira), nos termos do artigo 43, inciso VI, da Lei
Federal n° 8.666, de 21 de Junho de 1993, com redagdo dada
pela Lei n° 8.883, de 08 de junho de 1994, alterada pela Lei n°
9.648.98, de 27 de maio de 1998, mantendo a Adjudicagdo
exarada no processo licitatorio proveniente da licitagdo supra
mencionada, em favor da empresa relacionadas a seguir:
APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA-
CNPJ: 06.198.597/0001-07, saiu vencedor nos lotes: LOTE 01,
LOTE 02, LOTE 03, LOTE 04; totalizando o valor de R$
480.116,70 (quatrocentos e oitentamil, cento e dezesseis reais e
setenta centavos).

SANTA CRUZ/RN, 13 de junho de 2023.

IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO
Prefeito Municipal
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