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A descrigédo do edital deve ser reformada para se readequar a realidade dos itens. Em face disso, a descrigdo do mobiliario a ser adquirido deve vislumbrar o maior acesso de
interessados. A respeito do tema o TCU ja orientou em seus julgados:

“o direcionamento na descricdo do objeto caracteriza-se pela insergédo, no instrumento convocatdrio, de caracteristicas atipicas dos bens ou servigos a serem adquiridos (...) Para
mitigar tal risco, é indispensavel atentar para a ligdo contida no Acérdéo 2.383/2014-TCU-Plenario, no sentido de que, em licitagdes para aquisicdo de equipamentos, havendo no
mercado diversos modelos que atendam completamente as necessidades da Administragao, deve o érgéo licitante identificar um conjunto representativo desses modelos antes
de elaborar as especificagdes técnicas e a cotacédo de precos, de modo a evitar o direcionamento do certame para modelo especifico e a caracterizar a realizagdo de ampla
pesquisa de mercado”

Portanto, de acordo com o entendimento do TCU, é importante que para evitar o direcionamento no certame a Administragdo Publica atente para as especificagdes técnicas,
buscando identificar as caracteristicas que assistem a um conjunto de modelos.

Pelas razdes aqui expostas, passamos a CONHECER a IMPUGNAGAO impetrada pela empresa INCOMEL IND. DE MOVEIS LTDA para, contudo, NEGAR-LHE PROVIMENTO,
de forma que ficam mantidas todas as clausulas, condigdes e especificagdes dos itens assentados no Edital da Licitagdo — PREGAO ELETRONICO N° 017/2022-SRP e Anexos.

Lotes Licitados

Lote ltem Descrigéo V. Referéncia Qtde Unidade Situagédo
82164 LOTE 1
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0001 CONJUNTO ALUNO ADULTO: O CONJUNTO 735,33 2.500,00 UN Homologado
DESCRITO DEVE SER CERTIFICADO
CONFORME NORMA COMPULSORIA ABNT NBR
14006. CONJUNTO FORMADO POR UMA
CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER
COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS O
ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 395 MM DE LARGURA, 420
MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA
DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM
ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA
FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILIPS NA PARTE
FRONTAL, QUE FICA EM CONTATO COM AS
PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO DE
BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE
NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO,
SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU
ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER DE 375 MM DE
LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A
PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECGAO REDONDA COM @ 19,05
MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. A MESA DEVE TER
760 MM DE ALTURA E PERMITIR SUA
MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES DE
SEUS COMPONENTES E PODER SER UTILIZADA
D
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0002 CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA 1.701,33 100,00 UN Homologado
PROFESSOR: MESA COM TAMPO MODULAR EM
PLASTICO INJETADO DE ALTO IMPACTO QUE
SE FIXA A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS
DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES
CENTRAIS E 4 PARAFUSOS. POSSUI UM
TAPUME DE 650X250 MM EM MDP DE 15 MM DE
ESPESSURA REVESTIDO COM LAMINADO
MELAMINICO BRANCO FIXADO NA PARTE
FRONTAL DA MESA POR 4 PARAFUSOS
SOBERBOS. APOS MONTADA A MESA MEDE 610
X 810 MM E TEM 760 MM DE ALTURA. A
ESTRUTURA E FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE
SEGCAO 20X40 MM COM 1,2 MM COMPOSTO POR
3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO
CANTOS DO QUADRO, NA PARTE INFERIOR DO
MESMO EXISTE UM CONE EM AGO 1010/1020
ONDE SAO MONTADOS OS PES DA MESA. ESSE
CONE E FABRICADO EM TUBO @ 2 COM 2,25
MM DE PAREDE E RECEBE INTERNAMENTE
UMA BUCHA PLASTICA TAMBEM CONICA E
EXPANSIVEL QUE REALIZA A FIXACAO DAS
PERNAS SEM O USO DE PARAFUSOS. AS
PERNAS SAO FABRICADAS EM TUBO DE AGO
1010/1020 @ 1.1/2X0,9 MM DE PAREDE. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE
DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PEGAS METALICAS
QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI.
A CADEIRA GIRATORIA DEVE SER
CONSTITUIDA DE ASSENTO E ENCOSTO;
PLATAFORMA, COLUNA E BASE COM RODIZIO.
A ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO
E ENCOSTO DEVE SER FABRICADA EM TUBOS
DE AGO 1010/ 1020 COM @ 22.20 MM E 1.50 MM
DE ESPESSURA DE PAREDE, FOSFATADA E
PINTADA COM TINTA EPOXI PO. OS TUBOS
DEVEM SER CURVADOS E FURADOS PARA
ACOPLAREM-SE AO ASSENTO E ENCOSTO
UNINDO-SE COM O MECANISMO ONDE SERAO
FIXADOS POR 4 PARAFUSOS ¥iX1.1/2 MM
SEXTAVADOS FLANGEADOS. O CONJUNTO
DEVE SER ENTAO ACOPLANDO AO PISTAO A
GAS E ESSE ACOPLADO A BASE DE CINCO
PERNAS COM SAPATAS. O ASSENTO DEVE SER
PRODUZIDO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
DIMENSOES APROXIMADAS DE 465 MM DE
LARGURA, 470 MM DE PROFUNDIDADE COM 5
MM DE ESPESSURA DE PAR
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0003 CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO 3.916,67 50,00 UN Homologado
INJETADO 8 LUGARES
ADULTO/JUVENIL/INFANTIL: A MESA DEVE SER
COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES
FABRICADA EM ABS INJETADO DE ALTO
IMPACTO, FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE
FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES,
SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2
DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR
MODULO E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS
MONTADA A MESA MEDE 2480 X 820 MM E TEM
760/640/590MM DE ALTURA. A ESTRUTURA
DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE
SEGAO 20X40MM COM 1,2MM COMPOSTO POR
3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS
DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE AGO
1010/1020 @ 1.1/2X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE
DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PEGAS METALICAS
QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI.
CADEIRA. O CONJUNTO E COMPOSTO POR 8
CADEIRAS, ELA DEVE SER COMPOSTA POR:
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES
PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO
DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES DE
APROXIMADAMENTE 396 MM DE LARGURA, 420
MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA
DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE UM
ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA
FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA
PARTE FRONTAL, QUE FICA EM CONTATO COM
AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO
DE BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE
NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
460/380/350 MM. O ENCOSTO DEVE SER
INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO
OU ABERTURA, FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES SAO 374 MM DE LARG

VALOR TOTAL ESTIMADO 2.204.291,50
82165 LOTE 2
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0004 MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 3.515,67 70,00 UN Homologado
PORTAS E 04 PRATELEIRAS (AGO CARBONO,
MDF E ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF,
DESMONTAVEL EM 11 PARTES SENDO: 2
LATERAIS, 1 FUNDOS, 1 BASE, 1 CABECEIRA, 2
PORTAS, 4 PRATELEIRAS DIVISORIAS.
FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS
NA COR CINZA, COM ESTRUTURA EM PAREDE
DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE
TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS
PARA FIXAGAO A ESTRUTURA RETANGULAR,
(TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO
ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA
RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA
PLASTICO. O MODULO POSSUIR OS 12
VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO
DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E
ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E
MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E
REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO
INJETADO NA MESMA COR DA BASE E
CABECEIRA, COM FORMATO REDONDO E
DIAMETRO DE 50 MM, ALTURA DE 25 MM,
PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, BORDA FINAL EM CONTATO COM
O PISO CHANFRADO COM INCLINAGAO DE 45°
E ALTURA DE 2 MM, COM PARAFUSO CENTRAL
DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM.
FECHADURA DO TIPO TAMBOR CILINDRICO
COM CHAVE DOBRAVEL. CORPO DO ARMARIO
EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E
ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL,
COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE
0S PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A
COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS
ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE
TUBO DE AGO CARBONO SAE 1020 25 X 25
QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO
UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS
QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS DO
RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO
MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1
POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM,
ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS
PERPENDICULARMENTE A ESTRUTURA
RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES
DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS
EXTREMIDADES BUCHAS INTERNAS COM
PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO
QUE RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS.
DUAS PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE
18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
NA COR BRANCA, COM BOR
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0005 MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 2.853,00 20,00 UN Homologado
PORTAS E 1 PRATELEIRA (AGO CARBONO, MDF
E ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF,
DESMONTAVEL EM 8 PARTES SENDO: 2
LATERAIS, 1 FUNDO, 1 BASE, 1 CABECEIRA, 2
PORTAS, 1 PRATELEIRA DIVISORIA.
FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS,
COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM. O
MODULO E MONTADO COM O USO DE
PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO
EM PLASTICO INJETADO NA COR CINZA COM
PARAFUSO QUE PERMITA A SUA REGULAGEM.
FECHADURA COM CHAVE DOBRAVEL. CORPO
DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO DE
ESPESSURA, 0,75 M. LATERAIS DIREITA E
ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL,
COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE
0S PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A
COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS
ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE
TUBO DE AGO CARBONO 25 X 25 QUADRADO
NA PAREDE 1,5 MM, DUAS PORTAS
CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR
BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITA
ABS. CADA PORTA DEVE POSSUIR 3
DOBRADIGAS E UM PUXADOR PLASTICO. O
FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO EM
MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO NA COR BRANCA.
TODAS AS PEGAS EM ACO DEVERAO RECEBER
TRATAMENTO POR MEIO DE BANHOS
SUCESSIVOS PARA PROTEGAO POR MEIO DE
FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS
500 HORAS DE EXPOSICAO PELO METODO
DESCRITO NA NBR 8094:1983 MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO
CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA.
A PINTURA DAS PEGAS EM ACO EM TINTA PO
PELO PROCESSO ELETROSTATICO, COM
ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM
VALOR MEDIO DE 100 ?M E ENSAIADO
SEGUNDO A NBR 10443:2008 TINTAS E
VERNIZES DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS METODO DE ENSAIO. PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA. SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE
SER ELIMINADO RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDAS, REBARBAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. BOR
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0006 MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 3.804,00 40,00 UN Homologado
PORTAS (ACO CARBONO, MDF E ABS):
MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL
EM 20 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDO, 1
DIVISORIA, 1 BASE, 6 PRATELEIRAS, 1
CABECEIRA, 8 PORTAS. FECHAMENTO
SUPERIOR E INFERIOR EM ABS NA COR CINZA,
COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE TRANSVERSAL),
POSSUINDO 6 CASTELOS PARA FIXAGAO A
ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM)
UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE
PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR,
PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O
MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE
COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO
50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM
QUINA VIVA. O MODULO E MONTADO COM O
USO DE PARAFUSOS. OS PES DO MODULO EM
PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE
E CABECEIRA, COM FORMATO REDONDO E
DIAMETRO DE 50 MM, ALTURA DE 25 MM,
PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, BORDA FINAL EM CONTATO COM
O PISO CHANFRADO COM INCLINAGAO DE 45°
E ALTURA DE 2 MM, COM PARAFUSO CENTRAL
DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM.
CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO SAE
1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS
DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM
CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE
NA LATERAL, BASE ESTRUTURADA POR MEIO
DE TUBO DE ACO CARBONO SAE 1020 25 X 25
QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO
UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS
QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS DO
RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO
MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1
POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM,
ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS
PERPENDICULARMENTE A ESTRUTURA
RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES
DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS
EXTREMIDADES BUCHAS INTERNAS COM
PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO
QUE RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS.
OITO PORTAS, COM 08 FECHADURAS DO TIPO
TAMBOR CILINDRICO COM CHAVE DOBRAVEL,
PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM,
REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR
BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITAS
ABS DE 2,5 MM DA MESMA COR DO TAMPO
SUPERIOR E INFERIOR. AS DOBRADIGAS DO
MODULO DEVERAO SER INVISIVEIS

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
COMPRAS  Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 08/04/2022 as 09:57:26.
PUBLICAS Codigo verificador: 24548E




0007 MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, SEMI 3.275,67 15,00 UN Homologado
ABERTO COM 03 PRATELEIRAS E DUAS
PORTAS (ACO CARBONO, E ABS): MODULO EM
AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 8 PARTES
SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS, 1 BASE, 1
CABECEIRA, 3 PRATELEIRAS DIVISORIAS.
FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS,
COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE TRANSVERSAL),
POSSUINDO 6 CASTELOS PARA FIXAGAO A
ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM)
UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE
PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR,
PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O
MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE
COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO
50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM
QUINA VIVA. O MODULO E MONTADO COM O
USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO
MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA
COR DA BASE E CABECEIRA, COM FORMATO
SEMIESFERICO E DIAMETRO DE 70 MM,
ALTURA DE 36,5 MM, PAREDE DA SAPATA COM
3,5 MM DE ESPESSURA, COM OITO COSTELAS
PARA ESTRUTURAGAO, BORDA FINAL EM
CONTATO COM O PISO CHANFRADO COM
INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE 4 MM, COM
PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A
SUA REGULAGEM. NA PARTE INFERIOR COM
DUAS PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE
18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
NA COR BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA
EM FITA ABS. CADA PORTA DEVE POSSUIR 2
DOBRADIGAS E UM PUXADOR PLASTICO.
FECHADURA DO TIPO TAMBOR CILINDRICO
TIPO YALE COM CHAVE DOBRAVEL. COPO DO
ARMARIO EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E
ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL,
COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE
0S PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A
COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS
ALTURAS. NA PARTE MEDIA SUPERIOR DO
MODULO DEVE SER ABERTA COM UMA
PRATELEIRA DIVISORIA. BASE ESTRUTURADA
POR MEIO DE TUBO DE AGO CARBONO SAE
1020 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM,
FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390
MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS
DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO
CARBONO 1 POLEGADA, DE DIAMETRO NA
PAREDE 1,5 MM, ESSES Q
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0008 MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO 3.064,33 10,00 UN Homologado
COM 04 PRATELEIRAS (AGO CARBONO, E ABS):
MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL
EM 9 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS, 1
BASE, 1 CABECEIRA, 4 PRATELEIRAS
DIVISORIAS. FECHAMENTO SUPERIOR E
INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA EM
PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE
TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS
PARA FIXAGCAO A ESTRUTURA RETANGULAR,
(TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO
ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA
RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA
PLASTICO. O MODULO POSSUIR OS 12
VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO
DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E
ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E
MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E
REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO
INJETADO NA MESMA COR DA BASE E
CABECEIRA, COM FORMATO SEMIESFERICO E
DIAMETRO DE 70 MM, ALTURA DE 36,5 MM,
PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, COM OITO COSTELAS PARA
ESTRUTURAGAO, BORDA FINAL EM CONTATO
COM O PISO CHANFRADO COM INCLINAGAO DE
45° E ALTURA DE 4 MM, COM PARAFUSO
CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA
REGULAGEM. FECHADURA DO TIPO TAMBOR
CILINDRICO TIPO YALE COM CHAVE
DOBRAVEL. COPO DO ARMARIO EM CHAPA DE
AGO SAE 1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75 MM.
LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO,
COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS
DIRETAMENTE NA LATERAL, COM REGULAGEM
MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS,
PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS
PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE
ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE AGO
CARBONO SAE 1020 25 X 25 QUADRADO NA
PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM RETANGULO
COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO
EXTREMIDADES INTERNAS DO RETANGULO
SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG
QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1
POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM,
ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS
PERPENDICULARMENTE A ESTRUTURA
RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES
DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS
EXTREMIDADES BUCHAS INTERNAS COM
PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO
QUE RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS. O
FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO EM
MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO NA COR

VALOR TOTAL ESTIMADO 535.095,25
82166 LOTE 3
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0009 ESTANTE EM AGO 6 PRATELEIRAS: ESTANTE 567,10 100,00 UN Homologado
EM AGO, PRATELEIRAS EM CHAPA 22
(ESPESSURA MINIMA DE 0,80MM) E COLUNAS
EM CHAPA 16 (ESPESSURA MINIMA DE 1.5 MM),
ALTURA MINIMA DA REGULAGEM DA
PRATELEIRA 25 MM, COM ACABAMENTO PELO
SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA
(ANTI-FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) COM
BANHOS SUCESSIVOS A QUENTE, COM
DESENGRAXANTE, DECAPANTE,
FOSFATIZAGAO E PASSIVADOR, PINTURA
ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI
PO CURADO EM ESTUFA DE PELO MENOS A
180 ° C, COM SUPERFICIES LISAS E
UNIFORMES, CONTENDO 06 PRATELEIRAS. AS
COLUNAS EM L DEVERAO RECEBER SAPATAS
PLASTICAS EM SUAS TERMINAGOES EM
CONTATO COM O CHAO. TODA ESTRUTURA EM
CINZA CLARO. TOLERANCIA MAXIMA PARA
VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -)
3MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A GARANTIA MiNIMA E DE 01
ANO. PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE
POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSIGAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR
8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS;
GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A
DENSIDADE DE DISTRIBUIGAO DAS BOLHAS
CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO =
ISENTO DE BOLHAS GRAU DE EMPOLAMENTO
QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS
CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 T0 =
ISENTO DE BOLHAS GRAU DE
ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR
ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA
ENFERRUJADA ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME
A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM
D7091:2013, 100 MM; ENSAIO DE ADERENCIA DA
TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO
CORRIGIDA DE 2010; ENSAIO DE ADERENCIA
DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA ASTM D3359:2017

0010 ESTANDE DUPLA FACE: ESTANTE FACE DUPLA 2.889,00 30,00 UN Homologado
INFERIOR FECHADA, TOTALMENTE
CONFECCIONADA EM AGO SAE1008/1020,
CONTENDO: 02 (DUAS) LATERAIS DE
SUSTENTAGAO CONFECCIONADAS EM CHAPA
DE ESPESSURA 1,20MM, ALTURA DE 2000 MM E
LARGURA DE 580MM, CADA LATERAL COM 36
(TRINTA E SEIS) RASGOS DE 28MM DE ALTURA
POR 105MM DE LARGURA, PERMITINDO
ENCAIXE DAS BANDEJAS EM PASSOS DE
175MM. 01 (UMA) BASE RETANGULAR FECHADA
CONFECCIONADA EM CHAPA COM ESPESSURA
0,90MM, COM ALTURA DE175 MM; 01 (UM)
REFORGO INTERNO EM TRIANGULO SOLDADO
EM TODA A EXTENSAO DA BASE,
CONFECCIONADO EM CHAPA 0,90MM; 02 (DOIS)
ANTEPAROS LATERAIS SOLDADOS A BASE E
FIXADO NAS LATERAIS DA ESTANTE ATRAVES
DE 06 (SEIS) PARAFUSOS 3/8 DE CADA LADO.
01 (UMA) TRAVESSA SUPERIOR HORIZONTAL
(CHAPEU), CONFECCIONADO EM CHAPA
0,90MM E DOBRADO EM “"U" COM ALTURA DE
70MM; 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS EM
CHAPA 1,50 MM SOLDADOS A TRAVESSA E
FIXADO NAS LATERAIS DA ESTANTE ATRAVES
DE 06 (SEIS) PARAFUSOS 3/8 DE CADA LADO.
08 (OITO) PRATELEIRAS COM DIMENSOES DE
930 MM DE COMPRIMENTO E 235 MM DE
PROFUNDIDADE, CONFECCIONADAS EM
CHAPA COM ESPESSURA DE 0,90MM, COM
DOBRAS NAS LATERAIS QUE PERMITEM AS
MESMAS A UNIAO AS LATERAIS PELO SISTEMA
DE ENCAIXE (SEM PARAFUSOS). ACABAMENTO
COM SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA
CHAPA (ANTIFERRUGINOSO E FOSFATIZANTE)
E PINTURA ATRAVES DE SISTEMA
ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA MINIMA
DE TINTA DE 118 MICRAS. SEM ARESTAS
CORTANTES E REBARBAS. LATERAL DE
FECHAMENTO PARA ESTANTES FACE DUPLA,
CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO COM
ESPESSURA 0,90MM; 36 (TRINTA E SEIS)
RASGOS DE 28 MM DE ALTURA POR 105MM DE
LARGURA, UNIDOS AS LATERAIS DA ESTANTE
NAS EXTREMIDADES ATRAVES DE 04
(QUATRO) PARAFUSOS ¥ X % COM PORCAS.
ACABAMENTO COM SISTEMA DE TRATAMENTO
QUIMICO DA CHAPA (ANTI-FERRUGINOSO E
FOSFATIZANTE) E PINTURA ATRAVES DE
SISTEMA ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA
MINIMA DE TINTA DE 118 MICRAS. SEM
ARESTAS CORTANTES E REBARBAS.
DIMENSOES: ALTURA: 200 CM LARGURA: 100
CM. PROFUNDIDADE: 58 CM. PARA GARANTIR A
QUALIDADE, DURABILIDA
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VALOR TOTAL ESTIMADO 143.380,00

82167 LOTE 4

0011 ARQUIVO COM 4 GAVETAS: TAMPO DO 943,40 10,00 UN Homologado
ARQUIVO EM MADEIRA AGLOMERADA TIPO
MDP COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO
COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO EM AMBAS AS FACES, RESISTENTE A
ABRASAO, NA COR BRANCA, ENCABEGADO
COM FITA DE BORDA PVC 2,5 MM DE
ESPESSURA COM ALTA RESISTENCIA A
IMPACTOS.NA MESA COR DO PAINEL. GAVETAS
EM MADEIRA AGLOMERADA MDP REVESTIDO
COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO ENCABEGADAS COM FITA DE BORDA
PVC COM ESPESSURA 1 MM. FUNDO DAS
GAVETAS CONFECCIONADOS EM CHAPA DURA
DE ALTA DENSIDADE PINTADA NA MESMA COR
DO MOVEL. CORREDIGAS (TIPO
TELESCOPICAS) DAS GAVETAS, PRESAS AO
CORPO DO GAVETEIRO ATRAVES DE
PARAFUSO TIPO CHIPBOARD PARA MADEIRA,
RESISTENTE A ESFORGO SOBRE A GAVETA E
AOS NUMEROS DE CICLOS DE ABERTURA E
FECHAMENTO DA MESMA. TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS FEITO EM HASTE
DE AGO RESISTENTE A TRAGAO COM
ACIONAMENTO LATERAL ATRAVES DE
FECHADURA COM CHAVE DE ALMA INTERNA
EM AGO DE ALTA RESISTENCIA AO TORQUE,
COM CAPA PLASTICA EXTERNA DE PROTEGAO
EM POLIETILENO INJETADO. PUXADORES COM
DESENHO CURVO E LINHAS SUAVES SEM
ARESTAS INJETADOS EM POLIURETANO,
FIXADO COM PARAFUSO DE ROSCA PARA
FIXACAO EM TERMOPLASTICOS EM AGO DE
4X25MM COM CABEGA PANELA. SUPORTES
PARA PASTAS SUSPENSAS NAS GAVETAS
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGO EM
FORMATO DE L FIXADO A GAVETA ATRAVES DE
PARAFUSOS CHIPBOARD DE 4,0 X 14MM
CABEGA PANELA, PINTADO EM EPOXI PO NA
MESMA COR DO MOVEL. TOLERANCIA MAXIMA
PARA VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+
OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA
MINIMA E DE 01 ANO. PARA GARANTIR A
QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O
ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS.
ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME
NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500
HORAS; GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A
DENSIDADE DE DISTRIBUICAO DAS BOLHAS
CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO =
ISENTO DE BOLHAS GRAU DE EMPOLAMENTO
QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHA

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
COMPRAS  Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 08/04/2022 as 09:57:26.
PUBLICAS Codigo verificador: 24548E




0012 GAVETEIRO VOLANTE: COM 3 GAVETAS: 742,00 10,00 UN Homologado
CORPO COMPOSTO POR LATERAL, FUNDO E
BASE PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM
REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE
BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE
ESPESSURA), A BASE RECEBE 4 RODIZIOS
AUTO LUBRIFICANTES DE DUPLO GIRO COM
DIAMETRO 35MM FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO OU NYLON, NA
COR PRETA RESPEITANDO AS NORMAS DA
ABNT. GAVETAS ESTRUTURA TOTAL EM MDP
DE 18 MM. SISTEMA DE DESLIZAMENTO
DOTADAS DE ROLDANAS DE POLIACETAL,
DIMENSOES MINIMAS INTERNAS DAS
GAVETAS: 320MM LARGURA X 390MM
PROFUNDIDADE X 65MM DE ALTURA.
DIMENSOES MINIMAS EXTERNAS DAS
GAVETAS: 340MM LARGURA X 410MM
PROFUNDIDADE X 75MM DE ALTURA. FRENTE
DAS GAVETAS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM BORDA
RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE
ESPESSURA). AS GAVETAS SAO DOTADAS DE
PUXADORES. FECHADURA EMBUTIDA TIPO
VARAO COM CHAVE (PRINCIPAL E RESERVA)
COM CAPA PLASTICA ESCAMOTEAVEL, COM
TRAVAMENTO SIMULTANEO DE TODAS AS
GAVETAS. TAMPO SOBREPOSTO AO CORPO
PRODUZIDO EM MDP DE 18 MM DE ESPESSURA
COM AS FACES SUPERIOR E INFERIOR
REVESTIDAS EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS
RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDA
EM PVC (1MM DE ESPESSURA). FIXAGAO A
UNIAO DOS COMPONENTES DO CORPO DOS
GAVETEIROS E FEITA POR TAMBORES MINIFIX
E PARAFUSOS RAPID. O TAMPO E FIXADO NO
CORPO ATRAVES DE 4 PINOS RASTEX E 4
CAVILHAS. DIMENSOES GERAIS:
400X490X583MM (L X P X H). TODAS AS PECAS
EM AGO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO
POR MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA
PROTEGAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO,
GARANTINDO PELO MENOS 500 HORAS DE
EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA NBR
8094:1983 MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PECAS EM
AGO EM TINTA PO PELO PROCESSO
ELETROSTATICO, CURADO A UMA
TEMPERATURA DE PELO MENOS 180° C, COM
ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM
VALOR

0013 SISTEMA DE SUPERFICIES MULTIFUNCIONAIS: 2.862,00 50,00 UN Homologado
SISTEMA DE SUPERFICIES PARA MULTIPLAS
FUNCOES COMO ESCREVER, PROJETAR,
FIXAR, COMPOSTO DE PAINEIS COM
DIMENSOES DE 2280 MM DE COMPRIMENTO E
ALTURA DE 1200 MM, PARA USO INTERNO EM
AMBIENTES PEDAGOGICOS,
ADMINISTRATIVOS, CIRCULAGOES, AREAS
COMUNS E OUTROS. PAINEIS COMPOSTOS
POR SUBSTRATO DE MDF, DE 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO NA SUPERFICIE
FRONTAL COM LAMINADO DE ALTA PRESSAO
TIPO LOUSA BRANCA BRILHANTE COM LINHAS
HORIZONTAIS E VERTICAIS FORMANDO
QUADRADOS COM 50 X 50 MM, COM FACIL
REMOGCAO DA TINTA DO PINCEL A SECO DE
ESPESSURA MINIMA DE 1 MM. COLAGEM DOS
REVESTIMENTOS FRONTAL ADESIVO BI
COMPONENTE. SUPERFICIE POSTERIOR DO
PAINEL EM BP BRANCO TX. BORDOS
ENCABECADOS EM FITA DE BORDA PP
ESPESSURA DE 2,5MM. ACABAMENTO LISO
FOSCO. COLAGEM DA FITA DE BORDA COM
ADESIVO HOT MELTING. CANTONEIRAS PARA
PROTEGAO, FIXAGAO E AFASTAMENTO DA
PAREDE, EM MATERIAL POLIMERICO INJETADO
EM ABS, EM DUAS PARTES DENOMINADAS
BASE E CAPA, MEDINDO 120MM (LARGURA) X
120MM (PROFUNDIDADE) X 40MM (ESPESSURA)
QUE SE ENCAIXAM ENTRE SI POR MEIO DE
REGISTROS E ENVOLVEM O CONJUNTO
PAINEL-PERFIS DE BORDO. ACABAMENTO
EXTERNO DE SUPERFICIE: BRILHANTE
ESPELHADO. TOLERANCIA MAXIMA PARA
VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -)
5MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01
ANO

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
COMPRAS  Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 08/04/2022 as 09:57:26.
PUBLICAS Codigo verificador: 24548E




0014 MESA ACESSIVEL PARA CADEIRANTES: MESA 751,33 25,00 UN Homologado
PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS, COM
TAMPO EM MDF, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO E NA FACE INFERIOR COM
CHAPA DE BALANCEAMENTO. ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO. MESA: TAMPO EM MDF, COM
ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA)
DE 0,6 MM. APLICAGAO DE PORCAS GARRA
COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10
MM DIMENSOES ACABADAS 600 MM (LARGURA)
X 900 MM (COMPRIMENTO) X 19,4 MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE
ATE +/- 2 MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA.
TOPOS ENCABEGADOS COM FITA DE BORDO
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM
PRIMER, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
AZUL, COLADA COM ADESIVO "HOTMELTING".
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE
70N. DIMENSOES NOMINAIS DE 22 MM
(LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0,5 MM PARA ESPESSURA.
CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO DE
APLICAGAO DA FITA DE BORDO NO PONTO
CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE
CONTATO COM O USUARIO O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO DEVE
APRESENTAR ESPAGOS OU DESCOLAMENTOS
QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECGAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM
CHAPA 16 (1,5 MM). TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE C, COM SECGAO CIRCULAR
DE O = 31,75 MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5 MM).
PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECGAO CIRCULAR DE O = 38 MM (1 1/2), EM
CHAPA 16 (1,5 MM). FIXAGAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS GARRA E
PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6, O 6,0
MM, COMPRIMENTO 47 MM (+OU- 2 MM),
CABEGA PANELA OU OVAL, FENDA PHILLIPS. A
DEFINIGAO DOS PROCESSOS DE MON
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0015 CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL: A BASE 558,13 250,00 UN Homologado
DOS PES EM FORMATO DE ARCO, TODO EM
POLIPROPILENO DE COPOLIMERO VIRGEM,
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO DE
TERMOPLASTICO. OS PES SAO FIXADOS A
ESTRUTURA POR 2 ENCAIXES E MONTADOS
SOB PRESSAO, DE MANEIRA QUE RESISTA A
UMA CONDIGAO SEVERA DE USO. OS PES TEM
UMA ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 4 MM
COM NERVURAS EM TODO O COMPRIMENTO
DO PE MEDINDO 460 MM, OS MESMOS
ENVOLVEM AS 2 COLUNAS A NO MINIMO 80 MM
DE ALTURA, EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS
TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, PARA
EVITAR A OXIDAGAO E TAMBEM COM A
FUNGAO DE PROTEGAO DA PINTURA, FUNGAO
ANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO DE
IMPACTO. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA
METALICA SAO UNIDAS POR SOLDA MIG,
TRATADAS EM CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS E PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO),
O QUE GARANTE PROTEGAO ANTIOXIDANTE E
UMA MAIOR VIDA UTIL AO CONJUNTO. O
ASSENTO E FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
POLIDO, COM DIMENSOES DE 400 MM DE
LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE, 5 MM
DE ESPESSURA DE PAREDE E CANTOS
ARREDONDADOS, UNIDOS A ESTRUTURA POR
MEIO DE 4 (QUATRO) CAVIDADES
REFORCADAS COM ALETAS, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO
5X30 MM FENDA PHILLIPS. POSSUI TAMBEM A
BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO
OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA DO
USUARIO. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO
E DE 460 MM, ALEM DISSO, POSSUI PORTA-
LIVROS PRODUZIDO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM PELO PROCESSO DE
INJEGAO DE TERMOPLASTICOS, ELE E
TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES
LATERAIS E TRASEIRA E COM ABERTURAS
PARA VENTILAGAO NA PARTE INFERIOR. A
ABERTURA FRONTAL DE ACESSO AO PORTA-
LIVROS MEDE 270 MM X 85 MM, E SUA
PROFUNDIDADE E DE 270 MM. ACOPLA-SE AO
ASSENTO ATRAVES DE ABAS QUE SE
PROLONGAM DA CESTA E JUNTAM-SE COM A
ESTRUTURA ONDE SERAO FIXADAS POR 4
PARAFUSOS. A PRANCHETA E INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM COM
AS SEGUINTES DIMENSOES 520 MM DE
COMPRIMENTO POR 280 MM DE LARGURA E
ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 4 MM. ELA
POSSUI PORTA CANETAS DE 148

VALOR TOTAL ESTIMADO 318.269,75
82168 LOTE 5
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0016 CONJUNTO ALUNO INFANTIL: O CONJUNTO 659,17 250,00 UN Homologado
ABAIXO DESCRITO DEVE SER CERTIFICADO
CONFORME NORMA COMPULSORIA ABNT NBR
14006. CONJUNTO FORMADO POR UMA
CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER
COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O
ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 395 MM DE LARGURA, 305
MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA
DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM
ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA
FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA
PARTE FRONTAL, QUE FICA EM CONTATO COM
AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO
DE BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE
NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
DE 355 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO,
SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU
ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER DE 375 MM DE
LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A
PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA
POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA
METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR
DE TUBOS DE SECGAO REDONDA COM @ 19,05
MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA
DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO PADRAO FDE. A MESA DEVE TER
590 MM DE ALTURA E PERMITIR SUA
MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES DE
SEUS COMPONENTES E PODER S
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0017 CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 4.777,07 10,00 UN Homologado
MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL:
MESA: ESCOLAR INFANTIL COM MONTAGEM
SIMPLIFICADA E QUE PERMITE O SEU
EMPREGO TAMBEM COMO BRINQUEDO
INFANTIL. COMPREENDE EM UM CORPO
ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM
TAMPO SUBSTANCIALMENTE TRAPEZOIDAL. O
CORPO E INTEIRICO DE FORMA POLIEDRICA E
MOLDADO NO PROCESSO DE INJEGAO COM
TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO
DE POLIPROPILENO EM UMA PECA UNICA,
SENDO COMPOSTO DE UM PE DIANTEIRO
LARGO E DE SECCAO TRANSVERSAL EM U ,
VOLTADO PARA DENTRO, DOIS PES
TRASEIROS TAMBEM EM U , VOLTADOS PARA
FRENTE E SUAVEMENTE ARQUEADOS,
TRAVESSAS SUPERIORES E TRAVESSAS
INFERIORES DE LIGAGAO DOS PES
DIANTEIROS NOS PES TRASEIROS. O TAMPO
APRESENTA UMA FORMA SUBSTANCIALMENTE
TRAPEZOIDAL E MOLDADO PELO PROCESSO
DE INJEGAO COM MATERIAL DENOMINADO
ABS, POREM COM BASE MENOR
ARREDONDADA E CHANFROS NAS
EXTREMIDADES DAS BASES MAIORES. UM
SULCO TRANSVERSAL, POSICIONADO JUNTO A
BASE MENOR DO TAMPO, SE DESTINA A
PORTA OBJETOS. O PORTA-LIVRO APRESENTA
A FORMA DE UMA PLACA TRIANGULAR E
MOLDADO PELO PROCESSO DE INJEGAO COM
MATERIAL DENOMINADO COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO, COM VERTICE FRONTAL
ARREDONDADO, SENDO ENCAIXADA EM
TRILHOS SITUADOS NAS SUPERFICIES
INTERNAS DAS TRAVESSAS SUPERIORES DO
CORPO E SENDO FIXADA POR MEIO DE PINOS
SALIENTES QUE SE PROJETAM DA PLACA E
PENETRAM EM ORIFICIOS DAS TRAVESSAS
SUPERIORES. AS DIMENSOES DA MESA GIRAM
EM TORNO DE 620 MM NA BASE MAIOR, 235 NA
BASE MENOR E 465 MM LATERALMENTE E
ESPESSURA MEDIDA DE 3,5 MM. CADEIRA
INFANTIL: FORMADA COM ASSENTO, ENCOSTO
E ESTRUTURA COM A SEGUINTE DESCRICAO
TECNICA: ASSENTO, CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES DE
330 MM DE LARGURA POR 320 MM DE
PROFUNDIDADE, 04 MM DE ESPESSURA,
CANTOS ARREDONDADOS, MONTADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE 04 (QUATRO)
CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE NO
MINIMO 02 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOS
ATARRAXANTES PARA PLASTICO FL DE
DIAMETRO 5X30 M
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0018 CONJUNTO PARA EDUCAGAO INFANTIL 4 1.920,00 10,00 UN Homologado
LUGARES: A MESA DEVE SER COMPOSTA POR
TAMPO EM PLASTICO INJETADO DE ALTO
IMPACTO A BASE DE ABS NATURAL, QUE SE
FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES,
SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2
DE CADA LADO), 3 ENCAIXES CENTRAIS E 4
PARAFUSOS. APOS MONTADA A MESA DEVE
MEDIR 610X810 MM E TER 590 MM DE ALTURA
APROXIMADAMENTE. A ESTRUTURA DEVE SER
FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM
TUBO DE AGO 1010/1020 DE SEGAO 20X40MM
COM 1,2 MM COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO
QUADRO, NA PARTE INFERIOR DO MESMO
DEVE EXISTIR UM CONE EM ACO 1010/1020
ONDE SERAO MONTADOS OS PES DA MESA.
ESSE CONE DEVE SER FABRICADO EM TUBO @
2 COM 2,25MM DE PAREDE E RECEBER
INTERNAMENTE UMA BUCHA PLASTICA
TAMBEM CONICA E EXPANSIVEL QUE
REALIZARA A FIXAGAO DAS PERNAS SEM O
USO DE PARAFUSOS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020 @
1.1/2X 0,9MM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE DEVE EXISTIR DE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARANIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS
QUE COMPOE A MESA DEVEM RECEBER
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI. A CADEIRA POR SUA VEZ DEVE
SER CONSTITUIDA DE ESTRUTURA METALICA,
ASSENTO E ENCOSTO PLASTICOS. O ASSENTO
DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 330 MM DE LARGURA, 320
MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA
DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4
(QUATRO) CAVIDADES REFORGCADAS COM
ALETAS DE NO MINIMO 2 MM DE ESPESSURA,
QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO
ATARRAXANTES PARA PLASTICO FL DE
DIAMETRO 5X30 MM FENDA PHILLIPS. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
DE 355 MM APROXIMADAMENTE. O ENCOSTO
DEVE SER INTEIRIGCO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILACAO OU ABERTURA, FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER 330 MM DE
LARGURA POR 185 MM DE ALT

VALOR TOTAL ESTIMADO 231.763,20
82169 LOTE 6
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0019 MESA REDONDA DIAMETRO 120 CM: COM 691,17 10,00 UN Homologado
TAMPO DE 18 MM DE ESPESSURA, DE
FORMATO CIRCULAR, COM O SEGUINTE
ACABAMENTO, MDF/MDP REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO COM
BORDAS EM PVC RETO DE 2 MM DE
ESPESSURA; PARA MESAS CIRCULARES (BASE
ESTRELA) COM 4 PES EM TUBO 1 % (1.5) COM
TERMINAGOES EM SAPATA EXTERNA COM
SUPERFICIE RUGOSA PARA APOIO DO PE,
COLUNA CENTRAL REDONDO COM DIAMETRO
DE 2 POLEGADAS. TODAS AS PECAS
METALICAS SAO SOLDADAS PELO PROCESSO
MIG, TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO,
FOSFATIZADO, PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI PO, CURADA EM ESTUFA A 180 GRAUS.
DIMENSOES: 120 X 74 (DIAMETRO X ALTURA).
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL RELATORIOS EMITIDOS POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
QUE COMPROVEM A QUALIDADE DA
PINTURA:RELATORIO DE ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSIGAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR
8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS;
RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE
EMPOLAMENNTO QUANDO A DENSIDADE DE
DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A
NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE
BOLHAS . RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE
ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR
ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA
ENFERRUJADA. RELATORIO DE ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA
DE TINTA CONFORME A NORMA NBR
10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, DE
NO MINIMO 100 MM; RELATORIO DE ENSAIO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE
ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010;.
RELATORIO ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA,
DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME
NORMA ASTM D3359:2017 DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA
MINIMA E DE 01 ANO.

0020 MESA DE REUNIAO: 2000X900X740MM: TAMPO 2.020,33 10,00 UN Homologado
COM FORMATO RETANGULAR, CONSTITUIDO
EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA MINIMA COM
ACABAMENTO NAS DUAS FACES EM BP. AS
FACES LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA
DE BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,5 MM E RAIO MINIMO
DE 2,5 MM NAS EXTREMIDADES, SUPERIOR E
INFERIOR. ESTRUTURA AUTOPORTANTE,
COMPOSTA POR 2 CAVALETES, 1 TRAVESSA
HORIZONTAL ESTRUTURAL E 2 TRAVESSAS DE
SUPORTE AO TAMPO. CAVALETES DEVERAO
SER CONSTITUIDOS POR: PERFIL SUPERIOR,
PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL, COLUNA
VERTICAL. PERFIL SUPERIOR DOBRADO,
FORNECIDO EM CHAPA DE ACO, DIMENSOES
MINIMAS: 62X476X39X1,9MM (L X P X H X E),
COM FURAGAO NA PARTE SUPERIOR PARA
FIXAGCAO NO TAMPO, DEVE SER FIXADO NA
COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL
POSSUI FORMATO RETANGULAR, EM ACO
MEDIDA MINIMA 100X20X50X1,2 MM (L X P X H X
E), SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL
SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA
ABERTURA CENTRAL COLUNA VERTICAL,
NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E FIXADAS
AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA
VERTICAL FORMATO OBLONGO, PRODUZIDA
EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA, MEDIDA
MINIMA DE APROXIMADAMENTE 29X58X630X1,2
MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UM TUBO NO
FORMATO REDONDO 100X1 % X 1,2 MM (L X P X
E), COM 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES
ENTRE S|, PARA FIXAGAO DA SAPATA.
TRAVESSA HORIZONTAL ESTRUTURAL DEVE
SER FORMADA POR TRAVESSA EM MDP 18 MM
NA MESA COR DO TAMPO. TODAS AS PECAS
EM AGCO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO
POR MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA
PROTEGCAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO,
GARANTINDO PELO MENOS 500 HORAS DE
EXPOSICAO PELO METODO DESCRITO NA NBR
8094:1983 MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSICAO
A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PEGAS EM
ACO EM TINTA PO PELO PROCESSO
ELETROSTATICO, CURADO A UMA
TEMPERATURA DE PELO MENOS 180° C, COM
ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM
VALOR MEDIO DE 118 ?M E ENSAIADO
SEGUNDO A NBR 10443:2008 TINTAS E
VERNIZES DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES R
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0021 MESA RETA: MESA RETA EM MDP DE 18 MM NA 1.052,70 20,00 UN Homologado
COR BRANCA COM FITA DE BORDA NA COR DO
TAMPO. SAIA FRONTAL EM MDP DE 15 MM NA
COR BRANCA. COM GAVETA EM MDP DE 15 MM
COM CORREDIGA METALICA E PUXADOR
PLASTICO. ESTRUTURA DOS PES EM TUBO DE
ACO COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-
FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) COM
BANHOS SUCESSIVOS A QUENTE, COM
DESENGRAXANTE, DECAPANTE,
FOSFATIZAGAO E PASSIVADOR, PINTURA
ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI
PO CURADO EM ESTUFA DE PELO MENOS
ESTUFA 180 ° C, TERMINAGOES COM SAPATAS
NA COR PRETA. DIMENSOES: 140 CM DE
COMPRIMENTO, 60 CM DE PROFUNDIDADE E 76
CM DE ALTURA. TOLERANCIA MAXIMA PARA
VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -)
5MM. . APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01
ANO. PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE
POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS. ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR
8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS;
GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A
DENSIDADE DE DISTRIBUIGAO DAS BOLHAS
CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO =
ISENTO DE BOLHAS GRAU DE EMPOLAMENTO
QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS
CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 T0 =
ISENTO DE BOLHAS GRAU DE
ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR
ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA
ENFERRUJADA ENSAIO DE DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME
A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM
D7091:2013, 100 MM; ENSAIO DE ADERENCIA DA
TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO
CORRIGIDA DE 2010; ENSAIO DE ADERENCIA
DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA ASTM D3359:2017

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
COMPRAS  Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 08/04/2022 as 09:57:26.

PﬂBL,CAs Caédigo verificador: 24548E




0022 CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO: A 224,70 10,00 UN Homologado
ESTRUTURA E COMPOSTA DE TUBOS DE AGO
1010/1020, SENDO OS PES E SUPORTES DO
ASSENTO E ENCOSTO FABRICADOS EM TUBOS
OBLONGOS 16X30 COM 1,5 MM DE ESPESSURA
E SOLDADOS A DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS DE TUBOS DE AGO 7/8 COM 1,2
MM DE ESPESSURA PELO PROCESSO DE
SOLDAGEM MIG, FORMANDO UM CONJUNTO
ESTRUTURAL EMPALHAVEL. PARA DAR
ACABAMENTO NAS PONTAS DOS TUBOS DOS
PES E TRAVESSAS, A ESTRUTURA RECEBE
PONTEIRAS PLASTICAS INJETADAS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). TODA A
ESTRUTURA RECEBE UMA PROTEGAO DE
PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM
PO, QUE GARANTE PROTEGAO E MAIOR VIDA
UTIL AO PRODUTO. O ASSENTO E PRODUZIDO
EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO),
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. COM
DIMENSOES APROXIMADAS DE 460 MM
(LARGURA) X 415 MM (PROFUNDIDADE),
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES
CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO E
FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE 460 MM
(LARGURA) X 335MM (ALTURA),
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES
CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO E
UNIDO A ESTRUTURA POR DUPLA CAVIDADE
NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO, QUE SE
ENCAIXA NA ESTRUTURA METALICA. O
TRAVAMENTO DO ENCOSTO SE DA POR DOIS
PINOS FIXADORES, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEGAO.
ESSE FIXADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU
PARAFUSOS. O ENCOSTO POSSUI FUROS QUE
FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA.
TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE
MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A GARANTIA MiNIMA E DE 02
ANOS. PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE
POSSUIR OS
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0023 CADEIRA GIRATORIA: ASSENTO E ENCOSTO 963,00 10,00 UN Homologado
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA
COR CINZA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. O ENCOSTO DEVE POSSUIR EM SUA
FACE POSTERIOR AO USUARIO NO MINIMO
QUATRO ALETAS DE REFORGO COM NO
MINIMO 4 MM DE ESPESSURA. O ASSENTO
TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS ALETAS
ESTRUTURAIS NOS DOIS SENTIDOS DO PLANO
DO ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA DE 4
MM. ESTRUTURA QUE INTERLIGA O ASSENTO E
0 ENCOSTO EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. MECANISMO: COM
ALAVANCA PARA REGULAGEM PARA
REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA
ATRAVES DO ACIONAMENTO DO PISTAO
PNEUMATICO. PISTOES A GAS PARA
REGULAGEM DE ALTURA EM CONFORMIDADE
COM A NORMA DIN 4550, FIXADOS AO TUBO
CENTRAL ATRAVES DE PORCA RAPIDA, COM
CAPA TELESCOPICA DE ACABAMENTO NA
COLUNA DE 3 ELEMENTOS, INJETADA EM
POLIPROPILENO. BASE GIRATORIA, COM 5
HASTES EQUIDISTANTES, FABRICADAS EM
TUBO DE AGO SAE 1020 25X25X1,50MM
SISTEMA DE FIXAGAO DOS RODIZIOS
CONFORMADO POR DOBRAS E REFORGADAS
COM SOLDAS PARA AUMENTAR A
RESISTENCIA AS CARGAS ESTATICAS SOBRE
O ASSENTO. HASTES REVESTIDAS POR
INTEIRO COM CAPAS INJETADAS A
POLIPROPILENO DE ALTA RESISTENCIA A
ABRASAO E IMPACTOS. RODIZIOS DE DUPLO
GIRO, COM EIXO CENTRAL EM AGO SAE 1020
CONFORMADO A FRIO, E APOIADO EM PINO DE
AGO, FIXADOS A BASE ATRAVES DE ANEL DE
PRESSAO CONFORMADO EM AGO. TUBO
CENTRAL COM MECANISMO DE REGULAGEM
DE ALTURA PNEUMATICO E BUCHA
TELESCOPICA DE ACABAMENTO EM
POLIETILENO. SENDO OBRIGATORIO CONTER
NA PARTE INFERIOR DO PRODUTO SEU
PROPRIO CERTIFICADO DE GARANTIA EMITIDO
PELO FA
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0024 LONGARINA DE 4 LUGARES: ASSENTO E 1.059,30 20,00 UN Homologado
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO
0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. O ENCOSTO DEVE POSSUIR EM SUA
FACE POSTERIOR AO USUARIO NO MINIMO
QUATRO ALETAS DE REFORGO COM NO
MINIMO 4 MM DE ESPESSURA. O ASSENTO
TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS ALETAS
ESTRUTURAIS NOS DOIS SENTIDOS DO PLANO
DO ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA DE 4
MM. ESTRUTURA QUE INTERLIGA O ASSENTO E
0 ENCOSTO EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E REBITE, SENDO A ANTERIOR
COM NO MINIMO 88 MM DE COMPRIMENTO E A
POSTERIOR COM NO MINIMO 170 MM DE
COMPRIMENTO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS
E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO
(CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. COLUNAS LATERAIS
EM TUBO QUADRADO 25X25 MM COM PAREDE
DE 1,5 MM. BASE EM TUBO REDONDO COM
DIAMETRO DE 1 % POL. E PAREDE 1,5 MM.
TRAVESSAS HORIZONTAL QUE UNI OS TRES
ASSENTO EM METALON 50X30 (1,5). UNIDOS
ATRAVES DE SOLDA PELO PROCESSO
MIG/MAG. FECHAMENTO LATERAL EM CHAPA
DE AGO 22 (0,75 MM) COM FUROS REDONDOS
EM DIVERSOS DIAMETROS E DISTRIBUIDOS DE
FORMA ALEATORIA. OBS: O NOME DO
FABRICANTE DOS COMPONENTES PLASTICOS
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TIN

0025 CAMA INFANTIL: CAMA CONFECCIONADA EM 683,33 10,00 UN Homologado
MDF DE 18 MM, REVESTIDA UMA FACE EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
NA COR BRANCA, TODAS AS PEGAS RECEBEM
REVESTIMENTO NA OUTRA FACE EM PVC/PET
ATRAVES DE UM PROCESSO DE
VACUUMFORMING COM ESPESSURA MINIMA
DE 0,5 MM E RAIO DE USINAGEM DE NO MINIMO
12,7 MM EM TODO O PERIMETRO EM CONTATO
COM O USUARIO. A CAMA DEVE POSSIBILITAR
O EMPILHAMENTO QUANDO NAO ESTIVER EM
USO. 0S PES EM CONTATO COM O CHAO
DEVEM POSSUIR SAPATAS REGULAVEIS EM
PLASTICO INJETADO TAMBEM COM CORES
VARIADAS. O ESTRADO DEVE SER EM UMA
PECA UNICA DE MDF DE 9 MM REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMILICO
DE BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA, COM
FURAGAO OBLONGA INTERCALADAS E
EQUIDISTANTES PARA A TRANSPIRAGAO DO
COLCHAO. A CAMA NAO DEVE POSSUIR
SALIENCIAS CORTANTES QUE POSSAM FERIR
O USUARIO. DIMENSOES: 1040 MM COMPR. X
640 MM LARG. X 300 MM DE ALTURA.
TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE
MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
INICIAL . APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA
MINIMA E DE 01 ANO.

VALOR TOTAL ESTIMADO 88.065,30
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Mensagens Enviadas pelo Pregoeiro

Data
07/04/2022 - 10:22

07/04/2022 - 10:22

07/04/2022 - 10:23

Assunto

Negociagao aberta para o processo
17/2022

Negociagao aberta para o processo
17/2022

Agendamento da data limite da fase de

Frase

Vocé recebeu um novo pedido de negociagdo nos lotes 82164,82165,82167,82168,82169 do
processo 17/2022.

Acesse o seu ambiente logado para verificar os detalhes.

Vocé recebeu um novo pedido de negociagéo no lote 82166 do processo 17/2022.

Acesse o seu ambiente logado para verificar os detalhes.

A data limite para negociagéo foi definida pelo pregoeiro para 07/04/2022 as 13:00.

negociagao
Vencedores
Lote Item Produto Fornecedor Modelo Marca/ Fabricante Qtd. Melhor Lance Valor Total
82164 LOTE1

portal de
- COMPRAS
PUBLICAS
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0001 CONJUNTO ALUNO
ADULTO: O
CONJUNTO
DESCRITO DEVE SER
CERTIFICADO
CONFORME NORMA
COMPULSORIA ABNT
NBR 14006.
CONJUNTO
FORMADO POR UMA
CADEIRA E UMA
MESA. A CADEIRA
DEVE SER
COMPOSTA POR:
ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO,
PONTEIRAS,
SAPATAS E
FIXADORES
PLASTICOS, E DOIS
PARAFUSOS O
ASSENTO DEVE SER
CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO E
MOLDADO
ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO E
DIMENSOES
APROXIMADAS DE
395 MM DE LARGURA,
420 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM
DE ESPESSURA DE
PAREDE COM
CANTOS
ARREDONDADOS,
MONTADO A
ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE
EM TODO O TUBO DA
BASE DA FRENTE DA
CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES
REFORGADAS COM
ALETAS DE 2 MM DE
ESPESSURA, QUE
ACOMODAM
PARAFUSOS AUTO
ATARRAXANTES
PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM
FENDA PHILIPS NA
PARTE FRONTAL,
QUE FICA EM
CONTATO COM AS
PERNAS DO USUARIO
DEVE SER PROVIDO
DE BORDA
ARREDONDADA COM
RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A
CIRCULAGAO
SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO
ATE O CHAO DEVE
SER DE 460 MM. O
ENCOSTO DEVE SER
INTEIRICO, SEM
NENHUM TIPO DE
VENTILAGAO OU
ABERTURA,
FABRICADO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO E
MOLDADO
ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES
APROXIMADAS
DEVEM SER DE 375
MM DE LARGURA
POR 195 MM DE
ALTURA, COM
ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE
3,5 MM. A PECA DEVE
POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E
UNIR-SE A
ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES
DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS
TUBOS DA
ESTRUTURA
METALICA DA
CADEIRA E SER
TRAVADA POR DOIS
PINOS RETRATEIS
INJETADOS EM
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0002

portal de
COMPRAS

CONJUNTO MESA E
CADEIRA PARA
PROFESSOR: MESA
COM TAMPO
MODULAR EM
PLASTICO INJETADO
DE ALTO IMPACTO
QUE SE FIXA A
ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES,
SENDO 4 ENCAIXES
NAS LATERAIS DA
MESA (2 DE CADA
LADO) E 3 ENCAIXES
CENTRAIS E 4
PARAFUSOS. POSSUI
UM TAPUME DE
650X250 MM EM MDP
DE 15 MM DE
ESPESSURA
REVESTIDO COM
LAMINADO
MELAMINICO
BRANCO FIXADO NA
PARTE FRONTAL DA
MESA POR 4
PARAFUSOS
SOBERBOS. APOS
MONTADA A MESA
MEDE 610 X 810 MM E
TEM 760 MM DE
ALTURA. A
ESTRUTURA E
FORMADA POR UM
QUADRO FABRICADO
EM TUBO DE AGO
1010/1020 DE SEGAO
20X40 MM COM 1,2
MM COMPOSTO POR
3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. NOS
QUATRO CANTOS DO
QUADRO, NA PARTE
INFERIOR DO MESMO
EXISTE UM CONE EM
ACO 1010/1020 ONDE
SAO MONTADOS 0OS
PES DA MESA. ESSE
CONE E FABRICADO
EM TUBO @ 2 COM
2,25 MM DE PAREDE
E RECEBE
INTERNAMENTE UMA
BUCHA PLASTICA
TAMBEM CONICA E
EXPANSIVEL QUE
REALIZA A FIXAGAO
DAS PERNAS SEM O
USO DE PARAFUSOS.
AS PERNAS SAO
FABRICADAS EM
TUBO DE AGO
1010/1020 & 1.1/2X0,9
MM DE PAREDE. NA
EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA
PE EXISTE DE UMA
SAPATA COM
REGULAGEM DE
ALTURA PARA
NIVELAMENTO DA
MESA, FABRICADA
EM POLIPROPILENO.
TODAS AS PEGAS
METALICAS QUE
COMPOE A MESA
RECEBEM
TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA
EPOXI. A CADEIRA
GIRATORIA DEVE SER
CONSTITUIDA DE
ASSENTO E
ENCOSTO;
PLATAFORMA,
COLUNA E BASE COM
RODIZIO. A
ESTRUTURA DE
SUSTENTAGAO DO
ASSENTO E
ENCOSTO DEVE SER
FABRICADA EM
TUBOS DE AGO 1010 /
1020 COM @ 22.20 MM
E 1.50 MM DE
ESPESSURA DE
PAREDE, FOSFATADA
E PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. OS
TUBOS DEVEM SER
CURVADOS E
FURADOS PARA
ACOPLAREM-SE AO
ASSENTO E
ENCOSTO UNINDO-SE

PUBLICAS CodiguXARMRSIBOR4548E

PARAFUSOS ":X1.1/2
MM SEXTAVADOS
FLANGEADOS. O

AAN TINTA BC\

CcJP
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0003 CONJUNTO
REFEITORIO COM
TAMPO INJETADO 8
LUGARES
ADULTO/JUVENIL/INFANTIL:
A MESA DEVE SER
COMPOSTA POR
TAMPOS MODULARES
FABRICADA EM ABS
INJETADO DE ALTO
IMPACTO, FORMADO
POR 4 MODULOS QUE
SE FIXAM A
ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES,
SENDO 4 ENCAIXES
NAS LATERAIS DA
MESA (2 DE CADA
LADO) E 3 ENCAIXES
CENTRAIS POR
MODULO E 4
PARAFUSOS POR
MODULO. APOS
MONTADA A MESA
MEDE 2480 X 820 MM
E TEM 760/640/590MM
DE ALTURA. A
ESTRUTURA DEVE
SER FORMADA POR
UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO
DE ACO 1010/1020 DE
SECAO 20X40MM
COM 1,2MM
COMPOSTO POR 3
TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS
PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM
TUBO DE AGCO
1010/1020 @
1.1/2X0,9MM DE
PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O
USO DE PARAFUSOS.
NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA
PE EXISTE DE UMA
SAPATA COM
REGULAGEM DE
ALTURA PARA
NIVELAMENTO DA
MESA, FABRICADA
EM POLIPROPILENO.
TODAS AS PEGAS
METALICAS QUE
COMPOE A MESA
RECEBEM
TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA
EPOXI. CADEIRA. O
CONJUNTO E
COMPOSTO POR 8
CADEIRAS, ELA DEVE
SER COMPOSTA POR:
ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO,
PONTEIRAS,
SAPATAS E
FIXADORES
PLASTICOS, E DOIS
PARAFUSOS. O
ASSENTO DEVE SER
CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO E
MOLDADO
ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO E
DIMENSOES DE
APROXIMADAMENTE
396 MM DE LARGURA,
420 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM
DE ESPESSURA DE
PAREDE COM
CANTOS
ARREDONDADOS,
MONTADOS A
ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE
EM TODO O TUBO DA
BASE DA FRENTE DA
CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES
REFORGADAS COM
ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE
ACOMODAM
PARAFUSOS AUTO
ATARRAXANTES
PARA PLASTICO DE
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0004 MODULO DE
ARMAZENAMENTO
ALTO, COM 02
PORTAS E 04
PRATELEIRAS (ACO
CARBONO, MDF E
ABS): MODULO EM
ACO, ABS E MDF,
DESMONTAVEL EM 11
PARTES SENDO: 2
LATERAIS, 1 FUNDOS,
1 BASE, 1
CABECEIRA, 2
PORTAS, 4
PRATELEIRAS
DIVISORIAS.
FECHAMENTO
SUPERIOR E
INFERIOR EM ABS NA
COR CINZA, COM
ESTRUTURA EM
PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE
TRANSVERSAL),
POSSUINDO 6
CASTELOS PARA
FIXAGAO A
ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO
25 X 25 MM) UTILIZAR
PARA UNIAO ENTRE
BASE DE PLASTICO E
ESTRUTURA
RETANGULAR,
PARAFUSOS
ESPECIAIS PARA
PLASTICO. O
MODULO POSSUIR
0S 12 VERTICES QUE
COMPOE SUA FORMA
EM RAIO DE NO
MINIMO 50 MM, SEM
ENCONTROS E
ARESTAS COM QUINA
VIVA. O MODULO E
MONTADO COM O
USO DE PARAFUSOS
E REBITES. OS PES
DO MODULO EM
PLASTICO INJETADO
NA MESMA COR DA
BASE E CABECEIRA,
COM FORMATO
REDONDO E
DIAMETRO DE 50 MM,
ALTURA DE 25 MM,
PAREDE DA SAPATA
COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, BORDA
FINAL EM CONTATO
COM O PISO
CHANFRADO COM
INCLINAGAO DE 45° E
ALTURA DE 2 MM,
COM PARAFUSO
CENTRAL DE 5/16
QUE PERMITA A SUA
REGULAGEM.
FECHADURA DO TIPO
TAMBOR CILINDRICO
COM CHAVE
DOBRAVEL. CORPO
DO ARMARIO EM
CHAPA DE AGO SAE
1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM.
LATERAIS DIREITA E
ESQUERDA DO
ARMARIO, COM
CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS
DIRETAMENTE NA
LATERAL, COM
REGULAGEM MiNIMA
DE 100 MM ENTRE OS
PONTOS,
PERMITINDO AO
USUARIO A
COLOCAGAO DAS
PRATELEIRAS EM
VARIAS ALTURAS.
BASE ESTRUTURADA
POR MEIO DE TUBO
DE ACO CARBONO
SAE 1020 25 X 25
QUADRADO NA
PAREDE 1,5 MM,
FORMANDO UM
RETANGULO COM 890
X 390 MM, NAS
QUATRO
EXTREMIDADES
INTERNAS DO
RETANGULO SAO
SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG
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0005 MODULO DE
ARMAZENAMENTO
BAIXO, COM 2
PORTAS E 1
PRATELEIRA (ACO
CARBONO, MDF E
ABS): MODULO EM
ACO, ABS E MDF,
DESMONTAVEL EM 8
PARTES SENDO: 2
LATERAIS, 1 FUNDO,
1 BASE, 1
CABECEIRA, 2
PORTAS, 1
PRATELEIRA
DIVISORIA.
FECHAMENTO
SUPERIOR E
INFERIOR EM ABS,
COM ESTRUTURA EM
PAREDE DE 4 MM. O
MODULO E MONTADO
COM O USO DE
PARAFUSOS E
REBITES. OS PES DO
MODULO EM
PLASTICO INJETADO
NA COR CINZA COM
PARAFUSO QUE
PERMITA A SUA
REGULAGEM.
FECHADURA COM
CHAVE DOBRAVEL.
CORPO DO ARMARIO
EM CHAPA DE AGO
DE ESPESSURA, 0,75
M. LATERAIS DIREITA
E ESQUERDA DO
ARMARIO, COM
CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS
DIRETAMENTE NA
LATERAL, COM
REGULAGEM MINIMA
DE 100 MM ENTRE OS
PONTOS,
PERMITINDO AO
USUARIO A
COLOCAGAO DAS
PRATELEIRAS EM
VARIAS ALTURAS.
BASE ESTRUTURADA
POR MEIO DE TUBO
DE ACO CARBONO 25
X 25 QUADRADO NA
PAREDE 1,5 MM,
DUAS PORTAS
CONFECCIONADA EM
MDF DE 18 MM,
REVESTIDA NAS
DUAS FACES EM
LAMINADO
MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO NA
COR BRANCA, COM
BORDAS REVESTIDA
EM FITA ABS. CADA
PORTA DEVE
POSSUIR 3
DOBRADIGAS E UM
PUXADOR PLASTICO.
O FUNDO DO
MODULO COM 01
FECHAMENTO EM
MDF DE 6 MM,
REVESTIDO NAS
DUAS FACES EM
LAMINADO
MELAMINICO NA COR
BRANCA. TODAS AS
PECAS EM ACO
DEVERAO RECEBER
TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS
SUCESSIVOS PARA
PROTEGAO POR
MEIO DE
FOSFATIZAGAO,
GARANTINDO PELO
MENOS 500 HORAS
DE EXPOSIGAO PELO
METODO DESCRITO
NA NBR 8094:1983
MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO
REVESTIDO
CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA
SALINA. A PINTURA
DAS PECAS EM AGO
EM TINTA PO PELO
PROCESSO
ELETROSTATICO,
COM ESPESSURA
MEDIA DA CAMADA
DE TINTA COM VALOR
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0006 MODULO DE
ARMAZENAMENTO
ALTO, COM 08
PORTAS (AGO
CARBONO, MDF E
ABS): MODULO EM
ACO, ABS E MDF,
DESMONTAVEL EM 20
PARTES SENDO: 2
LATERAIS, 1 FUNDO,
1 DIVISORIA, 1 BASE,
6 PRATELEIRAS, 1
CABECEIRA, 8
PORTAS.
FECHAMENTO
SUPERIOR E
INFERIOR EM ABS NA
COR CINZA, COM
ESTRUTURA EM
PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE
TRANSVERSAL),
POSSUINDO 6
CASTELOS PARA
FIXAGCAO A
ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO
25 X 25 MM) UTILIZAR
PARA UNIAO ENTRE
BASE DE PLASTICO E
ESTRUTURA
RETANGULAR,
PARAFUSOS
ESPECIAIS PARA
PLASTICO. O
MODULO POSSUIR
0S 12 VERTICES QUE
COMPOE SUA FORMA
EM RAIO DE NO
MINIMO 50 MM, SEM
ENCONTROS E
ARESTAS COM QUINA
VIVA. O MODULO E
MONTADO COM O
USO DE PARAFUSOS.
0S PES DO MODULO
EM PLASTICO
INJETADO NA MESMA
COR DA BASE E
CABECEIRA, COM
FORMATO REDONDO
E DIAMETRO DE 50
MM, ALTURA DE 25
MM, PAREDE DA
SAPATA COM 3,5 MM
DE ESPESSURA,
BORDA FINAL EM
CONTATO COM O
PISO CHANFRADO
COM INCLINAGAO DE
45° E ALTURA DE 2
MM, COM PARAFUSO
CENTRAL DE 5/16
QUE PERMITA A SUA
REGULAGEM. CORPO
DO ARMARIO EM
CHAPA DE AGO SAE
1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM.
LATERAIS DIREITA E
ESQUERDA DO
ARMARIO, COM
CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS
DIRETAMENTE NA
LATERAL, BASE
ESTRUTURADA POR
MEIO DE TUBO DE
AGO CARBONO SAE
1020 25 X 25
QUADRADO NA
PAREDE 1,5 MM,
FORMANDO UM
RETANGULO COM 890
X 390 MM, NAS
QUATRO
EXTREMIDADES
INTERNAS DO
RETANGULO SAO
SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG
QUATRO TUBOS DE
ACO CARBONO 1
POLEGADA, DE
DIAMETRO NA
PAREDE 1,5 MM,
ESSES QUATRO
TUBOS SERAO
SOLDADOS
PERPENDICULARMENTE
A ESTRUTURA
RETANGULAR PARA
FORMAR OS QUATRO
PES DO ARMARIO.
INSERIR EM SUAS
EXTREMIDADES
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MODULO DE
ARMAZENAMENTO
ALTO, SEMI ABERTO
COM 03
PRATELEIRAS E
DUAS PORTAS (AGO
CARBONO, E ABS):
MODULO EM AGO,
ABS E MDF,
DESMONTAVEL EM 8
PARTES SENDO: 2
LATERAIS, 1 FUNDOS,
1 BASE, 1
CABECEIRA, 3
PRATELEIRAS
DIVISORIAS.
FECHAMENTO
SUPERIOR E
INFERIOR EM ABS,
COM ESTRUTURA EM
PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE
TRANSVERSAL),
POSSUINDO 6
CASTELOS PARA
FIXAGAO A
ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO
25 X 25 MM) UTILIZAR
PARA UNIAO ENTRE
BASE DE PLASTICO E
ESTRUTURA
RETANGULAR,
PARAFUSOS
ESPECIAIS PARA
PLASTICO. O
MODULO POSSUIR
0S 12 VERTICES QUE
COMPOE SUA FORMA
EM RAIO DE NO
MINIMO 50 MM, SEM
ENCONTROS E
ARESTAS COM QUINA
VIVA. O MODULO E
MONTADO COM O
USO DE PARAFUSOS
E REBITES. OS PES
DO MODULO EM
PLASTICO INJETADO
NA MESMA COR DA
BASE E CABECEIRA,
COM FORMATO
SEMIESFERICO E
DIAMETRO DE 70 MM,
ALTURA DE 36,5 MM,
PAREDE DA SAPATA
COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, COM
OITO COSTELAS
PARA
ESTRUTURAGAO,
BORDA FINAL EM
CONTATO COM O
PISO CHANFRADO
COM INCLINAGAO DE
45° E ALTURA DE 4
MM, COM PARAFUSO
CENTRAL DE 5/16
QUE PERMITA A SUA
REGULAGEM. NA
PARTE INFERIOR
COM DUAS PORTAS
CONFECCIONADA EM
MDF DE 18 MM,
REVESTIDA NAS
DUAS FACES EM
LAMINADO
MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO NA
COR BRANCA, COM
BORDAS REVESTIDA
EM FITA ABS. CADA
PORTA DEVE
POSSUIR 2
DOBRADIGAS E UM
PUXADOR PLASTICO.
FECHADURA DO TIPO
TAMBOR CILINDRICO
TIPO YALE COM
CHAVE DOBRAVEL.
COPO DO ARMARIO
EM CHAPA DE AGO
SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM.
LATERAIS DIREITA E
ESQUERDA DO
ARMARIO, COM
CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS
DIRETAMENTE NA
LATERAL, COM
REGULAGEM MINIMA
DE 100 MM ENTRE OS
PONTOS,
PERMITINDO AO
USUARIO A
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PARTE MEDIA
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COMERCIO DE

MO
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MODULO DE
ARMAZENAMENTO
ALTO, ABERTO COM
04 PRATELEIRAS
(AGO CARBONO, E
ABS): MODULO EM
ACO, ABS E MDF,
DESMONTAVEL EM 9
PARTES SENDO: 2
LATERAIS, 1 FUNDOS,
1BASE, 1
CABECEIRA, 4
PRATELEIRAS
DIVISORIAS.
FECHAMENTO
SUPERIOR E
INFERIOR EM ABS,
COM ESTRUTURA EM
PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE
TRANSVERSAL),
POSSUINDO 6
CASTELOS PARA
FIXAGAO A
ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO
25 X 25 MM) UTILIZAR
PARA UNIAO ENTRE
BASE DE PLASTICO E
ESTRUTURA
RETANGULAR,
PARAFUSOS
ESPECIAIS PARA
PLASTICO. O
MODULO POSSUIR
0S 12 VERTICES QUE
COMPOE SUA FORMA
EM RAIO DE NO
MINIMO 50 MM, SEM
ENCONTROS E
ARESTAS COM QUINA
VIVA. O MODULO E
MONTADO COM O
USO DE PARAFUSOS
E REBITES. OS PES
DO MODULO EM
PLASTICO INJETADO
NA MESMA COR DA
BASE E CABECEIRA,
COM FORMATO
SEMIESFERICO E
DIAMETRO DE 70 MM,
ALTURA DE 36,5 MM,
PAREDE DA SAPATA
COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, COM
OITO COSTELAS
PARA
ESTRUTURAGAO,
BORDA FINAL EM
CONTATO COM O
PISO CHANFRADO
COM INCLINAGAO DE
45° E ALTURA DE 4
MM, COM PARAFUSO
CENTRAL DE 5/16
QUE PERMITA A SUA
REGULAGEM.
FECHADURA DO TIPO
TAMBOR CILINDRICO
TIPO YALE COM
CHAVE DOBRAVEL.
COPO DO ARMARIO
EM CHAPA DE AGO
SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM.
LATERAIS DIREITA E
ESQUERDA DO
ARMARIO, COM
CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS
DIRETAMENTE NA
LATERAL, COM
REGULAGEM MiNIMA
DE 100 MM ENTRE OS
PONTOS,
PERMITINDO AO
USUARIO A
COLOCAGAO DAS
PRATELEIRAS EM
VARIAS ALTURAS.
BASE ESTRUTURADA
POR MEIO DE TUBO
DE ACO CARBONO
SAE 1020 25 X 25
QUADRADO NA
PAREDE 1,5 MM,
FORMANDO UM
RETANGULO COM 890
X 390 MM, NAS
QUATRO
EXTREMIDADES
INTERNAS DO
RETANGULO SAO
SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG

PUBLICAS CodiRQOieRG/ARa: RE54SE

DIAMETRO NA
PAREDE 1,5 MM,
ESSES QUATRO

TIIDAC CCDAA

DOMUS-A4PT

APFORM/APFORM 10,00
INDUSTRIA E
COMERCIO DE

MO
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0009 ESTANTE EM AGO 6
PRATELEIRAS:
ESTANTE EM AGO,
PRATELEIRAS EM
CHAPA 22
(ESPESSURA MINIMA
DE 0,80MM) E
COLUNAS EM CHAPA
16 (ESPESSURA
MiNIMA DE 1.5 MM),
ALTURA MINIMA DA
REGULAGEM DA
PRATELEIRA 25 MM,
COM ACABAMENTO
PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO
QUIMICO DA CHAPA
(ANTI-FERRUGINOSO
E FOSFATIZANTE)
COM BANHOS
SUCESSIVOS A
QUENTE, COM
DESENGRAXANTE,
DECAPANTE,
FOSFATIZAGAO E
PASSIVADOR,
PINTURA ATRAVES
DE SISTEMA
ELETROSTATICO
EPOXI PO CURADO
EM ESTUFA DE PELO
MENOS A 180°C,
COM SUPERFICIES
LISAS E UNIFORMES,
CONTENDO 06
PRATELEIRAS. AS
COLUNAS EM L
DEVERAO RECEBER
SAPATAS PLASTICAS
EM SUAS
TERMINAGOES EM
CONTATO COM O
CHAO. TODA
ESTRUTURA EM
CINZA CLARO.
TOLERANCIA MAXIMA
PARA VARIAGAO DE
MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -
) 3MM. APRESENTAR
JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL
DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE
PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E
DE 01 ANO. PARA
GARANTIR A
QUALIDADE,
DURABILIDADE E
RESISTENCIA, O ITEM
DEVE POSSUIR 0OS
SEGUINTES LAUDOS
ENSAIO DE
CORROSAO POR
EXPOSIGAO EM
CAMARA DE NEVOA
SALINA, CONFORME
NORMA NBR
8094:1983, COM O
MINIMO DE 500
HORAS; GRAU DE
EMPOLAMENTO
QUANDO A
DENSIDADE DE
DISTRIBUIGAO DAS
BOLHAS CONFORME
A NORMA NBR
5841:2015 DO =
ISENTO DE BOLHAS
GRAU DE
EMPOLAMENTO
QUANDO AO
TAMANHO DAS
BOLHAS CONFORME
ANORMA NBR
5841:2015 T0 =
ISENTO DE BOLHAS
GRAU DE
ENFERRUJAMENTO
CONFORME A NORMA
NBR ISO 4628-3:2015
RI 0 =0 % DE AREA
ENFERRUJADA
ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA
CAMADA DE TINTA
CONFORME A NORMA
NBR 10443:2008 E A
NORMA ASTM
D7091:2013, 100 pM;
ENSAIO DE
ADERENCIA DA

portal de A aut@hididade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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0010 ESTANDE DUPLA
FACE: ESTANTE FACE
DUPLA INFERIOR
FECHADA,
TOTALMENTE
CONFECCIONADA EM
ACO SAE1008/1020,
CONTENDO: 02
(DUAS) LATERAIS DE
SUSTENTAGAO
CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE
ESPESSURA 1,20MM,
ALTURA DE 2000 MM
E LARGURA DE
580MM, CADA
LATERAL COM 36
(TRINTA E SEIS)
RASGOS DE 28MM DE
ALTURA POR 105MM
DE LARGURA,
PERMITINDO
ENCAIXE DAS
BANDEJAS EM
PASSOS DE 175MM.
01 (UMA) BASE
RETANGULAR
FECHADA
CONFECCIONADA EM
CHAPA COM
ESPESSURA 0,90MM,
COM ALTURA DE175
MM; 01 (UM)
REFORGO INTERNO
EM TRIANGULO
SOLDADO EM TODA A
EXTENSAO DA BASE,
CONFECCIONADO EM
CHAPA 0,90MM; 02
(DOIS) ANTEPAROS
LATERAIS SOLDADOS
A BASE E FIXADO
NAS LATERAIS DA
ESTANTE ATRAVES
DE 06 (SEIS)
PARAFUSOS 3/8 DE
CADA LADO. 01 (UMA)
TRAVESSA SUPERIOR
HORIZONTAL
(CHAPEU),
CONFECCIONADO EM
CHAPA 0,90MM E
DOBRADO EM "U”
COM ALTURA DE
70MM; 02 (DOIS)
ANTEPAROS
LATERAIS EM CHAPA
1,50 MM SOLDADOS A
TRAVESSA E FIXADO
NAS LATERAIS DA
ESTANTE ATRAVES
DE 06 (SEIS)
PARAFUSOS 3/8 DE
CADA LADO. 08 (OITO)
PRATELEIRAS COM
DIMENSOES DE 930
MM DE
COMPRIMENTO E 235
MM DE
PROFUNDIDADE,
CONFECCIONADAS
EM CHAPA COM
ESPESSURA DE
0,90MM, COM
DOBRAS NAS
LATERAIS QUE
PERMITEM AS
MESMAS A UNIAO AS
LATERAIS PELO
SISTEMA DE ENCAIXE
(SEM PARAFUSOS).
ACABAMENTO COM
SISTEMA DE
TRATAMENTO
QUIMICO DA CHAPA
(ANTIFERRUGINOSO
E FOSFATIZANTE) E
PINTURA ATRAVES
DE SISTEMA
ELETROSTATICO A
PO, COM CAMADA
MINIMA DE TINTA DE
118 MICRAS. SEM
ARESTAS
CORTANTES E
REBARBAS. LATERAL
DE FECHAMENTO
PARA ESTANTES
FACE DUPLA,
CONFECCIONADA EM
CHAPA DE AGO COM
ESPESSURA 0,90MM;
36 (TRINTA E SEIS)
RASGOS DE 28 MM
DE ALTURA POR
105MM DE LARGURA,

portal de A autbiNidRE Ao .ddduR#tR0o pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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ARQUIVO COM 4
GAVETAS: TAMPO DO
ARQUIVO EM
MADEIRA
AGLOMERADA TIPO
MDP COM
ESPESSURA DE 18
MM, REVESTIDO COM
LAMINADO
MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO EM
AMBAS AS FACES,
RESISTENTE A
ABRASAO, NA COR
BRANCA,
ENCABEGADO COM
FITA DE BORDA PVC
2,5 MM DE
ESPESSURA COM
ALTA RESISTENCIA A
IMPACTOS.NA MESA
COR DO PAINEL.
GAVETAS EM
MADEIRA
AGLOMERADA MDP
REVESTIDO COM
LAMINADO
MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO
ENCABEGADAS COM
FITA DE BORDA PVC
COM ESPESSURA 1
MM. FUNDO DAS
GAVETAS
CONFECCIONADOS
EM CHAPA DURA DE
ALTA DENSIDADE
PINTADA NA MESMA
COR DO MOVEL.
CORREDIGAS (TIPO
TELESCOPICAS) DAS
GAVETAS, PRESAS
AO CORPO DO
GAVETEIRO ATRAVES
DE PARAFUSO TIPO
CHIPBOARD PARA
MADEIRA,
RESISTENTE A
ESFORGO SOBRE A
GAVETA E AOS
NUMEROS DE CICLOS
DE ABERTURA E
FECHAMENTO DA
MESMA.
TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS
GAVETAS FEITO EM
HASTE DE AGO
RESISTENTE A
TRAGAO COM
ACIONAMENTO
LATERAL ATRAVES
DE FECHADURA COM
CHAVE DE ALMA
INTERNA EM AGO DE
ALTA RESISTENCIA
AO TORQUE, COM
CAPA PLASTICA
EXTERNA DE
PROTEGAO EM
POLIETILENO
INJETADO.
PUXADORES COM
DESENHO CURVO E
LINHAS SUAVES SEM
ARESTAS INJETADOS
EM POLIURETANO,
FIXADO COM
PARAFUSO DE
ROSCA PARA
FIXAGAO EM
TERMOPLASTICOS
EM AGO DE 4X25MM
COM CABEGA
PANELA. SUPORTES
PARA PASTAS
SUSPENSAS NAS
GAVETAS
CONFECCIONADOS
EM CHAPA DE AGO
EM FORMATO DE L
FIXADO A GAVETA
ATRAVES DE
PARAFUSOS
CHIPBOARD DE 4,0 X
14MM CABECA
PANELA, PINTADO EM
EPOXI PO NA MESMA
COR DO MOVEL.
TOLERANCIA MAXIMA
PARA VARIAGAO DE
MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -
) 3MM. APRESENTAR
JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL

PUBLICAS CodigoX@titiGiyeVEASTEE

PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E

MNE N4 ANIA DADA

ARQ4G

APFORM/APFORM 10,00
INDUSTRIA E
COMERCIO DE

MO
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0012 GAVETEIRO
VOLANTE: COM 3
GAVETAS: CORPO
COMPOSTO POR
LATERAL, FUNDO E
BASE PRODUZIDOS
EM MDP DE 18MM
REVESTIDOS EM
AMBAS AS FACES EM
LAMINADO
MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO (BP).
AS FACES LATERAIS
RECEBEM FITA DE
BORDA RETA
PRODUZIDAS EM PVC
(1MM DE
ESPESSURA), A BASE
RECEBE 4 RODIZIOS
AUTO
LUBRIFICANTES DE
DUPLO GIRO COM
DIAMETRO 35MM
FABRICADO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO OU
NYLON, NA COR
PRETA RESPEITANDO
AS NORMAS DA
ABNT. GAVETAS
ESTRUTURA TOTAL
EM MDP DE 18 MM.
SISTEMA DE
DESLIZAMENTO
DOTADAS DE
ROLDANAS DE
POLIACETAL,
DIMENSOES MINIMAS
INTERNAS DAS
GAVETAS: 320MM
LARGURA X 390MM
PROFUNDIDADE X
65MM DE ALTURA.
DIMENSOES MINIMAS
EXTERNAS DAS
GAVETAS: 340MM
LARGURA X 410MM
PROFUNDIDADE X
75MM DE ALTURA.
FRENTE DAS
GAVETAS
PRODUZIDAS EM MDP
DE 18MM REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADO
MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO (BP).
AS FACES LATERAIS
RECEBEM BORDA
RETA PRODUZIDAS
EM PVC (1MM DE
ESPESSURA). AS
GAVETAS SAO
DOTADAS DE
PUXADORES.
FECHADURA
EMBUTIDA TIPO
VARAO COM CHAVE
(PRINCIPAL E
RESERVA) COM CAPA
PLASTICA
ESCAMOTEAVEL,
COM TRAVAMENTO
SIMULTANEO DE
TODAS AS GAVETAS.
TAMPO SOBREPOSTO
AO CORPO
PRODUZIDO EM MDP
DE 18 MM DE
ESPESSURA COM AS
FACES SUPERIOR E
INFERIOR
REVESTIDAS EM
LAMINADO
MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO (BP).
AS FACES LATERAIS
RECEBEM FITA DE
BORDA RETA
PRODUZIDA EM PVC
(1MM DE
ESPESSURA).
FIXACAO A UNIAO
DOS COMPONENTES
DO CORPO DOS
GAVETEIROS E FEITA
POR TAMBORES
MINIFIX E
PARAFUSOS RAPID. O
TAMPO E FIXADO NO
CORPO ATRAVES DE
4 PINOS RASTEX E 4
CAVILHAS.
DIMENSOES GERAIS:
400X490X583MM (L X
P X H). TODAS AS
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0013 SISTEMA DE SSM-1
SUPERFICIES
MULTIFUNCIONAIS:
SISTEMA DE
SUPERFICIES PARA
MULTIPLAS FUNGOES
COMO ESCREVER,
PROJETAR, FIXAR,
COMPOSTO DE
PAINEIS COM
DIMENSOES DE 2280
MM DE
COMPRIMENTO E
ALTURA DE 1200 MM,
PARA USO INTERNO
EM AMBIENTES
PEDAGOGICOS,
ADMINISTRATIVOS,
CIRCULAGOES,
AREAS COMUNS E
OUTROS. PAINEIS
COMPOSTOS POR
SUBSTRATO DE MDF,
DE 18 MM DE
ESPESSURA,
REVESTIDO NA
SUPERFICIE
FRONTAL COM
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO TIPO
LOUSA BRANCA
BRILHANTE COM
LINHAS HORIZONTAIS
E VERTICAIS
FORMANDO
QUADRADOS COM 50
X 50 MM, COM FACIL
REMOGAO DA TINTA
DO PINCEL A SECO
DE ESPESSURA
MINIMA DE 1 MM.
COLAGEM DOS
REVESTIMENTOS
FRONTAL ADESIVO BI
COMPONENTE.
SUPERFICIE
POSTERIOR DO
PAINEL EM BP
BRANCO TX. BORDOS
ENCABEGADOS EM
FITA DE BORDA PP
ESPESSURA DE
2,5MM. ACABAMENTO
LISO FOSCO.
COLAGEM DA FITA DE
BORDA COM
ADESIVO HOT
MELTING.
CANTONEIRAS PARA
PROTEGAO, FIXAGAO
E AFASTAMENTO DA
PAREDE, EM
MATERIAL
POLIMERICO
INJETADO EM ABS,
EM DUAS PARTES
DENOMINADAS BASE
E CAPA, MEDINDO
120MM (LARGURA) X
120MM
(PROFUNDIDADE) X
40MM (ESPESSURA)
QUE SE ENCAIXAM
ENTRE S| POR MEIO
DE REGISTROS E
ENVOLVEM O
CONJUNTO PAINEL-
PERFIS DE BORDO.
ACABAMENTO
EXTERNO DE
SUPERFICIE:
BRILHANTE
ESPELHADO.
TOLERANCIA MAXIMA
PARA VARIAGAO DE
MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -
) 5MM. APRESENTAR
JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL
DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE
PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A
GARANTIA MiNIMA E
DE 01 ANO
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MESA ACESSIVEL MA-02

PARA CADEIRANTES: INDUSTRIA E
MESA PARA PESSOA COMERCIO DE
EM CADEIRA DE MO

RODAS, COM TAMPO
EM MDF, REVESTIDO
NA FACE SUPERIOR
DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO E NA FACE
INFERIOR COM
CHAPA DE
BALANCEAMENTO.
ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO.
MESA: TAMPO EM
MDF, COM
ESPESSURA DE 18
MM, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR EM
LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8 MM DE
ESPESSURA,
ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA
COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA
FACE INFERIOR EM
CHAPA DE
BALANCEAMENTO
(CONTRA PLACA
FENOLICA) DE 0,6
MM. APLICAGAO DE
PORCAS GARRA COM
ROSCA METRICA M6
E COMPRIMENTO 10
MM DIMENSOES
ACABADAS 600 MM
(LARGURA) X 900 MM
(COMPRIMENTO) X
19,4 MM
(ESPESSURA),
ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE
+/-2 MM PARA
LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/-
1MM PARA
ESPESSURA. TOPOS
ENCABEGADOS COM
FITA DE BORDO EM
PVC (CLORETO DE
POLIVINILA) COM
PRIMER,
ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA
COR AZUL, COLADA
COM ADESIVO
"HOTMELTING".
RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO
MiNIMA DE 70N.
DIMENSOES
NOMINAIS DE 22 MM
(LARGURA) X 3 MM
(ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/-
0,5 MM PARA
ESPESSURA.
CENTRALIZAR PONTO
DE INIiCIO E TERMINO
DE APLICAGAO DA
FITA DE BORDO NO
PONTO CENTRAL E
DO LADO OPOSTO A
BORDA DE CONTATO
COM O USUARIO O
PONTO DE
ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE
APRESENTAR
ESPAGOS OU
DESCOLAMENTOS
QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO
ESTRUTURA
COMPOSTA DE:
MONTANTES
VERTICAIS E
TRAVESSA
LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AGCO
CARBONO LAMINADO
AFRIO, COM
COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29 MM
X 58 MM, EM CHAPA
16 (1,5 MM).
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM
TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM

A aut&dSiHERAIC UHRVATRDY0 pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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0015 CARTEIRA COM
PRANCHETA
LATERAL: A BASE
DOS PES EM
FORMATO DE ARCO,
TODO EM
POLIPROPILENO DE
COPOLIMERO
VIRGEM, FABRICADO
PELO PROCESSO DE
INJEGAO DE
TERMOPLASTICO. 0S
PES SAO FIXADOS A
ESTRUTURA POR 2
ENCAIXES E
MONTADOS SOB
PRESSAO, DE
MANEIRA QUE
RESISTA A UMA
CONDIGAO SEVERA
DE USO. OS PES TEM
UMA ESPESSURA DE
PAREDE MINIMA DE 4
MM COM NERVURAS
EM TODO O
COMPRIMENTO DO
PE MEDINDO 460 MM,
0S MESMOS
ENVOLVEM AS 2
COLUNAS A NO
MINIMO 80 MM DE
ALTURA, EVITANDO
ASSIM O CONTATO
DOS TUBOS COM A
UMIDADE DO CHAO,
PARA EVITAR A
OXIDACAO E TAMBEM
COM A FUNGAO DE
PROTEGAO DA
PINTURA, FUNGAO
ANTIDERRAPANTE E
AMORTECIMENTO DE
IMPACTO. TODAS AS
PEGAS DA
ESTRUTURA
METALICA SAO
UNIDAS POR SOLDA
MIG, TRATADAS EM
CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS E
PINTADAS COM TINTA
EPOXI (PO), O QUE
GARANTE PROTEGAO
ANTIOXIDANTE E UMA
MAIOR VIDA UTIL AO
CONJUNTO. O
ASSENTO E
FABRICADO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO
POLIDO, COM
DIMENSOES DE 400
MM DE LARGURA, 420
MM DE
PROFUNDIDADE, 5
MM DE ESPESSURA
DE PAREDE E
CANTOS
ARREDONDADOS,
UNIDOS A
ESTRUTURA POR
MEIO DE 4 (QUATRO)
CAVIDADES
REFORGADAS COM
ALETAS, QUE
ACOMODAM
PARAFUSOS PARA
PLASTICO FL DE
DIAMETRO 5X30 MM
FENDA PHILLIPS.
POSSUI TAMBEM A
BORDA FRONTAL
ARREDONDADA PARA
NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO
SANGUINEA DO
USUARIO. A ALTURA
DO ASSENTO ATE O
CHAO E DE 460 MM,
ALEM DISSO, POSSUI
PORTA-LIVROS
PRODUZIDO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
VIRGEM PELO
PROCESSO DE
INJEGAO DE
TERMOPLASTICOS,
ELE E TOTALMENTE
FECHADO NAS
PARTES LATERAIS E
TRASEIRA E COM
ABERTURAS PARA
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0016 CONJUNTO ALUNO
INFANTIL: O
CONJUNTO ABAIXO
DESCRITO DEVE SER
CERTIFICADO
CONFORME NORMA
COMPULSORIA ABNT
NBR 14006.
CONJUNTO
FORMADO POR UMA
CADEIRA E UMA
MESA. A CADEIRA
DEVE SER
COMPOSTA POR:
ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO,
PONTEIRAS,
SAPATAS E
FIXADORES
PLASTICOS, E DOIS
PARAFUSOS. O
ASSENTO DEVE SER
CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO E
MOLDADO
ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO E
DIMENSOES
APROXIMADAS DE
395 MM DE LARGURA,
305 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM
DE ESPESSURA DE
PAREDE COM
CANTOS
ARREDONDADOS,
MONTADO A
ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE
EM TODO O TUBO DA
BASE DA FRENTE DA
CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES
REFORGADAS COM
ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE
ACOMODAM
PARAFUSOS AUTO
ATARRAXANTES
PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM
FENDA PHILLIPS. NA
PARTE FRONTAL,
QUE FICA EM
CONTATO COM AS
PERNAS DO USUARIO
DEVE SER PROVIDO
DE BORDA
ARREDONDADA COM
RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A
CIRCULAGAO
SANGUINEA. A
ALTURA DO ASSENTO
ATE O CHAO DEVE
SER DE 355 MM. O
ENCOSTO DEVE SER
INTEIRICO, SEM
NENHUM TIPO DE
VENTILAGAO OU
ABERTURA,
FABRICADO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO E
MOLDADO
ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS
DIMENSOES
APROXIMADAS
DEVEM SER DE 375
MM DE LARGURA
POR 195 MM DE
ALTURA, COM
ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE
3,5 MM. A PECA DEVE
POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E
UNIR-SE A
ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES
DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS
TUBOS DA
ESTRUTURA
METALICA DA
CADEIRA E SER
TRAVADA POR DOIS
PINOS RETRATEIS
INJETADOS EM

portal de A autBiciB&R@RIbEINEumento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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DISPENSANDO A
PRESENGA DE

DERITES AL

659,00
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0017 CONJUNTO INFANTIL
COMPOSTO POR 06
MESAS, 06 CADEIRAS
E 01 MESA CENTRAL:
MESA: ESCOLAR
INFANTIL COM
MONTAGEM
SIMPLIFICADA E QUE
PERMITE O SEU
EMPREGO TAMBEM
COMO BRINQUEDO
INFANTIL.
COMPREENDE EM UM
CORPO
ESTRUTURANTE, UM
PORTA-LIVROS E UM
TAMPO
SUBSTANCIALMENTE
TRAPEZOIDAL. O
CORPO E INTEIRICO
DE FORMA
POLIEDRICA E
MOLDADO NO
PROCESSO DE
INJEGAO COM
TERMOPLASTICO
DENOMINADO
COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO EM
UMA PECA UNICA,
SENDO COMPOSTO
DE UM PE DIANTEIRO
LARGO E DE SECGAO
TRANSVERSAL EM U,
VOLTADO PARA
DENTRO, DOIS PES
TRASEIROS TAMBEM
EM U, VOLTADOS
PARA FRENTE E
SUAVEMENTE
ARQUEADOS,
TRAVESSAS
SUPERIORES E
TRAVESSAS
INFERIORES DE
LIGACAO DOS PES
DIANTEIROS NOS PES
TRASEIROS. O
TAMPO APRESENTA
UMA FORMA
SUBSTANCIALMENTE
TRAPEZOIDAL E
MOLDADO PELO
PROCESSO DE
INJEGAO COM
MATERIAL
DENOMINADO ABS,
POREM COM BASE
MENOR
ARREDONDADA E
CHANFROS NAS
EXTREMIDADES DAS
BASES MAIORES. UM
suLco
TRANSVERSAL,
POSICIONADO JUNTO
A BASE MENOR DO
TAMPO, SE DESTINA
A PORTA OBJETOS. O
PORTA-LIVRO
APRESENTA A
FORMA DE UMA
PLACA TRIANGULAR
E MOLDADO PELO
PROCESSO DE
INJEGAO COM
MATERIAL
DENOMINADO
COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO,
COM VERTICE
FRONTAL
ARREDONDADO,
SENDO ENCAIXADA
EM TRILHOS
SITUADOS NAS
SUPERFICIES
INTERNAS DAS
TRAVESSAS
SUPERIORES DO
CORPO E SENDO
FIXADA POR MEIO DE
PINOS SALIENTES
QUE SE PROJETAM
DA PLACAE
PENETRAM EM
ORIFICIOS DAS
TRAVESSAS
SUPERIORES. AS
DIMENSOES DA MESA
GIRAM EM TORNO DE
620 MM NA BASE
MAIOR, 235 NA BASE
MENOR E 465 MM
LATERALMENTE E
ESPESSURA MEDIDA

portal de A autBitiGidali/d CaddtRénto pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br

PLAXMETAL/PLAXMET80Q
S/A - INDUSTRIA

COMPRAS  DocuihdrabdlgéraBORBAIDMCcamente no Portal de Compras Publicas em 08/04/2022 as 09:57:26.

PUBLICAS CodidoQtAGRIONTA548E
ENCOSTO E
ESTRUTURA COM A
SEGUINTE

nEcerpirim

4.777,00
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0018 CONJUNTO PARA
EDUCAGAO INFANTIL
4 LUGARES: A MESA
DEVE SER
COMPOSTA POR
TAMPO EM PLASTICO
INJETADO DE ALTO
IMPACTO A BASE DE
ABS NATURAL, QUE
SE FIXAM A
ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES,
SENDO 4 ENCAIXES
NAS LATERAIS DA
MESA (2 DE CADA
LADO), 3 ENCAIXES
CENTRAIS E 4
PARAFUSOS. APOS
MONTADA A MESA
DEVE MEDIR 610X810
MM E TER 590 MM DE
ALTURA
APROXIMADAMENTE.
A ESTRUTURA DEVE
SER FORMADA POR
UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO
DE ACO 1010/1020 DE
SECAO 20X40MM
COM 1,2 MM
COMPOSTO POR 3
TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. NOS
QUATRO CANTOS DO
QUADRO, NA PARTE
INFERIOR DO MESMO
DEVE EXISTIR UM
CONE EM AGO
1010/1020 ONDE
SERAO MONTADOS
0S PES DA MESA.
ESSE CONE DEVE
SER FABRICADO EM
TUBO @ 2 COM
2,25MM DE PAREDE E
RECEBER
INTERNAMENTE UMA
BUCHA PLASTICA
TAMBEM CONICA E
EXPANSIVEL QUE
REALIZARA A
FIXAGAO DAS
PERNAS SEM O USO
DE PARAFUSOS. AS
PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM
TUBO DE AGO
1010/1020 @ 1.1/2X
0,9MM DE PAREDE.
NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA
PE DEVE EXISTIR DE
UMA SAPATA COM
REGULAGEM DE
ALTURA
PARANIVELAMENTO
DA MESA, FABRICADA
EM POLIPROPILENO.
TODAS AS PEGAS
METALICAS QUE
COMPOE A MESA
DEVEM RECEBER
TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA
EPOXI. A CADEIRA
POR SUA VEZ DEVE
SER CONSTITUIDA DE
ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO
E ENCOSTO
PLASTICOS. O
ASSENTO DEVE SER
CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO E
MOLDADO
ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO
POLIDO E
DIMENSOES
APROXIMADAS DE
330 MM DE LARGURA,
320 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM
DE ESPESSURA DE
PAREDE COM
CANTOS
ARREDONDADOS,
MONTADOS A
ESTRUTURA POR
MEIO DE 4 (QUATRO)
CAVIDADES
REFORGADAS COM
ALETAS DE NO

portal de A autbtitididare ¥iBEumento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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0019 MESA REDONDA
DIAMETRO 120 CM:
COM TAMPO DE 18
MM DE ESPESSURA,
DE FORMATO
CIRCULAR, COM O
SEGUINTE
ACABAMENTO,
MDF/MDP REVESTIDO
COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA
PRESSAO COM
BORDAS EM PVC
RETO DE 2 MM DE
ESPESSURA; PARA
MESAS CIRCULARES
(BASE ESTRELA) COM
4PESEMTUBO 1%
(1.5) COM
TERMINAGOES EM
SAPATA EXTERNA
COM SUPERFICIE
RUGOSA PARA APOIO
DO PE, COLUNA
CENTRAL REDONDO
COM DIAMETRO DE 2
POLEGADAS. TODAS
AS PECAS
METALICAS SAO
SOLDADAS PELO
PROCESSO MIG,
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO,
FOSFATIZADO,
PINTURA
ELETROSTATICA
EPOXI PO, CURADA
EM ESTUFA A 180
GRAUS. DIMENSOES:
120 X 74 (DIAMETRO X
ALTURA).
APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA
INICIAL RELATORIOS
EMITIDOS POR
LABORATORIO
ACREDITADO PELO
INMETRO QUE
COMPROVEM A
QUALIDADE DA
PINTURA:RELATORIO
DE ENSAIO DE
CORROSAO POR
EXPOSIGCAO EM
CAMARA DE NEVOA
SALINA, CONFORME
NORMA NBR
8094:1983, COM O
MINIMO DE 500
HORAS; RELATORIO
DE ENSAIO DE GRAU
DE EMPOLAMENNTO
QUANDO A
DENSIDADE DE
DISTRIBUIGAO DAS
BOLHAS CONFORME
ANORMA NBR
5841:2015 DO =
ISENTO DE BOLHAS .
RELATORIO DE
ENSAIO DE GRAU DE
ENFERRUJAMENTO
CONFORME A NORMA
NBR ISO 4628-3:2015
RI 0 =0 % DE AREA
ENFERRUJADA.
RELATORIO DE
ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA
CAMADA DE TINTA
CONFORME A NORMA
NBR 10443:2008 E A
NORMA ASTM
D7091:2013, DE NO
MiNIMO 100 pM;
RELATORIO DE
ENSAIO DE
ADERENCIA DA
TINTA,
DETERMINAGAO DE
ADERENCIA,
CONFORME NORMA
NBR 11003:2009
VERSAO CORRIGIDA
DE 2010;. RELATORIO
ENSAIO DE
ADERENCIA DA
TINTA,
DETERMINAGAO DE
ADERENCIA,
CONFORME NORMA
ASTM D3359:2017
DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE

portal de A auteiticRi&dBRIGabLRento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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DE 01 ANO.

691,00

6.910,00




0020 MESA DE REUNIAO: MSRRT
2000X900X740MM:
TAMPO COM
FORMATO
RETANGULAR,
CONSTITUIDO EM
MDP DE 18MM DE
ESPESSURA MINIMA
COM ACABAMENTO
NAS DUAS FACES EM
BP. AS FACES
LATERAIS DOS
TAMPOS RECEBEM
FITA DE BORDA
RETA, PRODUZIDA
EM PVC COM
ESPESSURA MINIMA
DE 2,5 MM E RAIO
MINIMO DE 2,5 MM
NAS EXTREMIDADES,
SUPERIOR E
INFERIOR.
ESTRUTURA
AUTOPORTANTE,
COMPOSTA POR 2
CAVALETES, 1
TRAVESSA
HORIZONTAL
ESTRUTURAL E 2
TRAVESSAS DE
SUPORTE AO TAMPO.
CAVALETES
DEVERAO SER
CONSTITUIDOS POR:
PERFIL SUPERIOR,
PERFIL CENTRAL
ESTRUTURAL,
COLUNA VERTICAL.
PERFIL SUPERIOR
DOBRADO,
FORNECIDO EM
CHAPA DE AGO,
DIMENSOES MINIMAS:
62X476X39X1,9MM (L
X P X H X E), COM
FURAGAO NA PARTE
SUPERIOR PARA
FIXAGAO NO TAMPO,
DEVE SER FIXADO NA
COLUNA POR SOLDA
MIG. PERFIL
CENTRAL POSSUI
FORMATO
RETANGULAR, EM
ACO MEDIDA MINIMA
100X20X50X1,2 MM (L
XP XHXE),
SOLDADO NO
CENTRO DO PERFIL
SUPERIOR E NA
EXTREMIDADE
SUPERIOR DA
ABERTURA CENTRAL
COLUNA VERTICAL,
NESTE PERFIL
SERAO ENCAIXADAS
E FIXADAS AS
TRAVESSAS
ESTRUTURAIS.
COLUNA VERTICAL
FORMATO OBLONGO,
PRODUZIDA EM
CHAPA DE AGO
ESTAMPADA, MEDIDA
MINIMA DE
APROXIMADAMENTE
29X58X630X1,2 MM (L
XP X HXE), NA
PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA
E SOLDADA UM TUBO
NO FORMATO
REDONDO 100X1 % X
1,2 MM (L X P X E),
COM 2 FUROS
CENTRAIS 70MM
DISTANTES ENTRE SI
, PARA FIXACAO DA
SAPATA. TRAVESSA
HORIZONTAL
ESTRUTURAL DEVE
SER FORMADA POR
TRAVESSA EM MDP
18 MM NA MESA COR
DO TAMPO. TODAS
AS PECAS EM ACO
DEVERAO RECEBER
TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS
SUCESSIVOS PARA
PROTEGAO POR
MEIO DE
FOSFATIZAGAO,
GARANTINDO PELO
MENOS 500 HORAS
DE EXPOSIGCAO PELO

portal de A autbHEEEER REIERIT@Nto pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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CVDACIAAA A NE\/AA

2.020,00

20.200,00




0021 MESA RETA: MESA
RETA EM MDP DE 18
MM NA COR BRANCA
COM FITA DE BORDA
NA COR DO TAMPO.
SAIA FRONTAL EM
MDP DE 15 MM NA
COR BRANCA. COM
GAVETA EM MDP DE
15 MM COM
CORREDICA
METALICA E
PUXADOR PLASTICO.
ESTRUTURA DOS PES
EM TUBO DE AGO
COM ACABAMENTO
PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO
QUIMICO DA CHAPA
(ANTI-FERRUGINOSO
E FOSFATIZANTE)
COM BANHOS
SUCESSIVOS A
QUENTE, COM
DESENGRAXANTE,
DECAPANTE,
FOSFATIZAGAO E
PASSIVADOR,
PINTURA ATRAVES
DE SISTEMA
ELETROSTATICO
EPOXI PO CURADO
EM ESTUFA DE PELO
MENOS ESTUFA 180 °
C, TERMINACOES
COM SAPATAS NA
COR PRETA.
DIMENSOES: 140 CM
DE COMPRIMENTO,
60 CM DE
PROFUNDIDADE E 76
CM DE ALTURA.
TOLERANCIA MAXIMA
PARA VARIAGAO DE
MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -
) 5MM. . APRESENTAR
JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL
DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE
PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E
DE 01 ANO. PARA
GARANTIR A
QUALIDADE,
DURABILIDADE E
RESISTENCIA, O ITEM
DEVE POSSUIR 0OS
SEGUINTES LAUDOS.
ENSAIO DE
CORROSAO POR
EXPOSICAO EM
CAMARA DE NEVOA
SALINA, CONFORME
NORMA NBR
8094:1983, COM O
MINIMO DE 500
HORAS; GRAU DE
EMPOLAMENTO
QUANDO A
DENSIDADE DE
DISTRIBUICAO DAS
BOLHAS CONFORME
A NORMA NBR
5841:2015 DO =
ISENTO DE BOLHAS
GRAU DE
EMPOLAMENTO
QUANDO AO
TAMANHO DAS
BOLHAS CONFORME
ANORMA NBR
5841:2015 T0 =
ISENTO DE BOLHAS
GRAU DE
ENFERRUJAMENTO
CONFORME A NORMA
NBR ISO 4628-3:2015
RI 0 =0 % DE AREA
ENFERRUJADA
ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA
CAMADA DE TINTA
CONFORME A NORMA
NBR 10443:2008 E A
NORMA ASTM
D7091:2013, 100 pM;
ENSAIO DE
ADERENCIA DA
TINTA,
DETERMINAGAO DE
ADERENCIA,

portal de A autEibididedriMio NefdMénto pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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1.052,00
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0022 CADEIRA FIXA COM
ESPALDAR BAIXO: A
ESTRUTURA E
COMPOSTA DE
TUBOS DE ACO
1010/1020, SENDO OS
PES E SUPORTES DO
ASSENTO E
ENCOSTO
FABRICADOS EM
TUBOS OBLONGOS
16X30 COM 1,5 MM DE
ESPESSURA E
SOLDADOS A DUAS
TRAVESSAS
HORIZONTAIS DE
TUBOS DE AGO 7/8
COM 1,2 MM DE
ESPESSURA PELO
PROCESSO DE
SOLDAGEM MIG,
FORMANDO UM
CONJUNTO
ESTRUTURAL
EMPALHAVEL. PARA
DAR ACABAMENTO
NAS PONTAS DOS
TUBOS DOS PES E
TRAVESSAS, A
ESTRUTURA RECEBE
PONTEIRAS
PLASTICAS
INJETADAS EM
TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO).
TODA A ESTRUTURA
RECEBE UMA
PROTECAO DE
PREPARAGAO DE
SUPERFICIE
METALICA EM
NANOTECNOLOGIA
(NANOCERAMICA), E
REVESTIMENTO
ELETROESTATICO
EPOXI EM PO, QUE
GARANTE PROTEGAO
E MAIOR VIDA UTIL
AO PRODUTO. O
ASSENTO E
PRODUZIDO EM
TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO),
FABRICADO PELO
PROCESSO DE
INJEGAO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. COM
DIMENSOES
APROXIMADAS DE
460 MM (LARGURA) X
415 MM
(PROFUNDIDADE),
APRESENTANDO EM
SUAS
EXTREMIDADES
CANTOS
ARREDONDADOS. O
ENCOSTO E
FABRICADO EM
TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO)
INJETADO E
MOLDADO
ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO, COM
DIMENSOES DE 460
MM (LARGURA) X
335MM (ALTURA),
APRESENTANDO EM
SUAS
EXTREMIDADES
CANTOS
ARREDONDADOS. O
ENCOSTO E UNIDO A
ESTRUTURA POR
DUPLA CAVIDADE NA
PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO, QUE
SE ENCAIXA NA
ESTRUTURA
METALICA. O
TRAVAMENTO DO
ENCOSTO SE DA POR
DOIS PINOS
FIXADORES,
INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE

portal de A autEiNiGidbidtAdRIAlocumento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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0023 CADEIRA GIRATORIA:
ASSENTO E
ENCOSTO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR
CINZA. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O
SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O
NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, DATADOR
DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE
FABRICAGAO, A
IDENTIFICAGAO DO
MODELO (CONFORME
INDICADO NO
PROJETO), E O NOME
DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE
INJETADO. O
ENCOSTO DEVE
POSSUIR EM SUA
FACE POSTERIOR AO
USUARIO NO MINIMO
QUATRO ALETAS DE
REFORGO COM NO
MINIMO 4 MM DE
ESPESSURA. O
ASSENTO TAMBEM
DEVE POSSUIR
DIVERSAS ALETAS
ESTRUTURAIS NOS
DOIS SENTIDOS DO
PLANO DO ASSENTO,
COM ESPESSURA
MINIMA DE 4 MM.
ESTRUTURA QUE
INTERLIGA O
ASSENTO E O
ENCOSTO EM TUBO
DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA,
DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM). FIXAGAO DO
ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS
A ESTRUTURA
ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO,
DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12
MM. MECANISMO:
COM ALAVANCA
PARA REGULAGEM
PARA REGULAGEM
DE ALTURA DA
CADEIRA ATRAVES
DO ACIONAMENTO
DO PISTAO
PNEUMATICO.
PISTOES A GAS PARA
REGULAGEM DE
ALTURA EM
CONFORMIDADE COM
A NORMA DIN 4550,
FIXADOS AO TUBO
CENTRAL ATRAVES
DE PORCA RAPIDA,
COM CAPA
TELESCOPICA DE
ACABAMENTO NA
COLUNA DE 3
ELEMENTOS,
INJETADA EM
POLIPROPILENO.
BASE GIRATORIA,
COM 5 HASTES
EQUIDISTANTES,
FABRICADAS EM
TUBO DE AGO SAE
1020 25X25X1,50MM
SISTEMA DE FIXAGAO
DOS RODIZIOS
CONFORMADO POR
DOBRAS E
REFORGADAS COM
SOLDAS PARA
AUMENTAR A
RESISTENCIA AS
CARGAS ESTATICAS
SOBRE O ASSENTO.
HASTES REVESTIDAS
POR INTEIRO COM
CAPAS INJETADAS A

portal de A autBiciB&RERIbENEUMENto pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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0024 LONGARINA DE 4
LUGARES: ASSENTO
E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR
CINZA. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O
SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O
NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, DATADOR
DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE
FABRICAGAO, A
IDENTIFICAGAO DO
MODELO (CONFORME
INDICADO NO
PROJETO), E O NOME
DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE
INJETADO. O
ENCOSTO DEVE
POSSUIR EM SUA
FACE POSTERIOR AO
USUARIO NO MINIMO
QUATRO ALETAS DE
REFORGO COM NO
MINIMO 4 MM DE
ESPESSURA. O
ASSENTO TAMBEM
DEVE POSSUIR
DIVERSAS ALETAS
ESTRUTURAIS NOS
DOIS SENTIDOS DO
PLANO DO ASSENTO,
COM ESPESSURA
MINIMA DE 4 MM.
ESTRUTURA QUE
INTERLIGA O
ASSENTO E O
ENCOSTO EM TUBO
DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA,
DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM). FIXAGAO DO
ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS
A ESTRUTURA
ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO,
DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12
MM. SAPATAS, EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR
CINZA, FIXADAS A
ESTRUTURA
ATRAVES DE
ENCAIXE E REBITE,
SENDO A ANTERIOR
COM NO MINIMO 88
MM DE
COMPRIMENTO E A
POSTERIOR COM NO
MINIMO 170 MM DE
COMPRIMENTO. NOS
MOLDES DAS
PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER
GRAVADO O
SiMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM,
APRESENTANDO O
NUMERO
IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO DO
MODELO (CONFORME
INDICADO NO
PROJETO), E O NOME
DA EMPRESA
FABRICANTE DO
COMPONENTE
INJETADO. COLUNAS
LATERAIS EM TUBO
QUADRADO 25X25
MM COM PAREDE DE
1,5 MM. BASE EM
TUBO REDONDO COM
DIAMETRO DE 1 %
POL. E PAREDE 1,5

portal de A autbhiiciiBde/&ES8é@imento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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0025

CAMA INFANTIL:
CAMA
CONFECCIONADA EM
MDF DE 18 MM,
REVESTIDA UMA
FACE EM LAMINADO
MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO NA
COR BRANCA, TODAS
AS PEGAS RECEBEM
REVESTIMENTO NA
OUTRA FACE EM
PVC/PET ATRAVES
DE UM PROCESSO DE
VACUUMFORMING
COM ESPESSURA
MiNIMA DE 0,5 MM E
RAIO DE USINAGEM
DE NO MINIMO 12,7
MM EM TODO O
PERIMETRO EM
CONTATO COM O
USUARIO. A CAMA
DEVE POSSIBILITAR
O EMPILHAMENTO
QUANDO NAO
ESTIVER EM USO. OS
PES EM CONTATO
COM O CHAO DEVEM
POSSUIR SAPATAS
REGULAVEIS EM
PLASTICO INJETADO
TAMBEM COM CORES
VARIADAS. O
ESTRADO DEVE SER
EM UMA PEGA UNICA
DE MDF DE 9 MM
REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES EM
LAMINADO
MELAMILICO DE
BAIXA PRESSAO NA
COR BRANCA, COM
FURAGAO OBLONGA
INTERCALADAS E
EQUIDISTANTES
PARA A
TRANSPIRAGAO DO
COLCHAO. A CAMA
NAO DEVE POSSUIR
SALIENCIAS
CORTANTES QUE
POSSAM FERIR O
USUARIO.
DIMENSOES: 1040 MM
COMPR. X 640 MM
LARG. X 300 MM DE
ALTURA.
TOLERANCIA MAXIMA
PARA VARIAGAO DE
MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -
) 3MM. APRESENTAR
JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL .
APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA
INICIAL DECLARAGAO
DE GARANTIA
EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE
PELO FABRICANTE,
ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E
DE 01 ANO.
VENCEDOR Apform Industria e
Comercio de
Moveis Ltda

CMINF

APFORM/APFORM 10,00
INDUSTRIA E
COMERCIO DE

MO

683,00

6.830,00

88.030,00

Declaragdes Obrigatérias

Titulo

Declaragédo

Declaragao de Conhecimento do Edital

Declaragao de Inexisténcia de Impeditivos

Declaragdo de Nao-Emprego de Menores

Declaragao de Veracidade

Declaro para os devidos fins legais que conhego todas as regras do edital, bem como todos os requisitos de habilitagéo e
que minha proposta estd em conformidade com as exigéncias do instrumento convocatorio.

Declaro para os devidos fins legais, em cumprimento ao exigido no edital, que até a presente data inexistem fatos
impeditivos para a habilitagdo no presente processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Declaro para os devidos fins legais, conforme o disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8666, de 21 de junho de 1993,
acrescido pela Lei 9854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso
ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Declaro cumprir os requisitos de habilitagdo e que as declaragdes informadas s&o veridicas, conforme paragrafos 4° e 5° do
art. 26 do decreto 10.024/2019.

* As declaragdes supracitadas foram aceitas por todos os participantes.
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Propostas Enviadas

LOTE 82164 - ITEM 0001 - CONJUNTO ALUNO ADULTO: O CONJUNTO DESCRITO DEVE SER
CERTIFICADO CONFORME NORMA COMPULSORIA ABNT NBR 14006. CONJUNTO FORMADO
POR UMA CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES PLASTICOS, E DOIS
PARAFUSOS O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 395 MM DE LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE
PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE
EM TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES REFORCADAS
COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES
PARA PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILIPS NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM
CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM
RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO DEVE SER DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER DE 375 MM DE LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A PEGA DEVE POSSUIR CANTOS ARREDONDADOS
E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS
TUBOS DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR DOIS PINOS RETRATEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO
A PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS A ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE
TUBOS DE SECCAO REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS O CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS QUIMICOS E
PINTURA EPOXI EM PO AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVEM RECEBER
SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO FDE. A MESA DEVE TER 760 MM DE ALTURA E
PERMITIR SUA MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES E PODER
SER UTILIZADA D

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitéario Valor Total LC
123/2006

INCOMEL INDUSTRIA  08.706.350/0001-  04/04/2022 - CJA-06B MOVEIS 2.500,00 900,00 2.250.000,00 Nao

DE MOVEIS LTDA 80 07:41:07 INCOMEL/INCOMEL

Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - ELOPLAX-AD PLAXMETAL/PLAXMETAI2.500,00 735,33 1.838.325,00 Né&o

Comercio de Moveis 07 09:37:15 S/A - INDUSTRIA

Ltda

LOTE 82164 - ITEM 0002 - CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR: MESA COM TAMPO MODULAR EM
PLASTICO INJETADO DE ALTO IMPACTO QUE SE FIXA A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES
NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS E 4 PARAFUSOS. POSSUI UM TAPUME DE
650X250 MM EM MDP DE 15 MM DE ESPESSURA REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO BRANCO FIXADO NA PARTE
FRONTAL DA MESA POR 4 PARAFUSOS SOBERBOS. APOS MONTADA A MESA MEDE 610 X 810 MM E TEM 760 MM DE
ALTURA. A ESTRUTURA E FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE SEGAO 20X40 MM
COM 1,2 MM COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO QUADRO, NA PARTE
INFERIOR DO MESMO EXISTE UM CONE EM AGO 1010/1020 ONDE SAO MONTADOS OS PES DA MESA. ESSE CONE E
FABRICADO EM TUBO @ 2 COM 2,25 MM DE PAREDE E RECEBE INTERNAMENTE UMA BUCHA PLASTICA TAMBEM
CONICA E EXPANSIVEL QUE REALIZA A FIXAGAO DAS PERNAS SEM O USO DE PARAFUSOS. AS PERNAS SAO
FABRICADAS EM TUBO DE AGCO 1010/1020 @ 1.1/2X0,9 MM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE
EXISTE DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PEGCAS METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA EPOXI. A CADEIRA GIRATORIA DEVE SER CONSTITUIDA DE ASSENTO E ENCOSTO; PLATAFORMA,
COLUNA E BASE COM RODIZIO. A ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER FABRICADA EM
TUBOS DE ACO 1010/ 1020 COM & 22.20 MM E 1.50 MM DE ESPESSURA DE PAREDE, FOSFATADA E PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. OS TUBOS DEVEM SER CURVADOS E FURADOS PARA ACOPLAREM-SE AO ASSENTO E ENCOSTO
UNINDO-SE COM O MECANISMO ONDE SERAO FIXADOS POR 4 PARAFUSOS %X1.1/2 MM SEXTAVADOS FLANGEADOS.
O CONJUNTO DEVE SER ENTAO ACOPLANDO AO PISTAO A GAS E ESSE ACOPLADO A BASE DE CINCO PERNAS COM
SAPATAS. O ASSENTO DEVE SER PRODUZIDO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES APROXIMADAS DE 465 MM DE LARGURA, 470
MM DE PROFUNDIDADE COM 5 MM DE ESPESSURA DE PAR

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006

INCOMEL INDUSTRIA  08.706.350/0001-  04/04/2022 - CJP-01 MOVEIS 100,00 1.900,00 190.000,00 Nao

DE MOVEIS LTDA 80 07:41:24 INCOMEL/INCOMEL

Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - CJP PLAXMETAL/PLAXMETAL 100,00 1.701,33 170.133,00 Nao

Comercio de Moveis 07 08:28:35 S/A - INDUSTRIA

Ltda
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LOTE 82164 - ITEM 0003 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO 8 LUGARES ADULTO/JUVENIL/INFANTIL: A
MESA DEVE SER COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES FABRICADA EM ABS INJETADO DE ALTO IMPACTO, FORMADO
POR 4 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA
(2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULO E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA
MEDE 2480 X 820 MM E TEM 760/640/590MM DE ALTURA. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE SEGAO 20X40MM COM 1,2MM COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE AGCO 1010/1020 @ 1.1/2X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE DE UMA SAPATA COM
REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI. CADEIRA. O
CONJUNTO E COMPOSTO POR 8 CADEIRAS, ELA DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO E DIMENSOES DE APROXIMADAMENTE 396 MM DE LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE EM
TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO
DEVE SER 460/380/350 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA,
FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES SAO 374 MM DE LARG

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006

INCOMEL INDUSTRIA ~ 08.706.350/0001-  04/04/2022 - M2B MOVEIS 50,00 4.500,00 225.000,00 Nao

DE MOVEIS LTDA 80 07:42:19 INCOMEL/INCOMEL

Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - ELO PLAXMETAL/PLAXMETAL 50,00 3.916,67 195.833,50 Né&o

Comercio de Moveis 07 08:31:25 S/A - INDUSTRIA

Ltda

LOTE 82165 - ITEM 0004 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (AGO CARBONO,
MDF E ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 11 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS, 1 BASE, 1
CABECEIRA, 2 PORTAS, 4 PRATELEIRAS DIVISORIAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS NA COR CINZA,
COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS PARA
FIXAGAO A ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E
ESTRUTURA RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE
COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E
MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA
BASE E CABECEIRA, COM FORMATO REDONDO E DIAMETRO DE 50 MM, ALTURA DE 25 MM, PAREDE DA SAPATA COM
3,5 MM DE ESPESSURA, BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO COM INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE
2 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM. FECHADURA DO TIPO TAMBOR
CILINDRICO COM CHAVE DOBRAVEL. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75
MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL,
COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS
PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE AGO CARBONO SAE 1020 25 X 25
QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES
INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1
POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS PERPENDICULARMENTE A
ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS EXTREMIDADES BUCHAS
INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO QUE RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS. DUAS
PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO NA COR BRANCA, COM BOR

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitario Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - DOMUS-A2P APFORM/APFORM 70,00 3.515,67 246.096,90 Nao

Comercio de Moveis 07 08:58:54 INDUSTRIA E

Ltda COMERCIO DE

MO

LOTE 82165 - ITEM 0005 - MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (AGO CARBONO,
MDF E ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 8 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDO, 1 BASE, 1
CABECEIRA, 2 PORTAS, 1 PRATELEIRA DIVISORIA. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA
EM PAREDE DE 4 MM. O MODULO E MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM
PLASTICO INJETADO NA COR CINZA COM PARAFUSO QUE PERMITA A SUA REGULAGEM. FECHADURA COM CHAVE
DOBRAVEL. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA, 0,75 M. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO
ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL, COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM
ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE
ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE AGO CARBONO 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, DUAS PORTAS
CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
NA COR BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITA ABS. CADA PORTA DEVE POSSUIR 3 DOBRADIGAS E UM
PUXADOR PLASTICO. O FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO NA COR BRANCA. TODAS AS PECAS EM AGO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTEGAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500
HORAS DE EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983 MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PECAS EM ACO EM TINTA PO PELO

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
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PROCESSO ELETROSTATICO, COM ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM VALOR MEDIO DE 100 ?M E
ENSAIADO SEGUNDO A NBR 10443:2008 TINTAS E VERNIZES DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS METODO DE ENSAIO. PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER ELIMINADO RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDAS, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. BOR

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitario Valor Total LC
123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - DOMUS-B2P APFORM/APFORM 20,00 2.853,00 57.060,00 Nao
Comercio de Moveis 07 09:00:20 INDUSTRIA E
Ltda COMERCIO DE
MO

LOTE 82165 - ITEM 0006 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (AGO CARBONO, MDF E ABS):
MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 20 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDO, 1 DIVISORIA, 1 BASE, 6
PRATELEIRAS, 1 CABECEIRA, 8 PORTAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS NA COR CINZA, COM
ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS PARA FIXAGAO A
ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA
RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE COMPOE SUA
FORMA EM RAIO DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E MONTADO COM
0 USO DE PARAFUSOS. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E CABECEIRA, COM
FORMATO REDONDO E DIAMETRO DE 50 MM, ALTURA DE 25 MM, PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE ESPESSURA,
BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO COM INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE 2 MM, COM PARAFUSO
CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS
DIRETAMENTE NA LATERAL, BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE AGO CARBONO SAE 1020 25 X 25
QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES
INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1
POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS PERPENDICULARMENTE A
ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS EXTREMIDADES BUCHAS
INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO QUE RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS. OITO
PORTAS, COM 08 FECHADURAS DO TIPO TAMBOR CILINDRICO COM CHAVE DOBRAVEL, PORTAS CONFECCIONADA EM
MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA, COM
BORDAS REVESTIDA EM FITAS ABS DE 2,5 MM DA MESMA COR DO TAMPO SUPERIOR E INFERIOR. AS DOBRADICAS
DO MODULO DEVERAO SER INVISIVEIS

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Valor Unitario Valor Total LC
123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - DOMUS-A8P APFORM/APFORM 40,00 3.804,00 152.160,00 Né&o
Comercio de Moveis 07 09:01:48 INDUSTRIA E
Ltda COMERCIO DE
MO

LOTE 82165 - ITEM 0007 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, SEMI ABERTO COM 03 PRATELEIRAS E DUAS PORTAS
(AGO CARBONO, E ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 8 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS,
1 BASE, 1 CABECEIRA, 3 PRATELEIRAS DIVISORIAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA
EM PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS PARA FIXAGAO A ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR,
PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR 0OS 12 VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO
DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E MONTADO COM O USO DE
PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E CABECEIRA, COM
FORMATO SEMIESFERICO E DIAMETRO DE 70 MM, ALTURA DE 36,5 MM, PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, COM OITO COSTELAS PARA ESTRUTURAGAQ, BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO
COM INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE 4 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM.
NA PARTE INFERIOR COM DUAS PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITA ABS. CADA PORTA
DEVE POSSUIR 2 DOBRADIGAS E UM PUXADOR PLASTICO. FECHADURA DO TIPO TAMBOR CILINDRICO TIPO YALE
COM CHAVE DOBRAVEL. COPO DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS
DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL, COM
REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM
VARIAS ALTURAS. NA PARTE MEDIA SUPERIOR DO MODULO DEVE SER ABERTA COM UMA PRATELEIRA DIVISORIA.
BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE AGO CARBONO SAE 1020 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM,
FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS DO RETANGULO SAO
SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1 POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE
1,5 MM, ESSES Q

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitario Valor Total LC
123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - DOMUS-ASA2P APFORM/APFORM 15,00 3.275,67 49.135,05 Nao
Comercio de Moveis 07 09:03:24 INDUSTRIA E
Ltda COMERCIO DE
MO

LOTE 82165 - ITEM 0008 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO COM 04 PRATELEIRAS (AGO CARBONO, E
ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 9 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS, 1 BASE, 1
CABECEIRA, 4 PRATELEIRAS DIVISORIAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA EM
PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS PARA FIXAGAO A ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR,
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PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR 0S 12 VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO
DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E MONTADO COM O USO DE
PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E CABECEIRA, COM
FORMATO SEMIESFERICO E DIAMETRO DE 70 MM, ALTURA DE 36,5 MM, PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, COM OITO COSTELAS PARA ESTRUTURACAO, BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO
COM INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE 4 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM.
FECHADURA DO TIPO TAMBOR CILINDRICO TIPO YALE COM CHAVE DOBRAVEL. COPO DO ARMARIO EM CHAPA DE
ACO SAE 1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL, COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO
USUARIO A COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE AGO
CARBONO SAE 1020 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS
QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE
AGO CARBONO 1 POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS
PERPENDICULARMENTE A ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES DO ARMARIO. INSERIR EM
SUAS EXTREMIDADES BUCHAS INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO QUE RECEBERAO AS
SAPATAS ABAULADAS. O FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO NA COR

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - DOMUS-A4PT APFORM/APFORM 10,00 3.064,33 30.643,30 Nao

Comercio de Moveis 07 09:04:48 INDUSTRIA E

Ltda COMERCIO DE

MO

LOTE 82166 - ITEM 0009 - ESTANTE EM ACO 6 PRATELEIRAS: ESTANTE EM ACO, PRATELEIRAS EM CHAPA 22
(ESPESSURA MINIMA DE 0,80MM) E COLUNAS EM CHAPA 16 (ESPESSURA MINIMA DE 1.5 MM), ALTURA MINIMA DA
REGULAGEM DA PRATELEIRA 25 MM, COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-
FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) COM BANHOS SUCESSIVOS A QUENTE, COM DESENGRAXANTE, DECAPANTE,
FOSFATIZAGAO E PASSIVADOR, PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI PO CURADO EM ESTUFA DE
PELO MENOS A 180 ° C, COM SUPERFICIES LISAS E UNIFORMES, CONTENDO 06 PRATELEIRAS. AS COLUNAS EM L
DEVERAO RECEBER SAPATAS PLASTICAS EM SUAS TERMINAGCOES EM CONTATO COM O CHAO. TODA ESTRUTURA EM
CINZA CLARO. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA INICIAL DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO
QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO. PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE
POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA,
CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE
DE DISTRIBUIGAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS GRAU DE
EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 TO = ISENTO DE BOLHAS
GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 R1 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA ENSAIO
DE DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM
D7091:2013, 100 uM; ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010; ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA ASTM D3359:2017

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Valor Unitéario Valor Total LC
123/2006

Moveis Jb Industria e 02.464.845/0001-  05/04/2022 - ARMARIOS DE MOVEIS JB 100,00 637,00 63.700,00 Nao
Comercio Ltda 63 16:01:29 ACO /MOVEIS JB IND

E COMERCIO

LTDA
Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - ESTAC APFQRM/APFORM 100,00 567,10 56.710,00 Nao
Comercio de Moveis 07 09:06:08 INDUSTRIA E
Ltda COMERCIO DE

MO
VRR DE SOUZA 35.458.953/0001-  06/04/2022 - ESTAGCO DMK 100,00 567,10 56.710,00 Sim
DISTRIBUIDORA DE 82 15:25:49
ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI
PAULO HENRIQUE 35.263.905/0001-  06/04/2022 - EST EDE/EDE 100,00 567,10 56.710,00 Sim
LUCIANO COMERCIO 39 17:24:28

DE MOVEIS

LOTE 82166 - ITEM 0010 - ESTANDE DUPLA FACE: ESTANTE FACE DUPLA INFERIOR FECHADA, TOTALMENTE
CONFECCIONADA EM AGO SAE1008/1020, CONTENDO: 02 (DUAS) LATERAIS DE SUSTENTAGCAO CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ESPESSURA 1,20MM, ALTURA DE 2000 MM E LARGURA DE 580MM, CADA LATERAL COM 36 (TRINTA E SEIS)
RASGOS DE 28MM DE ALTURA POR 105MM DE LARGURA, PERMITINDO ENCAIXE DAS BANDEJAS EM PASSOS DE
175MM. 01 (UMA) BASE RETANGULAR FECHADA CONFECCIONADA EM CHAPA COM ESPESSURA 0,90MM, COM ALTURA
DE175 MM; 01 (UM) REFORGO INTERNO EM TRIANGULO SOLDADO EM TODA A EXTENSAO DA BASE, CONFECCIONADO
EM CHAPA 0,90MM; 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS SOLDADOS A BASE E FIXADO NAS LATERAIS DA ESTANTE
ATRAVES DE 06 (SEIS) PARAFUSOS 3/8 DE CADA LADO. 01 (UMA) TRAVESSA SUPERIOR HORIZONTAL (CHAPEU),
CONFECCIONADO EM CHAPA 0,90MM E DOBRADO EM "U" COM ALTURA DE 70MM; 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS EM
CHAPA 1,50 MM SOLDADOS A TRAVESSA E FIXADO NAS LATERAIS DA ESTANTE ATRAVES DE 06 (SEIS) PARAFUSOS
3/8 DE CADA LADO. 08 (OITO) PRATELEIRAS COM DIMENSOES DE 930 MM DE COMPRIMENTO E 235 MM DE
PROFUNDIDADE, CONFECCIONADAS EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,90MM, COM DOBRAS NAS LATERAIS QUE
PERMITEM AS MESMAS A UNIAO AS LATERAIS PELO SISTEMA DE ENCAIXE (SEM PARAFUSOS). ACABAMENTO COM
SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTIFERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) E PINTURA ATRAVES DE
SISTEMA ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA MINIMA DE TINTA DE 118 MICRAS. SEM ARESTAS CORTANTES E
REBARBAS. LATERAL DE FECHAMENTO PARA ESTANTES FACE DUPLA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA 0,90MM; 36 (TRINTA E SEIS) RASGOS DE 28 MM DE ALTURA POR 105MM DE LARGURA, UNIDOS AS
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LATERAIS DA ESTANTE NAS EXTREMIDADES ATRAVES DE 04 (QUATRO) PARAFUSOS % X % COM PORCAS.
ACABAMENTO COM SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) E
PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA MINIMA DE TINTA DE 118 MICRAS. SEM
ARESTAS CORTANTES E REBARBAS. DIMENSOES: ALTURA: 200 CM LARGURA: 100 CM. PROFUNDIDADE: 58 CM. PARA
GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDA

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006

Moveis Jb Industria e 02.464.845/0001-  05/04/2022 - ARMARIOS DE MOVEIS JB 30,00 3.694,00 110.820,00 Nao
Comercio Ltda 63 16:01:21 ACO /MOVEIS JB IND

E COMERCIO

LTDA
Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - ESTDF APFQRM/APFORM 30,00 2.889,00 86.670,00 Nao
Comercio de Moveis 07 09:07:12 INDUSTRIA E
Ltda COMERCIO DE

MO
VRR DE SOUZA 35.458.953/0001-  06/04/2022 - ESTACO DMK 30,00 2.889,00 86.670,00 Sim
DISTRIBUIDORA DE 82 15:26:03
ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI
PAULO HENRIQUE 35.263.905/0001-  06/04/2022 - BBLC EDE/EDE 30,00 2.889,00 86.670,00 Sim
LUCIANO COMERCIO 39 17:24:36

DE MOVEIS

LOTE 82167 - ITEM 0011 - ARQUIVO COM 4 GAVETAS: TAMPO DO ARQUIVO EM MADEIRA AGLOMERADA TIPO MDP COM
ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES,
RESISTENTE A ABRASAO, NA COR BRANCA, ENCABEGADO COM FITA DE BORDA PVC 2,5 MM DE ESPESSURA COM
ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS.NA MESA COR DO PAINEL. GAVETAS EM MADEIRA AGLOMERADA MDP REVESTIDO
COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO ENCABEGADAS COM FITA DE BORDA PVC COM ESPESSURA 1 MM.
FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM CHAPA DURA DE ALTA DENSIDADE PINTADA NA MESMA COR DO
MOVEL. CORREDIGAS (TIPO TELESCOPICAS) DAS GAVETAS, PRESAS AO CORPO DO GAVETEIRO ATRAVES DE
PARAFUSO TIPO CHIPBOARD PARA MADEIRA, RESISTENTE A ESFORCO SOBRE A GAVETA E AOS NUMEROS DE
CICLOS DE ABERTURA E FECHAMENTO DA MESMA. TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS FEITO EM HASTE DE
ACO RESISTENTE A TRAGAO COM ACIONAMENTO LATERAL ATRAVES DE FECHADURA COM CHAVE DE ALMA INTERNA
EM AGO DE ALTA RESISTENCIA AO TORQUE, COM CAPA PLASTICA EXTERNA DE PROTEGAO EM POLIETILENO
INJETADO. PUXADORES COM DESENHO CURVO E LINHAS SUAVES SEM ARESTAS INJETADOS EM POLIURETANO,
FIXADO COM PARAFUSO DE ROSCA PARA FIXAGAO EM TERMOPLASTICOS EM AGO DE 4X25MM COM CABEGA PANELA.
SUPORTES PARA PASTAS SUSPENSAS NAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO EM FORMATO DE L
FIXADO A GAVETA ATRAVES DE PARAFUSOS CHIPBOARD DE 4,0 X 14MM CABEGA PANELA, PINTADO EM EPOXI PO NA
MESMA COR DO MOVEL. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO. PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E
RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS. ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO EM CAMARA
DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; GRAU DE EMPOLAMENTO
QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUIGAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS
GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHA

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - ARQ4G APFORM/APFORM 10,00 943,40 9.434,00 Nao
Comercio de Moveis 07 09:08:15 INDUSTRIA E
Ltda COMERCIO DE
MO

LOTE 82167 - ITEM 0012 - GAVETEIRO VOLANTE: COM 3 GAVETAS: CORPO COMPOSTO POR LATERAL, FUNDO E BASE
PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE ESPESSURA), A BASE
RECEBE 4 RODIZIOS AUTO LUBRIFICANTES DE DUPLO GIRO COM DIAMETRO 35MM FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO OU NYLON, NA COR PRETA RESPEITANDO AS NORMAS DA ABNT. GAVETAS ESTRUTURA TOTAL EM MDP
DE 18 MM. SISTEMA DE DESLIZAMENTO DOTADAS DE ROLDANAS DE POLIACETAL, DIMENSOES MINIMAS INTERNAS
DAS GAVETAS: 320MM LARGURA X 390MM PROFUNDIDADE X 65MM DE ALTURA. DIMENSOES MINIMAS EXTERNAS DAS
GAVETAS: 340MM LARGURA X 410MM PROFUNDIDADE X 75MM DE ALTURA. FRENTE DAS GAVETAS PRODUZIDAS EM
MDP DE 18MM REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES
LATERAIS RECEBEM BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE ESPESSURA). AS GAVETAS SAO DOTADAS DE
PUXADORES. FECHADURA EMBUTIDA TIPO VARAO COM CHAVE (PRINCIPAL E RESERVA) COM CAPA PLASTICA
ESCAMOTEAVEL, COM TRAVAMENTO SIMULTANEO DE TODAS AS GAVETAS. TAMPO SOBREPOSTO AO CORPO
PRODUZIDO EM MDP DE 18 MM DE ESPESSURA COM AS FACES SUPERIOR E INFERIOR REVESTIDAS EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC
(1MM DE ESPESSURA). FIXAGAO A UNIAO DOS COMPONENTES DO CORPO DOS GAVETEIROS E FEITA POR TAMBORES
MINIFIX E PARAFUSOS RAPID. O TAMPO E FIXADO NO CORPO ATRAVES DE 4 PINOS RASTEX E 4 CAVILHAS.
DIMENSOES GERAIS: 400X490X583MM (L X P X H). TODAS AS PEGCAS EM AGO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTEGAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500
HORAS DE EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983 MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PEGAS EM AGO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO, CURADO A UMA TEMPERATURA DE PELO MENOS 180° C, COM ESPESSURA MEDIA DA
CAMADA DE TINTA COM VALOR

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006
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Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - GAV3G APFORM/APFORM 10,00 742,00 7.420,00 Nao
Comercio de Moveis 07 09:09:07 INDUSTRIA E
Ltda COMERCIO DE

MO

LOTE 82167 - ITEM 0013 - SISTEMA DE SUPERFICIES MULTIFUNCIONAIS: SISTEMA DE SUPERFICIES PARA MULTIPLAS
FUNGOES COMO ESCREVER, PROJETAR, FIXAR, COMPOSTO DE PAINEIS COM DIMENSOES DE 2280 MM DE
COMPRIMENTO E ALTURA DE 1200 MM, PARA USO INTERNO EM AMBIENTES PEDAGOGICOS, ADMINISTRATIVOS,
CIRCULAGOES, AREAS COMUNS E OUTROS. PAINEIS COMPOSTOS POR SUBSTRATO DE MDF, DE 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO NA SUPERFICIE FRONTAL COM LAMINADO DE ALTA PRESSAO TIPO LOUSA BRANCA
BRILHANTE COM LINHAS HORIZONTAIS E VERTICAIS FORMANDO QUADRADOS COM 50 X 50 MM, COM FACIL REMOGAO
DA TINTA DO PINCEL A SECO DE ESPESSURA MINIMA DE 1 MM. COLAGEM DOS REVESTIMENTOS FRONTAL ADESIVO
Bl COMPONENTE. SUPERFICIE POSTERIOR DO PAINEL EM BP BRANCO TX. BORDOS ENCABEGADOS EM FITA DE
BORDA PP ESPESSURA DE 2,5MM. ACABAMENTO LISO FOSCO. COLAGEM DA FITA DE BORDA COM ADESIVO HOT
MELTING. CANTONEIRAS PARA PROTEGAO, FIXAGAO E AFASTAMENTO DA PAREDE, EM MATERIAL POLIMERICO
INJETADO EM ABS, EM DUAS PARTES DENOMINADAS BASE E CAPA, MEDINDO 120MM (LARGURA) X 120MM
(PROFUNDIDADE) X 40MM (ESPESSURA) QUE SE ENCAIXAM ENTRE S| POR MEIO DE REGISTROS E ENVOLVEM O
CONJUNTO PAINEL-PERFIS DE BORDO. ACABAMENTO EXTERNO DE SUPERFICIE: BRILHANTE ESPELHADO.
TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 5MM. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - SSM-1 APFORM/APFORM 50,00 2.862,00 143.100,00 Nao

Comercio de Moveis 07 09:11:49 INDUSTRIA E

Ltda COMERCIO DE

MO

LOTE 82167 - ITEM 0014 - MESA ACESSIVEL PARA CADEIRANTES: MESA PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS, COM
TAMPO EM MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E NA FACE INFERIOR
COM CHAPA DE BALANCEAMENTO. ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. MESA: TAMPO EM MDF, COM ESPESSURA DE 18
MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM. APLICAGAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM DIMENSOES ACABADAS 600 MM (LARGURA) X 900 MM (COMPRIMENTO) X 19,4
MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1{MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM PRIMER,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE 22 MM (LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0,5 MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO DE APLICAGAO DA FITA DE
BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O USUARIO O PONTO DE ENCONTRO
DA FITA DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPAGOS OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM).
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE C, COM SECGAO CIRCULAR DE O = 31,75 MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5 MM). PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE O =38 MM (1 1/2), EM CHAPA
16 (1,5 MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA METRICA
M8, O 6,0 MM, COMPRIMENTO 47 MM (+OU- 2 MM), CABEGA PANELA OU OVAL, FENDA PHILLIPS. A DEFINIGAO DOS
PROCESSOS DE MON

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006
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LOTE 82167 - ITEM 0015 - CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL: A BASE DOS PES EM FORMATO DE ARCO, TODO EM
POLIPROPILENO DE COPOLIMERO VIRGEM, FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO DE TERMOPLASTICO. OS PES
SAO FIXADOS A ESTRUTURA POR 2 ENCAIXES E MONTADOS SOB PRESSAO, DE MANEIRA QUE RESISTA A UMA
CONDIGCAO SEVERA DE USO. OS PES TEM UMA ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 4 MM COM NERVURAS EM TODO O
COMPRIMENTO DO PE MEDINDO 460 MM, OS MESMOS ENVOLVEM AS 2 COLUNAS A NO MINIMO 80 MM DE ALTURA,
EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, PARA EVITAR A OXIDAGAO E TAMBEM COM A
FUNCAO DE PROTEGAO DA PINTURA, FUNCAO ANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO DE IMPACTO. TODAS AS PECAS
DA ESTRUTURA METALICA SAO UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS E
PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO), O QUE GARANTE PROTECAO ANTIOXIDANTE E UMA MAIOR VIDA UTIL AO
CONJUNTO. O ASSENTO E FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES DE 400 MM DE LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE, 5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE E CANTOS ARREDONDADOS, UNIDOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (QUATRO) CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS, QUE ACOMODAM PARAFUSOS PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO 5X30 MM FENDA
PHILLIPS. POSSUI TAMBEM A BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA DO
USUARIO. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO E DE 460 MM, ALEM DISSO, POSSUI PORTA-LIVROS PRODUZIDO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM PELO PROCESSO DE INJEGAO DE TERMOPLASTICOS, ELE E TOTALMENTE
FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRA E COM ABERTURAS PARA VENTILAGAO NA PARTE INFERIOR. A
ABERTURA FRONTAL DE ACESSO AO PORTA-LIVROS MEDE 270 MM X 85 MM, E SUA PROFUNDIDADE E DE 270 MM.
ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES DE ABAS QUE SE PROLONGAM DA CESTA E JUNTAM-SE COM A ESTRUTURA ONDE
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SERAO FIXADAS POR 4 PARAFUSOS. A PRANCHETA E INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM COM AS
SEGUINTES DIMENSOES 520 MM DE COMPRIMENTO POR 280 MM DE LARGURA E ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE
4 MM. ELA POSSUI PORTA CANETAS DE 148

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitario Valor Total LC

123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - CPF PLAXMETAL/PLAXMETAL 250,00 558,13 139.532,50 Nao
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Ltda

LOTE 82168 - ITEM 0016 - CONJUNTO ALUNO INFANTIL: O CONJUNTO ABAIXO DESCRITO DEVE SER CERTIFICADO
CONFORME NORMA COMPULSORIA ABNT NBR 14006. CONJUNTO FORMADO POR UMA CADEIRA E UMA MESA. A
CADEIRA DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 395 MM DE LARGURA, 305 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA
CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES REFORCADAS COM ALETAS DE 2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM
CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 355 MM. O ENCOSTO
DEVE SER INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER DE 375 MM DE LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA
DE 3,5 MM. A PEGA DEVE POSSUIR CANTOS ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE
SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR DOIS
PINOS RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. A ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE TUBOS DE SECGAO
REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA
CADEIRA DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO FDE. A MESA DEVE TER 590 MM DE
ALTURA E PERMITIR SUA MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES E PODER S

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
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LOTE 82168 - ITEM 0017 - CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL: MESA:
ESCOLAR INFANTIL COM MONTAGEM SIMPLIFICADA E QUE PERMITE O SEU EMPREGO TAMBEM COMO BRINQUEDO
INFANTIL. COMPREENDE EM UM CORPO ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM TAMPO SUBSTANCIALMENTE
TRAPEZOIDAL. O CORPO E INTEIRICO DE FORMA POLIEDRICA E MOLDADO NO PROCESSO DE INJEGAO COM
TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO EM UMA PEGA UNICA, SENDO COMPOSTO DE UM
PE DIANTEIRO LARGO E DE SECCAQO TRANSVERSAL EM U, VOLTADO PARA DENTRO, DOIS PES TRASEIROS TAMBEM
EM U, VOLTADOS PARA FRENTE E SUAVEMENTE ARQUEADOS, TRAVESSAS SUPERIORES E TRAVESSAS INFERIORES
DE LIGAGAO DOS PES DIANTEIROS NOS PES TRASEIROS. O TAMPO APRESENTA UMA FORMA SUBSTANCIALMENTE
TRAPEZOIDAL E MOLDADO PELO PROCESSO DE INJEGAO COM MATERIAL DENOMINADO ABS, POREM COM BASE
MENOR ARREDONDADA E CHANFROS NAS EXTREMIDADES DAS BASES MAIORES. UM SULCO TRANSVERSAL,
POSICIONADO JUNTO A BASE MENOR DO TAMPO, SE DESTINA A PORTA OBJETOS. O PORTA-LIVRO APRESENTA A
FORMA DE UMA PLACA TRIANGULAR E MOLDADO PELO PROCESSO DE INJEGAO COM MATERIAL DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO, COM VERTICE FRONTAL ARREDONDADO, SENDO ENCAIXADA EM TRILHOS
SITUADOS NAS SUPERFICIES INTERNAS DAS TRAVESSAS SUPERIORES DO CORPO E SENDO FIXADA POR MEIO DE
PINOS SALIENTES QUE SE PROJETAM DA PLACA E PENETRAM EM ORIFICIOS DAS TRAVESSAS SUPERIORES. AS
DIMENSOES DA MESA GIRAM EM TORNO DE 620 MM NA BASE MAIOR, 235 NA BASE MENOR E 465 MM LATERALMENTE
E ESPESSURA MEDIDA DE 3,5 MM. CADEIRA INFANTIL: FORMADA COM ASSENTO, ENCOSTO E ESTRUTURA COM A
SEGUINTE DESCRIGAQ TECNICA: ASSENTO, CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES DE 330 MM DE LARGURA POR 320 MM DE
PROFUNDIDADE, 04 MM DE ESPESSURA, CANTOS ARREDONDADOS, MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE 04
(QUATRO) CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE NO MINIMO 02 MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS AUTOS ATARRAXANTES PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO 5X30 M

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
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LOTE 82168 - ITEM 0018 - CONJUNTO PARA EDUCAGAO INFANTIL 4 LUGARES: A MESA DEVE SER COMPOSTA POR
TAMPO EM PLASTICO INJETADO DE ALTO IMPACTO A BASE DE ABS NATURAL, QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO
DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO), 3 ENCAIXES CENTRAIS E 4
PARAFUSOS. APOS MONTADA A MESA DEVE MEDIR 610X810 MM E TER 590 MM DE ALTURA APROXIMADAMENTE. A
ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE SEGAQ 20X40MM
COM 1,2 MM COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO QUADRO, NA PARTE
INFERIOR DO MESMO DEVE EXISTIR UM CONE EM AGO 1010/1020 ONDE SERAO MONTADOS OS PES DA MESA. ESSE
CONE DEVE SER FABRICADO EM TUBO @ 2 COM 2,25MM DE PAREDE E RECEBER INTERNAMENTE UMA BUCHA
PLASTICA TAMBEM CONICA E EXPANSIVEL QUE REALIZARA A FIXAGAO DAS PERNAS SEM O USO DE PARAFUSOS. AS
PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020 @ 1.1/2X 0,9MM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE
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INFERIOR DE CADA PE DEVE EXISTIR DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARANIVELAMENTO DA MESA,
FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PEGCAS METALICAS QUE COMPOE A MESA DEVEM RECEBER
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI. A CADEIRA POR SUA VEZ DEVE SER CONSTITUIDA DE
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO E ENCOSTO PLASTICOS. O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 330 MM DE LARGURA, 320 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (QUATRO) CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE
NO MINIMO 2 MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO FL DE
DIAMETRO 5X30 MM FENDA PHILLIPS. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 355 MM
APROXIMADAMENTE. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA,
FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
POLIDO. SUAS DIMENSOES APROXIMADAS DEVEM SER 330 MM DE LARGURA POR 185 MM DE ALT

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitario Valor Total LC
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LOTE 82169 - ITEM 0019 - MESA REDONDA DIAMETRO 120 CM: COM TAMPO DE 18 MM DE ESPESSURA, DE FORMATO
CIRCULAR, COM O SEGUINTE ACABAMENTO, MDF/MDP REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO
COM BORDAS EM PVC RETO DE 2 MM DE ESPESSURA; PARA MESAS CIRCULARES (BASE ESTRELA) COM 4 PES EM
TUBO 1 % (1.5) COM TERMINAGOES EM SAPATA EXTERNA COM SUPERFICIE RUGOSA PARA APOIO DO PE, COLUNA
CENTRAL REDONDO COM DIAMETRO DE 2 POLEGADAS. TODAS AS PEGAS METALICAS SAO SOLDADAS PELO
PROCESSO MIG, TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO, FOSFATIZADO, PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, CURADA EM
ESTUFA A 180 GRAUS. DIMENSOES: 120 X 74 (DIAMETRO X ALTURA). APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL
RELATORIOS EMITIDOS POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUE COMPROVEM A QUALIDADE DA
PINTURA:RELATORIO DE ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME
NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE EMPOLAMENNTO
QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUIGAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS
. RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE
AREA ENFERRUJADA. RELATORIO DE ENSAIO DE DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME
A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, DE NO MINIMO 100 uM; RELATORIO DE ENSAIO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE
2010;. RELATORIO ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGCAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM
D3359:2017 DECLARACAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitéario Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - MSRD MARCA . 10,00 691,17 6.911,70 Nao
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LOTE 82169 - ITEM 0020 - MESA DE REUNIAO: 2000X900X740MM: TAMPO COM FORMATO RETANGULAR, CONSTITUIDO
EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA MINIMA COM ACABAMENTO NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES LATERAIS DOS
TAMPOS RECEBEM FITA DE BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 2,5 MM E RAIO MINIMO
DE 2,5 MM NAS EXTREMIDADES, SUPERIOR E INFERIOR. ESTRUTURA AUTOPORTANTE, COMPOSTA POR 2
CAVALETES, 1 TRAVESSA HORIZONTAL ESTRUTURAL E 2 TRAVESSAS DE SUPORTE AO TAMPO. CAVALETES DEVERAO
SER CONSTITUIDOS POR: PERFIL SUPERIOR, PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL. PERFIL SUPERIOR
DOBRADO, FORNECIDO EM CHAPA DE AGO, DIMENSOES MINIMAS: 62X476X39X1,9MM (L X P X H X E), COM FURAGAO
NA PARTE SUPERIOR PARA FIXAGAO NO TAMPO, DEVE SER FIXADO NA COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL
POSSUI FORMATO RETANGULAR, EM AGO MEDIDA MINIMA 100X20X50X1,2 MM (L X P X H X E), SOLDADO NO CENTRO
DO PERFIL SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA ABERTURA CENTRAL COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL
SERAO ENCAIXADAS E FIXADAS AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL FORMATO OBLONGO, PRODUZIDA
EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA, MEDIDA MINIMA DE APROXIMADAMENTE 29X58X630X1,2 MM (L X P X H X E), NA
PARTE INFERIOR INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UM TUBO NO FORMATO REDONDO 100X1 % X 1,2 MM (L X P X E),
COM 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI, PARA FIXACAO DA SAPATA. TRAVESSA HORIZONTAL
ESTRUTURAL DEVE SER FORMADA POR TRAVESSA EM MDP 18 MM NA MESA COR DO TAMPO. TODAS AS PECAS EM
AGO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTEGAO POR MEIO DE
FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500 HORAS DE EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS
PEGAS EM ACO EM TINTA PO PELO PROCESSO ELETROSTATICO, CURADO A UMA TEMPERATURA DE PELO MENOS
180° C, COM ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM VALOR MEDIO DE 118 ?M E ENSAIADO SEGUNDO A NBR
10443:2008 TINTAS E VERNIZES DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES R

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitario Valor Total LC
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LOTE 82169 - ITEM 0021 - MESA RETA: MESA RETA EM MDP DE 18 MM NA COR BRANCA COM FITA DE BORDA NA COR
DO TAMPO. SAIA FRONTAL EM MDP DE 15 MM NA COR BRANCA. COM GAVETA EM MDP DE 15 MM COM CORREDIGCA
METALICA E PUXADOR PLASTICO. ESTRUTURA DOS PES EM TUBO DE AGO COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) COM BANHOS SUCESSIVOS A QUENTE,
COM DESENGRAXANTE, DECAPANTE, FOSFATIZAGAO E PASSIVADOR, PINTURA ATRAVES DE SISTEMA
ELETROSTATICO EPOXI PO CURADO EM ESTUFA DE PELO MENOS ESTUFA 180 ° C, TERMINAGOES COM SAPATAS NA
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COR PRETA. DIMENSOES: 140 CM DE COMPRIMENTO, 60 CM DE PROFUNDIDADE E 76 CM DE ALTURA. TOLERANCIA
MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 5MM. . APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL
DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E
DE 01 ANO. PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES
LAUDOS. ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR
8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUIGAO DAS
BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 D0 = ISENTO DE BOLHAS GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO
TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 TO = ISENTO DE BOLHAS GRAU DE ENFERRUJAMENTO
CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, 100 pM;
ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO
CORRIGIDA DE 2010; ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM
D3359:2017

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
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LOTE 82169 - ITEM 0022 - CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO: A ESTRUTURA E COMPOSTA DE TUBOS DE AGO
1010/1020, SENDO OS PES E SUPORTES DO ASSENTO E ENCOSTO FABRICADOS EM TUBOS OBLONGOS 16X30 COM
1,5 MM DE ESPESSURA E SOLDADOS A DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS DE TUBOS DE AGO 7/8 COM 1,2 MM DE
ESPESSURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG, FORMANDO UM CONJUNTO ESTRUTURAL EMPALHAVEL. PARA
DAR ACABAMENTO NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES E TRAVESSAS, A ESTRUTURA RECEBE PONTEIRAS PLASTICAS
INJETADAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). TODA A ESTRUTURA RECEBE
UMA PROTEGCAO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTEGCAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. O
ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), FABRICADO PELO
PROCESSO DE INJEGAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. COM DIMENSOES
APROXIMADAS DE 460 MM (LARGURA) X 415 MM (PROFUNDIDADE), APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES
CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO E FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE
460 MM (LARGURA) X 335MM (ALTURA), APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O
ENCOSTO E UNIDO A ESTRUTURA POR DUPLA CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO, QUE SE ENCAIXA NA
ESTRUTURA METALICA. O TRAVAMENTO DO ENCOSTO SE DA POR DOIS PINOS FIXADORES, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEGAO.
ESSE FIXADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENGCA DE REBITES OU PARAFUSOS. O ENCOSTO
POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGCAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS. PARA GARANTIR A
QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - CDFX APFORM/APFORM 10,00 224,70 2.247,00 Nao

Comercio de Moveis 07 09:32:33 INDUSTRIA E

Ltda COMERCIO DE

MO

LOTE 82169 - ITEM 0023 - CADEIRA GIRATORIA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO (CONFORME INDICADO
NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. O ENCOSTO DEVE POSSUIR EM
SUA FACE POSTERIOR AO USUARIO NO MINIMO QUATRO ALETAS DE REFORGO COM NO MINIMO 4 MM DE
ESPESSURA. O ASSENTO TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS SENTIDOS DO PLANO
DO ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA QUE INTERLIGA O ASSENTO E O ENCOSTO EM TUBO
DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. MECANISMO: COM ALAVANCA PARA REGULAGEM PARA REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA
ATRAVES DO ACIONAMENTO DO PISTAO PNEUMATICO. PISTOES A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA DIN 4550, FIXADOS AO TUBO CENTRAL ATRAVES DE PORCA RAPIDA, COM CAPA
TELESCOPICA DE ACABAMENTO NA COLUNA DE 3 ELEMENTOS, INJETADA EM POLIPROPILENO. BASE GIRATORIA,
COM 5 HASTES EQUIDISTANTES, FABRICADAS EM TUBO DE AGO SAE 1020 25X25X1,50MM SISTEMA DE FIXAGAO DOS
RODIZIOS CONFORMADO POR DOBRAS E REFORGADAS COM SOLDAS PARA AUMENTAR A RESISTENCIA AS CARGAS
ESTATICAS SOBRE O ASSENTO. HASTES REVESTIDAS POR INTEIRO COM CAPAS INJETADAS A POLIPROPILENO DE
ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM EIXO CENTRAL EM ACO SAE 1020
CONFORMADO A FRIO, E APOIADO EM PINO DE AGO, FIXADOS A BASE ATRAVES DE ANEL DE PRESSAO
CONFORMADO EM AGO. TUBO CENTRAL COM MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA PNEUMATICO E BUCHA
TELESCOPICA DE ACABAMENTO EM POLIETILENO. SENDO OBRIGATORIO CONTER NA PARTE INFERIOR DO PRODUTO
SEU PROPRIO CERTIFICADO DE GARANTIA EMITIDO PELO FA

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006

Apform Industria e 06.198.597/0001-  07/04/2022 - CDGIR APFORM/APFORM 10,00 963,00 9.630,00 Nao
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LOTE 82169 - ITEM 0024 - LONGARINA DE 4 LUGARES: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. O ENCOSTO DEVE
POSSUIR EM SUA FACE POSTERIOR AO USUARIO NO MINIMO QUATRO ALETAS DE REFORGO COM NO MINIMO 4 MM
DE ESPESSURA. O ASSENTO TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS SENTIDOS DO
PLANO DO ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA QUE INTERLIGA O ASSENTO E O ENCOSTO EM
TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO
DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E REBITE, SENDO A ANTERIOR COM NO
MINIMO 88 MM DE COMPRIMENTO E A POSTERIOR COM NO MINIMO 170 MM DE COMPRIMENTO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. COLUNAS LATERAIS EM TUBO QUADRADO 25X25 MM
COM PAREDE DE 1,5 MM. BASE EM TUBO REDONDO COM DIAMETRO DE 1 ¥ POL. E PAREDE 1,5 MM. TRAVESSAS
HORIZONTAL QUE UNI OS TRES ASSENTO EM METALON 50X30 (1,5). UNIDOS ATRAVES DE SOLDA PELO PROCESSO
MIG/MAG. FECHAMENTO LATERAL EM CHAPA DE ACO 22 (0,75 MM) COM FUROS REDONDOS EM DIVERSOS
DIAMETROS E DISTRIBUIDOS DE FORMA ALEATORIA. OBS: O NOME DO FABRICANTE DOS COMPONENTES PLASTICOS
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TIN

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante ~ Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - LG4L APFORM/APFORM 20,00 1.059,30 21.186,00 Nao
Comercio de Moveis 07 09:34:35 INDUSTRIA E
Ltda COMERCIO DE
MO

LOTE 82169 - ITEM 0025 - CAMA INFANTIL: CAMA CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA UMA FACE EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA, TODAS AS PEGAS RECEBEM REVESTIMENTO NA
OUTRA FACE EM PVC/PET ATRAVES DE UM PROCESSO DE VACUUMFORMING COM ESPESSURA MINIMA DE 0,5 MM E
RAIO DE USINAGEM DE NO MINIMO 12,7 MM EM TODO O PERIMETRO EM CONTATO COM O USUARIO. A CAMA DEVE
POSSIBILITAR O EMPILHAMENTO QUANDO NAO ESTIVER EM USO. OS PES EM CONTATO COM O CHAO DEVEM
POSSUIR SAPATAS REGULAVEIS EM PLASTICO INJETADO TAMBEM COM CORES VARIADAS. O ESTRADO DEVE SER EM
UMA PEGA UNICA DE MDF DE 9 MM REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMILICO DE BAIXA PRESSAO
NA COR BRANCA, COM FURACAO OBLONGA INTERCALADAS E EQUIDISTANTES PARA A TRANSPIRAGAO DO COLCHAO.
A CAMA NAO DEVE POSSUIR SALIENCIAS CORTANTES QUE POSSAM FERIR O USUARIO. DIMENSOES: 1040 MM
COMPR. X 640 MM LARG. X 300 MM DE ALTURA. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+
OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL . APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL
DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E
DE 01 ANO.

Fornecedor CNPJ/CPF Data Modelo Marca/ Fabricante  Quantidade Valor Unitério Valor Total LC
123/2006
Apform Industria e 06.198.597/0001-  06/04/2022 - CMINF APFORM/APFORM 10,00 683,33 6.833,30 Néao
Comercio de Moveis 07 09:35:27 INDUSTRIA E
Ltda COMERCIO DE
MO

Validade das Propostas

Fornecedor

Moveis Jb Industria e Comercio Ltda

Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda

INCOMEL INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

VRR DE SOUZA DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE ESCRITORIO EIRELI
PAULO HENRIQUE LUCIANO COMERCIO DE MOVEIS

CPF/CNPJ

02.464.845/0001-63
06.198.597/0001-07
08.706.350/0001-80
35.458.953/0001-82
35.263.905/0001-39

Validade (conforme edital)
60 dias
60 dias
60 dias
60 dias
60 dias

Lances Enviados

LOTE 82164 - ITEM 0001 - CONJUNTO ALUNO ADULTO: O CONJUNTO DESCRITO DEVE SER
CERTIFICADO CONFORME NORMA COMPULSORIA ABNT NBR 14006. CONJUNTO FORMADO
POR UMA CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES PLASTICOS, E DOIS
PARAFUSOS O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 395 MM DE LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE
PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE
EM TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES REFORCADAS
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COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES
PARA PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILIPS NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM
CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM
RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO DEVE SER DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILAGCAO OU ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER DE 375 MM DE LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A PEGA DEVE POSSUIR CANTOS ARREDONDADOS
E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS
TUBOS DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR DOIS PINOS RETRATEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO
A PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS A ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE
TUBOS DE SECCAO REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS O CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS QUIMICOS E
PINTURA EPOXI EM PO AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVEM RECEBER
SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO FDE. A MESA DEVE TER 760 MM DE ALTURA E
PERMITIR SUA MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES E PODER
SER UTILIZADA D

Data Valor CNPJ Situagédo

04/04/2022 - 07:41:07 900,00 (proposta) 08.706.350/0001-80 - INCOMEL Valido
INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

06/04/2022 - 09:37:15 735,33 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 11:59:33 735,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82164 - ITEM 0002 - CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR: MESA COM TAMPO MODULAR EM
PLASTICO INJETADO DE ALTO IMPACTO QUE SE FIXA A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES
NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS E 4 PARAFUSOS. POSSUI UM TAPUME DE
650X250 MM EM MDP DE 15 MM DE ESPESSURA REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO BRANCO FIXADO NA PARTE
FRONTAL DA MESA POR 4 PARAFUSOS SOBERBOS. APOS MONTADA A MESA MEDE 610 X 810 MM E TEM 760 MM DE
ALTURA. A ESTRUTURA E FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE SEGAO 20X40 MM
COM 1,2 MM COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO QUADRO, NA PARTE
INFERIOR DO MESMO EXISTE UM CONE EM AGO 1010/1020 ONDE SAO MONTADOS OS PES DA MESA. ESSE CONE E
FABRICADO EM TUBO @ 2 COM 2,25 MM DE PAREDE E RECEBE INTERNAMENTE UMA BUCHA PLASTICA TAMBEM
CONICA E EXPANSIVEL QUE REALIZA A FIXAGAO DAS PERNAS SEM O USO DE PARAFUSOS. AS PERNAS SAO
FABRICADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020 @ 1.1/2X0,9 MM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE
EXISTE DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PEGAS METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA EPOXI. A CADEIRA GIRATORIA DEVE SER CONSTITUIDA DE ASSENTO E ENCOSTO; PLATAFORMA,
COLUNA E BASE COM RODIZIO. A ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER FABRICADA EM
TUBOS DE ACO 1010/ 1020 COM @ 22.20 MM E 1.50 MM DE ESPESSURA DE PAREDE, FOSFATADA E PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. OS TUBOS DEVEM SER CURVADOS E FURADOS PARA ACOPLAREM-SE AO ASSENTO E ENCOSTO
UNINDO-SE COM O MECANISMO ONDE SERAO FIXADOS POR 4 PARAFUSOS %X1.1/2 MM SEXTAVADOS FLANGEADOS.
O CONJUNTO DEVE SER ENTAO ACOPLANDO AO PISTAO A GAS E ESSE ACOPLADO A BASE DE CINCO PERNAS COM
SAPATAS. O ASSENTO DEVE SER PRODUZIDO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES APROXIMADAS DE 465 MM DE LARGURA, 470
MM DE PROFUNDIDADE COM 5 MM DE ESPESSURA DE PAR

Data Valor CNPJ Situagédo

04/04/2022 - 07:41:24 1.900,00 (proposta) 08.706.350/0001-80 - INCOMEL Valido
INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

06/04/2022 - 08:28:35 1.701,33 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 11:59:33 1.701,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82164 - ITEM 0003 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO 8 LUGARES ADULTO/JUVENIL/INFANTIL: A
MESA DEVE SER COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES FABRICADA EM ABS INJETADO DE ALTO IMPACTO, FORMADO
POR 4 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA
(2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULO E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA
MEDE 2480 X 820 MM E TEM 760/640/590MM DE ALTURA. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE SECAO 20X40MM COM 1,2MM COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020 @ 1.1/2X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE DE UMA SAPATA COM
REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI. CADEIRA. O
CONJUNTO E COMPOSTO POR 8 CADEIRAS, ELA DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
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TEXTURIZADO E DIMENSOES DE APROXIMADAMENTE 396 MM DE LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE EM
TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO
DEVE SER 460/380/350 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGCO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGCAO OU ABERTURA,
FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES SAO 374 MM DE LARG

Data Valor CNPJ Situagéo

04/04/2022 - 07:42:19 4.500,00 (proposta) 08.706.350/0001-80 - INCOMEL Valido
INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

06/04/2022 - 08:31:25 3.916,67 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 11:59:33 3.916,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82165 - ITEM 0004 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (AGO CARBONO,
MDF E ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 11 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS, 1 BASE, 1
CABECEIRA, 2 PORTAS, 4 PRATELEIRAS DIVISORIAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS NA COR CINZA,
COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS PARA
FIXAGAO A ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E
ESTRUTURA RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE
COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E
MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA
BASE E CABECEIRA, COM FORMATO REDONDO E DIAMETRO DE 50 MM, ALTURA DE 25 MM, PAREDE DA SAPATA COM
3,5 MM DE ESPESSURA, BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO COM INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE
2 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM. FECHADURA DO TIPO TAMBOR
CILINDRICO COM CHAVE DOBRAVEL. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75
MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL,
COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS
PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE AGO CARBONO SAE 1020 25 X 25
QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES
INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1
POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS PERPENDICULARMENTE A
ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS EXTREMIDADES BUCHAS
INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO QUE RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS. DUAS
PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO NA COR BRANCA, COM BOR

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 08:58:54 3.515,67 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:00:53 3.515,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82165 - ITEM 0005 - MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (AGO CARBONO,
MDF E ABS): MODULO EM ACO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 8 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDO, 1 BASE, 1
CABECEIRA, 2 PORTAS, 1 PRATELEIRA DIVISORIA. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA
EM PAREDE DE 4 MM. O MODULO E MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM
PLASTICO INJETADO NA COR CINZA COM PARAFUSO QUE PERMITA A SUA REGULAGEM. FECHADURA COM CHAVE
DOBRAVEL. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA, 0,75 M. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO
ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL, COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM
ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE
ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE ACO CARBONO 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, DUAS PORTAS
CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
NA COR BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITA ABS. CADA PORTA DEVE POSSUIR 3 DOBRADICAS E UM
PUXADOR PLASTICO. O FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO NA COR BRANCA. TODAS AS PEGAS EM AGO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTEGAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500
HORAS DE EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983 MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PEGAS EM AGO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO, COM ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM VALOR MEDIO DE 100 ?M E
ENSAIADO SEGUNDO A NBR 10443:2008 TINTAS E VERNIZES DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS METODO DE ENSAIO. PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER ELIMINADO RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDAS, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. BOR

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:00:20 2.853,00 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82165 - ITEM 0006 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (AGO CARBONO, MDF E ABS):
MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 20 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDO, 1 DIVISORIA, 1 BASE, 6
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PRATELEIRAS, 1 CABECEIRA, 8 PORTAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS NA COR CINZA, COM
ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS PARA FIXAGAO A
ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA
RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE COMPOE SUA
FORMA EM RAIO DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E MONTADO COM
0 USO DE PARAFUSOS. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E CABECEIRA, COM
FORMATO REDONDO E DIAMETRO DE 50 MM, ALTURA DE 25 MM, PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE ESPESSURA,
BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO COM INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE 2 MM, COM PARAFUSO
CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS
DIRETAMENTE NA LATERAL, BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE ACO CARBONO SAE 1020 25 X 25
QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES
INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1
POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS PERPENDICULARMENTE A
ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS EXTREMIDADES BUCHAS
INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO QUE RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS. OITO
PORTAS, COM 08 FECHADURAS DO TIPO TAMBOR CILINDRICO COM CHAVE DOBRAVEL, PORTAS CONFECCIONADA EM
MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA, COM
BORDAS REVESTIDA EM FITAS ABS DE 2,5 MM DA MESMA COR DO TAMPO SUPERIOR E INFERIOR. AS DOBRADICAS
DO MODULO DEVERAO SER INVISIVEIS

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:01:48 3.804,00 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82165 - ITEM 0007 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, SEMI ABERTO COM 03 PRATELEIRAS E DUAS PORTAS
(AGO CARBONO, E ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 8 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS,
1 BASE, 1 CABECEIRA, 3 PRATELEIRAS DIVISORIAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA
EM PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS PARA FIXAGAO A ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR,
PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO
DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E MONTADO COM O USO DE
PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E CABECEIRA, COM
FORMATO SEMIESFERICO E DIAMETRO DE 70 MM, ALTURA DE 36,5 MM, PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, COM OITO COSTELAS PARA ESTRUTURAGAO, BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO
COM INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE 4 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM.
NA PARTE INFERIOR COM DUAS PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITA ABS. CADA PORTA
DEVE POSSUIR 2 DOBRADIGAS E UM PUXADOR PLASTICO. FECHADURA DO TIPO TAMBOR CILINDRICO TIPO YALE
COM CHAVE DOBRAVEL. COPO DO ARMARIO EM CHAPA DE AGO SAE 1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS
DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL, COM
REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM
VARIAS ALTURAS. NA PARTE MEDIA SUPERIOR DO MODULO DEVE SER ABERTA COM UMA PRATELEIRA DIVISORIA.
BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE ACO CARBONO SAE 1020 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM,
FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS DO RETANGULO SAO
SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1 POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE
1,5 MM, ESSES Q

Data Valor CNPJ Situagdo

06/04/2022 - 09:03:24 3.275,67 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:00:53 3.275,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82165 - ITEM 0008 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO COM 04 PRATELEIRAS (AGO CARBONO, E
ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 9 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDOS, 1 BASE, 1
CABECEIRA, 4 PRATELEIRAS DIVISORIAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA EM
PAREDE DE 4 MM (EM QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 CASTELOS PARA FIXAGAO A ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR,
PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR OS 12 VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO
DE NO MINIMO 50 MM, SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E MONTADO COM O USO DE
PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E CABECEIRA, COM
FORMATO SEMIESFERICO E DIAMETRO DE 70 MM, ALTURA DE 36,5 MM, PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE
ESPESSURA, COM OITO COSTELAS PARA ESTRUTURAGAO, BORDA FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO
COM INCLINAGAO DE 45° E ALTURA DE 4 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A SUA REGULAGEM.
FECHADURA DO TIPO TAMBOR CILINDRICO TIPO YALE COM CHAVE DOBRAVEL. COPO DO ARMARIO EM CHAPA DE
AGO SAE 1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL, COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO
USUARIO A COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE AGO
CARBONO SAE 1020 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS
QUATRO EXTREMIDADES INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE
AGO CARBONO 1 POLEGADA, DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS
PERPENDICULARMENTE A ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR OS QUATRO PES DO ARMARIO. INSERIR EM
SUAS EXTREMIDADES BUCHAS INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO QUE RECEBERAO AS
SAPATAS ABAULADAS. O FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO NA COR

Data Valor CNPJ Situagéo

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
COMPRAS  Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 08/04/2022 as 09:57:26.

PﬂBLICAs Caédigo verificador: 24548E




06/04/2022 - 09:04:48 3.064,33 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:00:53 3.064,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82166 - ITEM 0009 - ESTANTE EM ACO 6 PRATELEIRAS: ESTANTE EM ACO, PRATELEIRAS EM CHAPA 22
(ESPESSURA MINIMA DE 0,80MM) E COLUNAS EM CHAPA 16 (ESPESSURA MINIMA DE 1.5 MM), ALTURA MINIMA DA
REGULAGEM DA PRATELEIRA 25 MM, COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-
FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) COM BANHOS SUCESSIVOS A QUENTE, COM DESENGRAXANTE, DECAPANTE,
FOSFATIZAGAO E PASSIVADOR, PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI PO CURADO EM ESTUFA DE
PELO MENOS A 180 ° C, COM SUPERFICIES LISAS E UNIFORMES, CONTENDO 06 PRATELEIRAS. AS COLUNAS EM L
DEVERAO RECEBER SAPATAS PLASTICAS EM SUAS TERMINAGOES EM CONTATO COM O CHAO. TODA ESTRUTURA EM
CINZA CLARO. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO
QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO. PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE
POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA,
CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE
DE DISTRIBUIGAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS GRAU DE
EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 TO = ISENTO DE BOLHAS
GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA ENSAIO
DE DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM
D7091:2013, 100 uM; ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010; ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA ASTM D3359:2017

Data Valor CNPJ Situagédo
05/04/2022 - 16:01:29 637,00 (proposta) 02.464.845/0001-63 - Moveis Jb Valido
Industria e Comercio Ltda
06/04/2022 - 09:06:08 567,10 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda
06/04/2022 - 15:25:49 567,10 (proposta) 35.458.953/0001-82 - VRR DE SOUZA  Valido

DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI

06/04/2022 - 17:24:28 567,10 (proposta) 35.263.905/0001-39 - PAULO Valido
HENRIQUE LUCIANO COMERCIO DE
MOVEIS

07/04/2022 - 09:39:48 565,00 02.464.845/0001-63 - Moveis Jb Valido
Industria e Comercio Ltda

07/04/2022 - 09:41:19 564,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 09:43:22 500,00 35.458.953/0001-82 - VRR DE SOUZA  Valido

DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI

07/04/2022 - 09:43:55 560,00 02.464.845/0001-63 - Moveis Jb Valido
Industria e Comercio Ltda

07/04/2022 - 09:44:03 499,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 09:44:32 450,00 35.458.953/0001-82 - VRR DE SOUZA  Valido

DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI

07/04/2022 - 09:45:47 490,00 02.464.845/0001-63 - Moveis Jb Valido
Industria e Comercio Ltda

07/04/2022 - 09:46:27 470,00 02.464.845/0001-63 - Moveis Jb Valido
Industria e Comercio Ltda

07/04/2022 - 09:46:42 440,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 09:47:10 430,00 35.458.953/0001-82 - VRR DE SOUZA  Valido

DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI

LOTE 82166 - ITEM 0010 - ESTANDE DUPLA FACE: ESTANTE FACE DUPLA INFERIOR FECHADA, TOTALMENTE
CONFECCIONADA EM AGO SAE1008/1020, CONTENDO: 02 (DUAS) LATERAIS DE SUSTENTACAO CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ESPESSURA 1,20MM, ALTURA DE 2000 MM E LARGURA DE 580MM, CADA LATERAL COM 36 (TRINTA E SEIS)
RASGOS DE 28MM DE ALTURA POR 105MM DE LARGURA, PERMITINDO ENCAIXE DAS BANDEJAS EM PASSOS DE
175MM. 01 (UMA) BASE RETANGULAR FECHADA CONFECCIONADA EM CHAPA COM ESPESSURA 0,90MM, COM ALTURA
DE175 MM; 01 (UM) REFORGO INTERNO EM TRIANGULO SOLDADO EM TODA A EXTENSAO DA BASE, CONFECCIONADO
EM CHAPA 0,90MM; 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS SOLDADOS A BASE E FIXADO NAS LATERAIS DA ESTANTE
ATRAVES DE 06 (SEIS) PARAFUSOS 3/8 DE CADA LADO. 01 (UMA) TRAVESSA SUPERIOR HORIZONTAL (CHAPEU),
CONFECCIONADO EM CHAPA 0,90MM E DOBRADO EM “"U” COM ALTURA DE 70MM; 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS EM
CHAPA 1,50 MM SOLDADOS A TRAVESSA E FIXADO NAS LATERAIS DA ESTANTE ATRAVES DE 06 (SEIS) PARAFUSOS
3/8 DE CADA LADO. 08 (OITO) PRATELEIRAS COM DIMENSOES DE 930 MM DE COMPRIMENTO E 235 MM DE
PROFUNDIDADE, CONFECCIONADAS EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,90MM, COM DOBRAS NAS LATERAIS QUE
PERMITEM AS MESMAS A UNIAO AS LATERAIS PELO SISTEMA DE ENCAIXE (SEM PARAFUSOS). ACABAMENTO COM
SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTIFERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) E PINTURA ATRAVES DE
SISTEMA ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA MINIMA DE TINTA DE 118 MICRAS. SEM ARESTAS CORTANTES E
REBARBAS. LATERAL DE FECHAMENTO PARA ESTANTES FACE DUPLA, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO COM
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ESPESSURA 0,90MM; 36 (TRINTA E SEIS) RASGOS DE 28 MM DE ALTURA POR 105MM DE LARGURA, UNIDOS AS
LATERAIS DA ESTANTE NAS EXTREMIDADES ATRAVES DE 04 (QUATRO) PARAFUSOS % X % COM PORCAS.
ACABAMENTO COM SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) E
PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO A PO, COM CAMADA MINIMA DE TINTA DE 118 MICRAS. SEM
ARESTAS CORTANTES E REBARBAS. DIMENSOES: ALTURA: 200 CM LARGURA: 100 CM. PROFUNDIDADE: 58 CM. PARA
GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDA

Data Valor CNPJ Situagéo
05/04/2022 - 16:01:21 3.694,00 (proposta) 02.464.845/0001-63 - Moveis Jb Valido
Industria e Comercio Ltda
06/04/2022 - 09:07:12 2.889,00 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda
06/04/2022 - 15:26:03 2.889,00 (proposta) 35.458.953/0001-82 - VRR DE SOUZA  Valido

DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI

06/04/2022 - 17:24:36 2.889,00 (proposta) 35.263.905/0001-39 - PAULO Valido
HENRIQUE LUCIANO COMERCIO DE
MOVEIS

07/04/2022 - 09:40:03 2.888,00 02.464.845/0001-63 - Moveis Jb Valido
Industria e Comercio Ltda

07/04/2022 - 09:41:32 2.887,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 09:41:38 2.800,00 02.464.845/0001-63 - Moveis Jb Valido
Industria e Comercio Ltda

07/04/2022 - 09:42:03 2.799,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 09:42:30 2.700,00 02.464.845/0001-63 - Moveis Jb Valido
Industria e Comercio Ltda

07/04/2022 - 09:43:21 2.798,00 35.263.905/0001-39 - PAULO Valido
HENRIQUE LUCIANO COMERCIO DE
MOVEIS

07/04/2022 - 09:43:31 2.500,00 35.458.953/0001-82 - VRR DE SOUZA  Valido

DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI

07/04/2022 - 09:44:13 2.499,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 09:44:37 2.400,00 35.458.953/0001-82 - VRR DE SOUZA  Valido
DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI

07/04/2022 - 09:47:00 2.300,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 09:47:17 2.200,00 35.458.953/0001-82 - VRR DE SOUZA  Valido
DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO EIRELI

LOTE 82167 - ITEM 0011 - ARQUIVO COM 4 GAVETAS: TAMPO DO ARQUIVO EM MADEIRA AGLOMERADA TIPO MDP COM
ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES,
RESISTENTE A ABRASAO, NA COR BRANCA, ENCABEGADO COM FITA DE BORDA PVC 2,5 MM DE ESPESSURA COM
ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS.NA MESA COR DO PAINEL. GAVETAS EM MADEIRA AGLOMERADA MDP REVESTIDO
COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO ENCABEGADAS COM FITA DE BORDA PVC COM ESPESSURA 1 MM.
FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM CHAPA DURA DE ALTA DENSIDADE PINTADA NA MESMA COR DO
MOVEL. CORREDIGAS (TIPO TELESCOPICAS) DAS GAVETAS, PRESAS AO CORPO DO GAVETEIRO ATRAVES DE
PARAFUSO TIPO CHIPBOARD PARA MADEIRA, RESISTENTE A ESFORGO SOBRE A GAVETA E AOS NUMEROS DE
CICLOS DE ABERTURA E FECHAMENTO DA MESMA. TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS FEITO EM HASTE DE
AGO RESISTENTE A TRAGAO COM ACIONAMENTO LATERAL ATRAVES DE FECHADURA COM CHAVE DE ALMA INTERNA
EM AGO DE ALTA RESISTENCIA AO TORQUE, COM CAPA PLASTICA EXTERNA DE PROTEGAO EM POLIETILENO
INJETADO. PUXADORES COM DESENHO CURVO E LINHAS SUAVES SEM ARESTAS INJETADOS EM POLIURETANO,
FIXADO COM PARAFUSO DE ROSCA PARA FIXAGAO EM TERMOPLASTICOS EM AGO DE 4X25MM COM CABEGA PANELA.
SUPORTES PARA PASTAS SUSPENSAS NAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO EM FORMATO DE L
FIXADO A GAVETA ATRAVES DE PARAFUSOS CHIPBOARD DE 4,0 X 14MM CABEGA PANELA, PINTADO EM EPOXI PO NA
MESMA COR DO MOVEL. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO. PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E
RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS. ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO EM CAMARA
DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; GRAU DE EMPOLAMENTO
QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUIGAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS
GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHA

Data Valor CNPJ Situagéo
06/04/2022 - 09:08:15 943,40 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido

e Comercio de Moveis Ltda
07/04/2022 - 12:02:07 943,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido

e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82167 - ITEM 0012 - GAVETEIRO VOLANTE: COM 3 GAVETAS: CORPO COMPOSTO POR LATERAL, FUNDO E BASE
PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE ESPESSURA), A BASE

- portal de A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
COMPRAS  Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 08/04/2022 as 09:57:26.
PUBLICAS Codigo verificador: 24548E




RECEBE 4 RODIZIOS AUTO LUBRIFICANTES DE DUPLO GIRO COM DIAMETRO 35MM FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO OU NYLON, NA COR PRETA RESPEITANDO AS NORMAS DA ABNT. GAVETAS ESTRUTURA TOTAL EM MDP
DE 18 MM. SISTEMA DE DESLIZAMENTO DOTADAS DE ROLDANAS DE POLIACETAL, DIMENSOES MINIMAS INTERNAS
DAS GAVETAS: 320MM LARGURA X 390MM PROFUNDIDADE X 65MM DE ALTURA. DIMENSOES MINIMAS EXTERNAS DAS
GAVETAS: 340MM LARGURA X 410MM PROFUNDIDADE X 75MM DE ALTURA. FRENTE DAS GAVETAS PRODUZIDAS EM
MDP DE 18MM REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES
LATERAIS RECEBEM BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE ESPESSURA). AS GAVETAS SAO DOTADAS DE
PUXADORES. FECHADURA EMBUTIDA TIPO VARAO COM CHAVE (PRINCIPAL E RESERVA) COM CAPA PLASTICA
ESCAMOTEAVEL, COM TRAVAMENTO SIMULTANEO DE TODAS AS GAVETAS. TAMPO SOBREPOSTO AO CORPO
PRODUZIDO EM MDP DE 18 MM DE ESPESSURA COM AS FACES SUPERIOR E INFERIOR REVESTIDAS EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC
(1MM DE ESPESSURA). FIXAGAO A UNIAO DOS COMPONENTES DO CORPO DOS GAVETEIROS E FEITA POR TAMBORES
MINIFIX E PARAFUSOS RAPID. O TAMPO E FIXADO NO CORPO ATRAVES DE 4 PINOS RASTEX E 4 CAVILHAS.
DIMENSOES GERAIS: 400X490X583MM (L X P X H). TODAS AS PECAS EM AGO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTEGAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500
HORAS DE EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983 MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PEGCAS EM AGO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO, CURADO A UMA TEMPERATURA DE PELO MENOS 180° C, COM ESPESSURA MEDIA DA
CAMADA DE TINTA COM VALOR

Data Valor CNPJ Situagédo

06/04/2022 - 09:09:07 742,00 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82167 - ITEM 0013 - SISTEMA DE SUPERFICIES MULTIFUNCIONAIS: SISTEMA DE SUPERFICIES PARA MULTIPLAS
FUNGOES COMO ESCREVER, PROJETAR, FIXAR, COMPOSTO DE PAINEIS COM DIMENSOES DE 2280 MM DE
COMPRIMENTO E ALTURA DE 1200 MM, PARA USO INTERNO EM AMBIENTES PEDAGOGICOS, ADMINISTRATIVOS,
CIRCULAGOES, AREAS COMUNS E OUTROS. PAINEIS COMPOSTOS POR SUBSTRATO DE MDF, DE 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO NA SUPERFICIE FRONTAL COM LAMINADO DE ALTA PRESSAO TIPO LOUSA BRANCA
BRILHANTE COM LINHAS HORIZONTAIS E VERTICAIS FORMANDO QUADRADOS COM 50 X 50 MM, COM FACIL REMOGAO
DA TINTA DO PINCEL A SECO DE ESPESSURA MINIMA DE 1 MM. COLAGEM DOS REVESTIMENTOS FRONTAL ADESIVO
Bl COMPONENTE. SUPERFICIE POSTERIOR DO PAINEL EM BP BRANCO TX. BORDOS ENCABEGADOS EM FITA DE
BORDA PP ESPESSURA DE 2,5MM. ACABAMENTO LISO FOSCO. COLAGEM DA FITA DE BORDA COM ADESIVO HOT
MELTING. CANTONEIRAS PARA PROTEGAO, FIXAGAO E AFASTAMENTO DA PAREDE, EM MATERIAL POLIMERICO
INJETADO EM ABS, EM DUAS PARTES DENOMINADAS BASE E CAPA, MEDINDO 120MM (LARGURA) X 120MM
(PROFUNDIDADE) X 40MM (ESPESSURA) QUE SE ENCAIXAM ENTRE S| POR MEIO DE REGISTROS E ENVOLVEM O
CONJUNTO PAINEL-PERFIS DE BORDO. ACABAMENTO EXTERNO DE SUPERFICIE: BRILHANTE ESPELHADO.
TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 5MM. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA INICIAL DECLARAGCAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:11:49 2.862,00 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82167 - ITEM 0014 - MESA ACESSIVEL PARA CADEIRANTES: MESA PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS, COM
TAMPO EM MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E NA FACE INFERIOR
COM CHAPA DE BALANCEAMENTO. ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. MESA: TAMPO EM MDF, COM ESPESSURA DE 18
MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM. APLICAGAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM DIMENSOES ACABADAS 600 MM (LARGURA) X 900 MM (COMPRIMENTO) X 19,4
MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- {MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM PRIMER,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE 22 MM (LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0,5 MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO DE APLICAGAO DA FITA DE
BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O USUARIO O PONTO DE ENCONTRO
DA FITA DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPAGOS OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM).
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE C, COM SECGAO CIRCULAR DE O = 31,75 MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5 MM). PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGCAO CIRCULAR DE O =38 MM (1 1/2), EM CHAPA
16 (1,5 MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA METRICA
M6, O 6,0 MM, COMPRIMENTO 47 MM (+OU- 2 MM), CABEGCA PANELA OU OVAL, FENDA PHILLIPS. A DEFINICAO DOS
PROCESSOS DE MON

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:13:32 751,33 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:02:07 751,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82167 - ITEM 0015 - CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL: A BASE DOS PES EM FORMATO DE ARCO, TODO EM
POLIPROPILENO DE COPOLIMERO VIRGEM, FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO DE TERMOPLASTICO. OS PES
SAO FIXADOS A ESTRUTURA POR 2 ENCAIXES E MONTADOS SOB PRESSAO, DE MANEIRA QUE RESISTA A UMA
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CONDICAO SEVERA DE USO. 0OS PES TEM UMA ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 4 MM COM NERVURAS EM TODO O
COMPRIMENTO DO PE MEDINDO 460 MM, OS MESMOS ENVOLVEM AS 2 COLUNAS A NO MINIMO 80 MM DE ALTURA,
EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, PARA EVITAR A OXIDAGAO E TAMBEM COM A
FUNGCAO DE PROTEGAO DA PINTURA, FUNCAO ANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO DE IMPACTO. TODAS AS PEGAS
DA ESTRUTURA METALICA SAO UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS E
PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO), O QUE GARANTE PROTEGAO ANTIOXIDANTE E UMA MAIOR VIDA UTIL AO
CONJUNTO. O ASSENTO E FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES DE 400 MM DE LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE, 5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE E CANTOS ARREDONDADOS, UNIDOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (QUATRO) CAVIDADES
REFORGADAS COM ALETAS, QUE ACOMODAM PARAFUSOS PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO 5X30 MM FENDA
PHILLIPS. POSSUI TAMBEM A BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA DO
USUARIO. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO E DE 460 MM, ALEM DISSO, POSSUI PORTA-LIVROS PRODUZIDO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM PELO PROCESSO DE INJEGAO DE TERMOPLASTICOS, ELE E TOTALMENTE
FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRA E COM ABERTURAS PARA VENTILAGAO NA PARTE INFERIOR. A
ABERTURA FRONTAL DE ACESSO AO PORTA-LIVROS MEDE 270 MM X 85 MM, E SUA PROFUNDIDADE E DE 270 MM.
ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES DE ABAS QUE SE PROLONGAM DA CESTA E JUNTAM-SE COM A ESTRUTURA ONDE
SERAO FIXADAS POR 4 PARAFUSOS. A PRANCHETA E INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM COM AS
SEGUINTES DIMENSOES 520 MM DE COMPRIMENTO POR 280 MM DE LARGURA E ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE
4 MM. ELA POSSUI PORTA CANETAS DE 148

Data Valor CNPJ Situagédo

06/04/2022 - 09:20:54 558,13 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:02:07 558,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82168 - ITEM 0016 - CONJUNTO ALUNO INFANTIL: O CONJUNTO ABAIXO DESCRITO DEVE SER CERTIFICADO
CONFORME NORMA COMPULSORIA ABNT NBR 14006. CONJUNTO FORMADO POR UMA CADEIRA E UMA MESA. A
CADEIRA DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 395 MM DE LARGURA, 305 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA
CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE 2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM
CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 355 MM. O ENCOSTO
DEVE SER INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER DE 375 MM DE LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA
DE 3,5 MM. A PEGA DEVE POSSUIR CANTOS ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE
SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR DOIS
PINOS RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. A ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE TUBOS DE SECGAO
REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA
CADEIRA DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO PADRAO FDE. A MESA DEVE TER 590 MM DE
ALTURA E PERMITIR SUA MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES E PODER S

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:24:09 659,17 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:03:01 659,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82168 - ITEM 0017 - CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL: MESA:
ESCOLAR INFANTIL COM MONTAGEM SIMPLIFICADA E QUE PERMITE O SEU EMPREGO TAMBEM COMO BRINQUEDO
INFANTIL. COMPREENDE EM UM CORPO ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM TAMPO SUBSTANCIALMENTE
TRAPEZOIDAL. O CORPO E INTEIRICO DE FORMA POLIEDRICA E MOLDADO NO PROCESSO DE INJEGAO COM
TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO EM UMA PEGA UNICA, SENDO COMPOSTO DE UM
PE DIANTEIRO LARGO E DE SECGAO TRANSVERSAL EM U , VOLTADO PARA DENTRO, DOIS PES TRASEIROS TAMBEM
EM U, VOLTADOS PARA FRENTE E SUAVEMENTE ARQUEADOS, TRAVESSAS SUPERIORES E TRAVESSAS INFERIORES
DE LIGAGAO DOS PES DIANTEIROS NOS PES TRASEIROS. O TAMPO APRESENTA UMA FORMA SUBSTANCIALMENTE
TRAPEZOIDAL E MOLDADO PELO PROCESSO DE INJEGAO COM MATERIAL DENOMINADO ABS, POREM COM BASE
MENOR ARREDONDADA E CHANFROS NAS EXTREMIDADES DAS BASES MAIORES. UM SULCO TRANSVERSAL,
POSICIONADO JUNTO A BASE MENOR DO TAMPO, SE DESTINA A PORTA OBJETOS. O PORTA-LIVRO APRESENTA A
FORMA DE UMA PLACA TRIANGULAR E MOLDADO PELO PROCESSO DE INJEGAO COM MATERIAL DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO, COM VERTICE FRONTAL ARREDONDADO, SENDO ENCAIXADA EM TRILHOS
SITUADOS NAS SUPERFICIES INTERNAS DAS TRAVESSAS SUPERIORES DO CORPO E SENDO FIXADA POR MEIO DE
PINOS SALIENTES QUE SE PROJETAM DA PLACA E PENETRAM EM ORIFICIOS DAS TRAVESSAS SUPERIORES. AS
DIMENSOES DA MESA GIRAM EM TORNO DE 620 MM NA BASE MAIOR, 235 NA BASE MENOR E 465 MM LATERALMENTE
E ESPESSURA MEDIDA DE 3,5 MM. CADEIRA INFANTIL: FORMADA COM ASSENTO, ENCOSTO E ESTRUTURA COM A
SEGUINTE DESCRIGAO TECNICA: ASSENTO, CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES DE 330 MM DE LARGURA POR 320 MM DE
PROFUNDIDADE, 04 MM DE ESPESSURA, CANTOS ARREDONDADOS, MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE 04
(QUATRO) CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE NO MINIMO 02 MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM
PARAFUSOS AUTOS ATARRAXANTES PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO 5X30 M
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Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:26:12 4.777,07 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:03:01 4.777,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82168 - ITEM 0018 - CONJUNTO PARA EDUCAGAO INFANTIL 4 LUGARES: A MESA DEVE SER COMPOSTA POR
TAMPO EM PLASTICO INJETADO DE ALTO IMPACTO A BASE DE ABS NATURAL, QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO
DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO), 3 ENCAIXES CENTRAIS E 4
PARAFUSOS. APOS MONTADA A MESA DEVE MEDIR 610X810 MM E TER 590 MM DE ALTURA APROXIMADAMENTE. A
ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE SEGAO 20X40MM
COM 1,2 MM COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO QUADRO, NA PARTE
INFERIOR DO MESMO DEVE EXISTIR UM CONE EM AGO 1010/1020 ONDE SERAO MONTADOS OS PES DA MESA. ESSE
CONE DEVE SER FABRICADO EM TUBO @ 2 COM 2,25MM DE PAREDE E RECEBER INTERNAMENTE UMA BUCHA
PLASTICA TAMBEM CONICA E EXPANSIVEL QUE REALIZARA A FIXAGAO DAS PERNAS SEM O USO DE PARAFUSOS. AS
PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE AGO 1010/1020 @ 1.1/2X 0,9MM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE DEVE EXISTIR DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARANIVELAMENTO DA MESA,
FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PEGAS METALICAS QUE COMPOE A MESA DEVEM RECEBER
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI. A CADEIRA POR SUA VEZ DEVE SER CONSTITUIDA DE
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO E ENCOSTO PLASTICOS. O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 330 MM DE LARGURA, 320 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (QUATRO) CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE
NO MINIMO 2 MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO FL DE
DIAMETRO 5X30 MM FENDA PHILLIPS. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 355 MM
APROXIMADAMENTE. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA,
FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
POLIDO. SUAS DIMENSOES APROXIMADAS DEVEM SER 330 MM DE LARGURA POR 185 MM DE ALT

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:28:07 1.920,00 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82169 - ITEM 0019 - MESA REDONDA DIAMETRO 120 CM: COM TAMPO DE 18 MM DE ESPESSURA, DE FORMATO
CIRCULAR, COM O SEGUINTE ACABAMENTO, MDF/MDP REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO
COM BORDAS EM PVC RETO DE 2 MM DE ESPESSURA; PARA MESAS CIRCULARES (BASE ESTRELA) COM 4 PES EM
TUBO 1 % (1.5) COM TERMINAGOES EM SAPATA EXTERNA COM SUPERFICIE RUGOSA PARA APOIO DO PE, COLUNA
CENTRAL REDONDO COM DIAMETRO DE 2 POLEGADAS. TODAS AS PEGAS METALICAS SAO SOLDADAS PELO
PROCESSO MIG, TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO, FOSFATIZADO, PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, CURADA EM
ESTUFA A 180 GRAUS. DIMENSOES: 120 X 74 (DIAMETRO X ALTURA). APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL
RELATORIOS EMITIDOS POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUE COMPROVEM A QUALIDADE DA
PINTURA:RELATORIO DE ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSICAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME
NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE EMPOLAMENNTO
QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUIGAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS
. RELATORIO DE ENSAIO DE GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE
AREA ENFERRUJADA. RELATORIO DE ENSAIO DE DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME
A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, DE NO MINIMO 100 uM; RELATORIO DE ENSAIO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINACAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE
2010;. RELATORIO ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM
D3359:2017 DECLARAGCAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO.

Data Valor CNPJ Situagédo

06/04/2022 - 09:29:10 691,17 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:04:12 691,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82169 - ITEM 0020 - MESA DE REUNIAO: 2000X900X740MM: TAMPO COM FORMATO RETANGULAR, CONSTITUIDO
EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA MINIMA COM ACABAMENTO NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES LATERAIS DOS
TAMPOS RECEBEM FITA DE BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 2,5 MM E RAIO MINIMO
DE 2,5 MM NAS EXTREMIDADES, SUPERIOR E INFERIOR. ESTRUTURA AUTOPORTANTE, COMPOSTA POR 2
CAVALETES, 1 TRAVESSA HORIZONTAL ESTRUTURAL E 2 TRAVESSAS DE SUPORTE AO TAMPO. CAVALETES DEVERAO
SER CONSTITUIDOS POR: PERFIL SUPERIOR, PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL. PERFIL SUPERIOR
DOBRADO, FORNECIDO EM CHAPA DE AGO, DIMENSOES MINIMAS: 62X476X39X1,9MM (L X P X H X E), COM FURAGAO
NA PARTE SUPERIOR PARA FIXAGAO NO TAMPO, DEVE SER FIXADO NA COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL
POSSUI FORMATO RETANGULAR, EM AGO MEDIDA MINIMA 100X20X50X1,2 MM (L X P X H X E), SOLDADO NO CENTRO
DO PERFIL SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA ABERTURA CENTRAL COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL
SERAO ENCAIXADAS E FIXADAS AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL FORMATO OBLONGO, PRODUZIDA
EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA, MEDIDA MINIMA DE APROXIMADAMENTE 29X58X630X1,2 MM (L X P X H X E), NA
PARTE INFERIOR INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UM TUBO NO FORMATO REDONDO 100X1 % X 1,2 MM (L X P X E),
COM 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI, PARA FIXAGAO DA SAPATA. TRAVESSA HORIZONTAL
ESTRUTURAL DEVE SER FORMADA POR TRAVESSA EM MDP 18 MM NA MESA COR DO TAMPO. TODAS AS PECAS EM
AGO DEVERAQ RECEBER TRATAMENTO POR MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTEGAO POR MEIO DE
FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500 HORAS DE EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983
MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS
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PEGAS EM ACO EM TINTA PO PELO PROCESSO ELETROSTATICO, CURADO A UMA TEMPERATURA DE PELO MENOS
180° C, COM ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM VALOR MEDIO DE 118 ?M E ENSAIADO SEGUNDO A NBR
10443:2008 TINTAS E VERNIZES DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES R

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:30:34 2.020,33 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:04:12 2.020,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82169 - ITEM 0021 - MESA RETA: MESA RETA EM MDP DE 18 MM NA COR BRANCA COM FITA DE BORDA NA COR
DO TAMPO. SAIA FRONTAL EM MDP DE 15 MM NA COR BRANCA. COM GAVETA EM MDP DE 15 MM COM CORREDICA
METALICA E PUXADOR PLASTICO. ESTRUTURA DOS PES EM TUBO DE AGO COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE
TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) COM BANHOS SUCESSIVOS A QUENTE,
COM DESENGRAXANTE, DECAPANTE, FOSFATIZAGAO E PASSIVADOR, PINTURA ATRAVES DE SISTEMA
ELETROSTATICO EPOXI PO CURADO EM ESTUFA DE PELO MENOS ESTUFA 180 ° C, TERMINAGOES COM SAPATAS NA
COR PRETA. DIMENSOES: 140 CM DE COMPRIMENTO, 60 CM DE PROFUNDIDADE E 76 CM DE ALTURA. TOLERANCIA
MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 5MM. . APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL
DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E
DE 01 ANO. PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES
LAUDOS. ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR
8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUIGAO DAS
BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AO
TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 TO = ISENTO DE BOLHAS GRAU DE ENFERRUJAMENTO
CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA ENSAIO DE DETERMINAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, 100 pM;
ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR 11003:2009 VERSAO
CORRIGIDA DE 2010; ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA ASTM
D3359:2017

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:31:30 1.052,70 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:04:12 1.052,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82169 - ITEM 0022 - CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO: A ESTRUTURA E COMPOSTA DE TUBOS DE AGO
1010/1020, SENDO OS PES E SUPORTES DO ASSENTO E ENCOSTO FABRICADOS EM TUBOS OBLONGOS 16X30 COM
1,5 MM DE ESPESSURA E SOLDADOS A DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS DE TUBOS DE AGO 7/8 COM 1,2 MM DE
ESPESSURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG, FORMANDO UM CONJUNTO ESTRUTURAL EMPALHAVEL. PARA
DAR ACABAMENTO NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES E TRAVESSAS, A ESTRUTURA RECEBE PONTEIRAS PLASTICAS
INJETADAS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). TODA A ESTRUTURA RECEBE
UMA PROTEGAO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTEGAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. O
ASSENTO E PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO), FABRICADO PELO
PROCESSO DE INJEGAO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. COM DIMENSOES
APROXIMADAS DE 460 MM (LARGURA) X 415 MM (PROFUNDIDADE), APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES
CANTOS ARREDONDADOS. O ENCOSTO E FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE
460 MM (LARGURA) X 335MM (ALTURA), APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O
ENCOSTO E UNIDO A ESTRUTURA POR DUPLA CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO, QUE SE ENCAIXA NA
ESTRUTURA METALICA. O TRAVAMENTO DO ENCOSTO SE DA POR DOIS PINOS FIXADORES, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEGAO.
ESSE FIXADOR SEGUE A COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. O ENCOSTO
POSSUI FUROS QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA TERMICA. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGCAO DE GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS. PARA GARANTIR A
QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS

Data Valor CNPJ Situagéo

06/04/2022 - 09:32:33 224,70 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:04:12 224,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82169 - ITEM 0023 - CADEIRA GIRATORIA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO (CONFORME INDICADO
NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. O ENCOSTO DEVE POSSUIR EM
SUA FACE POSTERIOR AO USUARIO NO MINIMO QUATRO ALETAS DE REFORGO COM NO MiNIMO 4 MM DE
ESPESSURA. O ASSENTO TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS SENTIDOS DO PLANO
DO ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA QUE INTERLIGA O ASSENTO E O ENCOSTO EM TUBO
DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. MECANISMO: COM ALAVANCA PARA REGULAGEM PARA REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA
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ATRAVES DO ACIONAMENTO DO PISTAO PNEUMATICO. PISTOES A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA DIN 4550, FIXADOS AO TUBO CENTRAL ATRAVES DE PORCA RAPIDA, COM CAPA
TELESCOPICA DE ACABAMENTO NA COLUNA DE 3 ELEMENTOS, INJETADA EM POLIPROPILENO. BASE GIRATORIA,
COM 5 HASTES EQUIDISTANTES, FABRICADAS EM TUBO DE AGO SAE 1020 25X25X1,50MM SISTEMA DE FIXACAO DOS
RODIZIOS CONFORMADO POR DOBRAS E REFORGCADAS COM SOLDAS PARA AUMENTAR A RESISTENCIA AS CARGAS
ESTATICAS SOBRE O ASSENTO. HASTES REVESTIDAS POR INTEIRO COM CAPAS INJETADAS A POLIPROPILENO DE
ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM EIXO CENTRAL EM ACO SAE 1020
CONFORMADO A FRIO, E APOIADO EM PINO DE ACO, FIXADOS A BASE ATRAVES DE ANEL DE PRESSAO
CONFORMADO EM AGO. TUBO CENTRAL COM MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA PNEUMATICO E BUCHA
TELESCOPICA DE ACABAMENTO EM POLIETILENO. SENDO OBRIGATORIO CONTER NA PARTE INFERIOR DO PRODUTO
SEU PROPRIO CERTIFICADO DE GARANTIA EMITIDO PELO FA

Data Valor CNPJ Situagéio

07/04/2022 - 07:23:33 963,00 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria ~ Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82169 - ITEM 0024 - LONGARINA DE 4 LUGARES: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO (CONFORME
INDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. O ENCOSTO DEVE
POSSUIR EM SUA FACE POSTERIOR AO USUARIO NO MINIMO QUATRO ALETAS DE REFORGO COM NO MINIMO 4 MM
DE ESPESSURA. O ASSENTO TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS SENTIDOS DO
PLANO DO ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA QUE INTERLIGA O ASSENTO E O ENCOSTO EM
TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO
DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E REBITE, SENDO A ANTERIOR COM NO
MINIMO 88 MM DE COMPRIMENTO E A POSTERIOR COM NO MINIMO 170 MM DE COMPRIMENTO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO (CONFORME INDICADO NO PROJETO), E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. COLUNAS LATERAIS EM TUBO QUADRADO 25X25 MM
COM PAREDE DE 1,5 MM. BASE EM TUBO REDONDO COM DIAMETRO DE 1 % POL. E PAREDE 1,5 MM. TRAVESSAS
HORIZONTAL QUE UNI OS TRES ASSENTO EM METALON 50X30 (1,5). UNIDOS ATRAVES DE SOLDA PELO PROCESSO
MIG/MAG. FECHAMENTO LATERAL EM CHAPA DE ACO 22 (0,75 MM) COM FUROS REDONDOS EM DIVERSOS
DIAMETROS E DISTRIBUIDOS DE FORMA ALEATORIA. OBS: O NOME DO FABRICANTE DOS COMPONENTES PLASTICOS
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TIN

Data Valor CNPJ Situagdo

06/04/2022 - 09:34:35 1.059,30 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:04:12 1.059,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

LOTE 82169 - ITEM 0025 - CAMA INFANTIL: CAMA CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA UMA FACE EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA, TODAS AS PEGAS RECEBEM REVESTIMENTO NA
OUTRA FACE EM PVC/PET ATRAVES DE UM PROCESSO DE VACUUMFORMING COM ESPESSURA MINIMA DE 0,5 MM E
RAIO DE USINAGEM DE NO MINIMO 12,7 MM EM TODO O PERIMETRO EM CONTATO COM O USUARIO. A CAMA DEVE
POSSIBILITAR O EMPILHAMENTO QUANDO NAO ESTIVER EM USO. OS PES EM CONTATO COM O CHAO DEVEM
POSSUIR SAPATAS REGULAVEIS EM PLASTICO INJETADO TAMBEM COM CORES VARIADAS. O ESTRADO DEVE SER EM
UMA PEGA UNICA DE MDF DE 9 MM REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMILICO DE BAIXA PRESSAO
NA COR BRANCA, COM FURAGAO OBLONGA INTERCALADAS E EQUIDISTANTES PARA A TRANSPIRACAO DO COLCHAO.
A CAMA NAO DEVE POSSUIR SALIENCIAS CORTANTES QUE POSSAM FERIR O USUARIO. DIMENSOES: 1040 MM
COMPR. X 640 MM LARG. X 300 MM DE ALTURA. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+
OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL . APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL
DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E
DE 01 ANO.

Data Valor CNPJ Situagédo

06/04/2022 - 09:35:27 683,33 (proposta) 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

07/04/2022 - 12:04:12 683,00 06.198.597/0001-07 - Apform Industria  Valido
e Comercio de Moveis Ltda

Documentos dos Fornecedores

Fornecedor Data/Hora Enviado por Ndmero Orgéo de Data de Data de Validade Arquivo
Expedigédo Expedigédo

VRR DE SOUZA 06/04/2022 -  Guilherme Macedo 10415245443 SDS PE 05/12/2021 - RG

DISTRIBUIDORA  15:16 Freiria

DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO
EIRELI
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VRR DE SOUZA 06/04/2022 - Guilherme Macedo 10415245443 CPE
DISTRIBUIDORA  15:16 Freiria
DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO
EIRELI
VRR DE SOUZA  06/04/2022 -  Guilherme Macedo 35.458.953/0001-82 MINISTERIO DA 21/03/2022 CNPJ
DISTRIBUIDORA  15:16 Freiria FAZENDA
DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO
EIRELI
VRR DE SOUZA 06/04/2022 -  Guilherme Macedo 35.458.953/0001-82 TJPE 21/03/2022 Certidao Negativa de
DISTRIBUIDORA  15:17 Freiria Faléncia ou Concordata
DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO
EIRELI
VRR DE SOUZA 06/04/2022 -  Guilherme Macedo 35.458.953/0001-82 SECRETARIA DA 25/02/2022 25/06/2022 Certiddo Negativa de
DISTRIBUIDORA  15:17 Freiria FAZENDA PE Débitos Estaduais
DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO
EIRELI
VRR DE SOUZA 06/04/2022 -  Guilherme Macedo 35.458.953/0001-82 CAIXA 17/03/2022 17/04/2022 Certificado de
DISTRIBUIDORA  15:20 Freiria ECONOMICA Regularidade junto ao
DE ARTIGOS DE FEDERAL EGTS
ESCRITORIO
EIRELI
VRR DE SOUZA 06/04/2022 -  Guilherme Macedo 35.458.953/0001-82 PODER 04/01/2022 04/06/2022 Certidao Negativa de
DISTRIBUIDORA  15:21 Freiria JUDICIARIO Débitos Trabalhistas
DE ARTIGOS DE JUSTICA DO
ESCRITORIO TRABALHO
EIRELI
VRR DE SOUZA 06/04/2022 - Guilherme Macedo - MINISTERIO DA 15/12/2021 15/06/2022 Certiddo Negativa de
DISTRIBUIDORA  15:22 Freiria FAZENDA Divida Ativa da Unido
DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO
EIRELI
VRR DE SOUZA 06/04/2022 -  Guilherme Macedo - MINISTERIO DA 15/12/2021 15/06/2022 Certiddo Negativa de
DISTRIBUIDORA  15:22 Freiria FAZENDA Débito relativo a
DE ARTIGOS DE Tributos
ESCRITORIO
EIRELI
VRR DE SOUZA 06/04/2022 -  Guilherme Macedo - MINISTERIO DA 07/02/2022 07/04/2022 Certidao Negativa de
DISTRIBUIDORA  15:22 Freiria FAZENDA Débitos Municipais
DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO
EIRELI
VRR DE SOUZA 06/04/2022 -  Guilherme Macedo - 05/05/2021 Contrato Social
DISTRIBUIDORA  15:23 Freiria
DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO
EIRELI
VRR DE SOUZA 06/04/2022 -  Guilherme Macedo - VRR 05/05/2021 Atestado de
DISTRIBUIDORA  15:23 Freiria Capacidade Técnica
DE ARTIGOS DE
ESCRITORIO
EIRELI
Apform Industriae  06/04/2022 - VERIANE 1517878 SSPPB 19/07/2007 RG
Comercio de 16:53 PATRICIA DE
Moveis Ltda ARAUJO
PEREIRA
Apform Industriae  06/04/2022 - VERIANE 534105055-04 CPF
Comercio de 16:57 PATRICIA DE
Moveis Ltda ARAUJO
PEREIRA
Intengdes de Recurso, Recursos e Contrarrazdes
Prazos
Intengédo de Recurso Recurso Contrarrazdo

08/04/2022 - 09:27

Classificagao Parcial

LOTE 82169 - ITEM 82169 CADEIRA GIRATORIA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR CINZA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO (CONFORME INDICADO
NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. O ENCOSTO DEVE POSSUIR EM
SUA FACE POSTERIOR AO USUARIO NO MINIMO QUATRO ALETAS DE REFORCO COM NO MINIMO 4 MM DE
ESPESSURA. O ASSENTO TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS SENTIDOS DO PLANO
DO ASSENTO, COM ESPESSURA MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA QUE INTERLIGA O ASSENTO E O ENCOSTO EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO

portal de
- COMPRAS

PﬂBL'CAs Caédigo verificador: 24548E

A autenticidade do documento pode ser verificada no site https://validaarquivo.portaldecompraspublicas.com.br
Documento gerado eletronicamente no Portal de Compras Publicas em 08/04/2022 as 09:57:26.




ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. MECANISMO: COM ALAVANCA PARA REGULAGEM PARA REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA
ATRAVES DO ACIONAMENTO DO PISTAO PNEUMATICO. PISTOES A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA DIN 4550, FIXADOS AO TUBO CENTRAL ATRAVES DE PORCA RAPIDA, COM CAPA
TELESCOPICA DE ACABAMENTO NA COLUNA DE 3 ELEMENTOS, INJETADA EM POLIPROPILENO. BASE GIRATORIA,
COM 5 HASTES EQUIDISTANTES, FABRICADAS EM TUBO DE AGO SAE 1020 25X25X1,50MM SISTEMA DE FIXAGAO DOS
RODIzIOS CONFORMADO POR DOBRAS E REFORGADAS COM SOLDAS PARA AUMENTAR A RESISTENCIA AS CARGAS
ESTATICAS SOBRE O ASSENTO. HASTES REVESTIDAS POR INTEIRO COM CAPAS INJETADAS A POLIPROPILENO DE
ALTA RESISTENCIA A ABRASAO E IMPACTOS. RODIZIOS DE DUPLO GIRO, COM EIXO CENTRAL EM ACO SAE 1020
CONFORMADO A FRIO, E APOIADO EM PINO DE AGO, FIXADOS A BASE ATRAVES DE ANEL DE PRESSAO
CONFORMADO EM AGO. TUBO CENTRAL COM MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA PNEUMATICO E BUCHA
TELESCOPICA DE ACABAMENTO EM POLIETILENO. SENDO OBRIGATORIO CONTER NA PARTE INFERIOR DO PRODUTO
SEU PROPRIO CERTIFICADO DE GARANTIA EMITIDO PELO FA

Classif. Fornecedor CPF/CNPJ Situagdo * Valor Global
1° Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda 06.198.597/0001-07 Arrematante 88.030,00

' Arrematante; Desclassifcado; Inabilitado, Classifcado e Rejeitado.

LOTE 82166 - ITEM 82166 ESTANTE EM ACO 6 PRATELEIRAS: ESTANTE EM ACO, PRATELEIRAS EM CHAPA 22
(ESPESSURA MINIMA DE 0,80MM) E COLUNAS EM CHAPA 16 (ESPESSURA MINIMA DE 1.5 MM), ALTURA MIiNIMA DA
REGULAGEM DA PRATELEIRA 25 MM, COM ACABAMENTO PELO SISTEMA DE TRATAMENTO QUIMICO DA CHAPA (ANTI-
FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) COM BANHOS SUCESSIVOS A QUENTE, COM DESENGRAXANTE, DECAPANTE,
FOSFATIZAGAO E PASSIVADOR, PINTURA ATRAVES DE SISTEMA ELETROSTATICO EPOXI PO CURADO EM ESTUFA DE
PELO MENOS A 180 ° C, COM SUPERFICIES LISAS E UNIFORMES, CONTENDO 06 PRATELEIRAS. AS COLUNAS EM L
DEVERAO RECEBER SAPATAS PLASTICAS EM SUAS TERMINAGOES EM CONTATO COM O CHAO. TODA ESTRUTURA EM
CINZA CLARO. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO
QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO. PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE
POSSUIR OS SEGUINTES LAUDOS ENSAIO DE CORROSAO POR EXPOSIGAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA,
CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS; GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE
DE DISTRIBUIGAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO = ISENTO DE BOLHAS GRAU DE
EMPOLAMENTO QUANDO AO TAMANHO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 TO = ISENTO DE BOLHAS
GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 RI 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA ENSAIO
DE DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM
D7091:2013, 100 uM; ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR
11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010; ENSAIO DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA,
CONFORME NORMA ASTM D3359:2017

Classif. Fornecedor CPF/CNPJ Situagéo * Valor Global

1° VRR DE SOUZA DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS  35.458.953/0001-82 Arrematante 109.000,00
DE ESCRITORIO EIRELI

2° Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda 06.198.597/0001-07 Classificado 113.000,00

3° Moveis Jb Industria e Comercio Ltda 02.464.845/0001-63 Classificado 128.000,00

4° PAULO HENRIQUE LUCIANO COMERCIO DE 35.263.905/0001-39 Classificado 140.650,00

MOVEIS

' Arrematante; Desclassifcado; Inabilitado, Classifcado e Rejeitado.

LOTE 82168 - ITEM 82168 CONJUNTO PARA EDUCAGAO INFANTIL 4 LUGARES: A MESA DEVE SER COMPOSTA POR
TAMPO EM PLASTICO INJETADO DE ALTO IMPACTO A BASE DE ABS NATURAL, QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO
DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO), 3 ENCAIXES CENTRAIS E 4
PARAFUSOS. APOS MONTADA A MESA DEVE MEDIR 610X810 MM E TER 590 MM DE ALTURA APROXIMADAMENTE. A
ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE SEGAQ 20X40MM
COM 1,2 MM COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO QUADRO, NA PARTE
INFERIOR DO MESMO DEVE EXISTIR UM CONE EM AGO 1010/1020 ONDE SERAO MONTADOS OS PES DA MESA. ESSE
CONE DEVE SER FABRICADO EM TUBO @ 2 COM 2,25MM DE PAREDE E RECEBER INTERNAMENTE UMA BUCHA
PLASTICA TAMBEM CONICA E EXPANSIVEL QUE REALIZARA A FIXAGAO DAS PERNAS SEM O USO DE PARAFUSOS. AS
PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO 1010/1020 @ 1.1/2X 0,9MM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE DEVE EXISTIR DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARANIVELAMENTO DA MESA,
FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PEGAS METALICAS QUE COMPOE A MESA DEVEM RECEBER
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI. A CADEIRA POR SUA VEZ DEVE SER CONSTITUIDA DE
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO E ENCOSTO PLASTICOS. O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO E DIMENSOES
APROXIMADAS DE 330 MM DE LARGURA, 320 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (QUATRO) CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE
NO MINIMO 2 MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO FL DE
DIAMETRO 5X30 MM FENDA PHILLIPS. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 355 MM
APROXIMADAMENTE. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA,
FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO
POLIDO. SUAS DIMENSOES APROXIMADAS DEVEM SER 330 MM DE LARGURA POR 185 MM DE ALT

Classif. Fornecedor CPF/CNPJ Situagéo * Valor Global
1° Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda 06.198.597/0001-07 Arrematante 231.720,00

' Arrematante; Desclassifcado; Inabilitado, Classifcado e Rejeitado.
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LOTE 82167 - ITEM 82167 GAVETEIRO VOLANTE: COM 3 GAVETAS: CORPO COMPOSTO POR LATERAL, FUNDO E BASE
PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE ESPESSURA), A BASE
RECEBE 4 RODIZIOS AUTO LUBRIFICANTES DE DUPLO GIRO COM DIAMETRO 35MM FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO OU NYLON, NA COR PRETA RESPEITANDO AS NORMAS DA ABNT. GAVETAS ESTRUTURA TOTAL EM MDP
DE 18 MM. SISTEMA DE DESLIZAMENTO DOTADAS DE ROLDANAS DE POLIACETAL, DIMENSOES MINIMAS INTERNAS
DAS GAVETAS: 320MM LARGURA X 390MM PROFUNDIDADE X 65MM DE ALTURA. DIMENSOES MINIMAS EXTERNAS DAS
GAVETAS: 340MM LARGURA X 410MM PROFUNDIDADE X 75MM DE ALTURA. FRENTE DAS GAVETAS PRODUZIDAS EM
MDP DE 18MM REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES
LATERAIS RECEBEM BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE ESPESSURA). AS GAVETAS SAO DOTADAS DE
PUXADORES. FECHADURA EMBUTIDA TIPO VARAO COM CHAVE (PRINCIPAL E RESERVA) COM CAPA PLASTICA
ESCAMOTEAVEL, COM TRAVAMENTO SIMULTANEO DE TODAS AS GAVETAS. TAMPO SOBREPOSTO AO CORPO
PRODUZIDO EM MDP DE 18 MM DE ESPESSURA COM AS FACES SUPERIOR E INFERIOR REVESTIDAS EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC
(1MM DE ESPESSURA). FIXAGAO A UNIAO DOS COMPONENTES DO CORPO DOS GAVETEIROS E FEITA POR TAMBORES
MINIFIX E PARAFUSOS RAPID. O TAMPO E FIXADO NO CORPO ATRAVES DE 4 PINOS RASTEX E 4 CAVILHAS.
DIMENSOES GERAIS: 400X490X583MM (L X P X H). TODAS AS PECAS EM AGO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTEGAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500
HORAS DE EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983 MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PECAS EM ACO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO, CURADO A UMA TEMPERATURA DE PELO MENOS 180° C, COM ESPESSURA MEDIA DA
CAMADA DE TINTA COM VALOR

Classif. Fornecedor CPF/CNPJ Situagéo * Valor Global
1° Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda 06.198.597/0001-07 Arrematante 318.225,00

' Arrematante; Desclassifcado; Inabilitado, Classifcado e Rejeitado.

LOTE 82165 - ITEM 82165 MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (AGO CARBONO,
MDF E ABS): MODULO EM AGO, ABS E MDF, DESMONTAVEL EM 8 PARTES SENDO: 2 LATERAIS, 1 FUNDO, 1 BASE, 1
CABECEIRA, 2 PORTAS, 1 PRATELEIRA DIVISORIA. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM ABS, COM ESTRUTURA
EM PAREDE DE 4 MM. O MODULO E MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO MODULO EM
PLASTICO INJETADO NA COR CINZA COM PARAFUSO QUE PERMITA A SUA REGULAGEM. FECHADURA COM CHAVE
DOBRAVEL. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA, 0,75 M. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO
ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA LATERAL, COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM
ENTRE OS PONTOS, PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM VARIAS ALTURAS. BASE
ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE ACO CARBONO 25 X 256 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, DUAS PORTAS
CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
NA COR BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITA ABS. CADA PORTA DEVE POSSUIR 3 DOBRADIGAS E UM
PUXADOR PLASTICO. O FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO NA COR BRANCA. TODAS AS PEGAS EM AGO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO POR
MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTEGAO POR MEIO DE FOSFATIZAGAO, GARANTINDO PELO MENOS 500
HORAS DE EXPOSIGAO PELO METODO DESCRITO NA NBR 8094:1983 MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA. A PINTURA DAS PEGCAS EM AGO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO, COM ESPESSURA MEDIA DA CAMADA DE TINTA COM VALOR MEDIO DE 100 ?M E
ENSAIADO SEGUNDO A NBR 10443:2008 TINTAS E VERNIZES DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS METODO DE ENSAIO. PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER ELIMINADO RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDAS, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. BOR

Classif. Fornecedor CPF/CNPJ Situagéo * Valor Global
1° Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda 06.198.597/0001-07 Arrematante 535.035,00

' Arrematante; Desclassifcado; Inabilitado, Classifcado e Rejeitado.

LOTE 82164 - ITEM 82164 CONJUNTO ALUNO ADULTO: O CONJUNTO DESCRITO DEVE SER CERTIFICADO CONFORME
NORMA COMPULSORIA ABNT NBR 14006. CONJUNTO FORMADO POR UMA CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE
SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES PLASTICOS,
E DOIS PARAFUSOS O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES APROXIMADAS DE 395 MM DE
LARGURA, 420 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, MONTADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORGCADAS COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA
PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILIPS NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM CONTATO COM AS PERNAS DO
USUARIO DEVE SER PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO
SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGO, SEM
NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES APROXIMADAS DEVEM SER DE 375 MM DE
LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A PEGA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS TUBOS
DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE TUBOS DE SECGAO REDONDA COM & 19,05 MM E 1,5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE DOBRADOS E SOLDADOS O CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS QUIMICOS E
PINTURA EPOXI EM PO AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVEM RECEBER SAPATAS PLASTICAS DE
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ACABAMENTO PADRAO FDE. A MESA DEVE TER 760 MM DE ALTURA E PERMITIR SUA MONTAGEM COMPLETA POR
ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES E PODER SER UTILIZADA D

Classif. Fornecedor CPF/CNPJ Situagéo ' Valor Global
1° Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda 06.198.597/0001-07 Arrematante 2.203.400,00
2° INCOMEL INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA 08.706.350/0001-80 Classificado 2.665.000,00

' Arrematante; Desclassifcado; Inabilitado, Classifcado e Rejeitado.

Chat

Data Apelido Frase

07/04/2022 - 09:11:56 Pregoeiro Bom dia aos participantes e desejo-lhe boa sorte!

07/04/2022 - 09:11:59 Sistema O processo esta em fase de analise das propostas

07/04/2022 - 09:17:19 Sistema As propostas foram analisadas e o processo foi aberto

07/04/2022 - 09:17:19 Sistema Conforme Art. 32 do Decreto 10.024/2019, de que trata o inciso | do caput do art. 31. No modo de disputa

aberto a etapa de envio de lances na sesséao publica durard dez minutos e, ap6s isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos Ultimos dois minutos do periodo de
duragéo da sessao publica.

07/04/2022 - 09:17:19 Sistema O processo utiliza o intervalo de lances de R$ 1,00. Se o lance for inferior ao limite minimo, o intervalo sera
desconsiderado.
07/04/2022 - 09:17:19 Sistema Conforme o artigo 2° da instrugdo normativa n° 3 de 4 de outubro de 2013, o intervalo entre os lances

enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a 20 segundos e o intervalo entre os lances dos
participantes ndo podera ser inferior a 3 segundos.

07/04/2022 - 09:17:32 Sistema O lote 2164 foi aberto pelo pregoeiro.

07/04/2022 - 09:27:33 Sistema O lote 2164 foi encerrado.

07/04/2022 - 09:28:22 Sistema O lote 2165 foi aberto pelo pregoeiro.

07/04/2022 - 09:38:24 Sistema O lote 2165 foi encerrado.

07/04/2022 - 09:38:41 Sistema O lote 2166 foi aberto pelo pregoeiro.

07/04/2022 - 09:38:41 Sistema O lote 2166 tem empresas beneficiadas pela LC 123/2006 em sua disputa.

07/04/2022 - 09:49:18 Sistema O lote 2166 foi encerrado.

07/04/2022 - 09:49:24 Sistema O lote 2167 foi aberto pelo pregoeiro.

07/04/2022 - 09:59:24 Sistema O lote 2167 foi encerrado.

07/04/2022 - 09:59:49 Sistema O lote 2168 foi aberto pelo pregoeiro.

07/04/2022 - 10:09:51 Sistema O lote 2168 foi encerrado.

07/04/2022 - 10:10:07 Sistema O lote 2169 foi aberto pelo pregoeiro.

07/04/2022 - 10:20:09 Sistema O lote 2169 foi encerrado.

07/04/2022 - 10:22:19 Sistema O lote 2164 teve como arrematante Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda - Ltda/Eireli com lance de
R$ 2.204.291,50.

07/04/2022 - 10:22:19 Sistema O lote 2165 teve como arrematante Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda - Ltda/Eireli com lance de
R$ 535.095,25.

07/04/2022 - 10:22:19 Sistema O lote 2166 teve como arrematante VRR DE SOUZA DISTRIBUIDORA DE ARTIGOS DE ESCRITORIO
EIRELI - EPP/SS com lance de R$ 109.000,00.

07/04/2022 - 10:22:19 Sistema O lote 2167 teve como arrematante Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda - Ltda/Eireli com lance de
R$ 318.269,75.

07/04/2022 - 10:22:19 Sistema O lote 2168 teve como arrematante Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda - Ltda/Eireli com lance de

R$ 231.763,20.

07/04/2022 - 10:22:19 Sistema O lote 2169 teve como arrematante Apform Industria e Comercio de Moveis Ltda - Ltda/Eireli com lance de
R$ 88.065,30.

07/04/2022 - 10:22:20 Sistema Iniciada a fase de negociagao conforme decreto 10.024/2019, art. 38.

07/04/2022 - 10:23:18 Sistema A data limite para negociacéo foi definida pelo pregoeiro para 07/04/2022 as 13:00.

07/04/2022 - 10:26:38 F. VRR DE SOUZA DIST... Negociagao Lote 2166: Sr. Pregoeiro, ja estamos no nosso limite em todos os itens

07/04/2022 - 10:41:22 Sistema A proposta readequada do lote 2166 foi anexada ao processo.

07/04/2022 - 11:59:33 Sistema O lote 2164 recebeu um lance negociado no valor de R$ 2.203.400,00.

07/04/2022 - 12:00:53 Sistema O lote 2165 recebeu um lance negociado no valor de R$ 535.035,00.

07/04/2022 - 12:02:07 Sistema O lote 2167 recebeu um lance negociado no valor de R$ 318.225,00.

07/04/2022 - 12:03:01 Sistema O lote 2168 recebeu um lance negociado no valor de R$ 231.720,00.

07/04/2022 - 12:04:12 Sistema O lote 2169 recebeu um lance negociado no valor de R$ 88.030,00.

07/04/2022 - 12:57:43 Sistema A proposta readequada do lote 2169 foi anexada ao processo.

08/04/2022 - 09:07:36 Sistema E&ra o lote 2164 foi habilitado e declarado vencedor o fornecedor Apform Industria e Comercio de Moveis

a.

08/04/2022 - 09:07:36 Sistema Ee:jra o lote 2165 foi habilitado e declarado vencedor o fornecedor Apform Industria e Comercio de Moveis
tda.

08/04/2022 - 09:07:36 Sistema Ee:jra o lote 2167 foi habilitado e declarado vencedor o fornecedor Apform Industria e Comercio de Moveis
tda.
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08/04/2022 - 09:07:36 Sistema Para o lote 2168 foi habilitado e declarado vencedor o fornecedor Apform Industria e Comercio de Moveis

Ltda.

08/04/2022 - 09:07:36 Sistema Etz:\jra o lote 2169 foi habilitado e declarado vencedor o fornecedor Apform Industria e Comercio de Moveis

a.

08/04/2022 - 09:07:48 Sistema Para o lote 2166 foi habilitado e declarado vencedor o fornecedor VRR DE SOUZA DISTRIBUIDORA DE
ARTIGOS DE ESCRITORIO EIRELI.

08/04/2022 - 09:07:59 Sistema A data limite de inteng&o de recursos foi definida pelo pregoeiro para 08/04/2022 as 09:27.

08/04/2022 - 09:51:40 Sistema A sessao foi finalizada e o processo foi encaminhado para adjudicagéo.

08/04/2022 - 09:52:07 Sistema O lote 2164 foi adjudicado por josé jailson pereira.

08/04/2022 - 09:52:28 Sistema O lote 2165 foi adjudicado por josé jailson pereira.

08/04/2022 - 09:52:39 Sistema O lote 2166 foi adjudicado por josé jailson pereira.

08/04/2022 - 09:52:48 Sistema O lote 2167 foi adjudicado por josé jailson pereira.

08/04/2022 - 09:53:07 Sistema O lote 2168 foi adjudicado por josé jailson pereira.

08/04/2022 - 09:53:16 Sistema O lote 2169 foi adjudicado por josé jailson pereira.

08/04/2022 - 09:55:10 Sistema O lote 2164 foi homologado por IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO.

08/04/2022 - 09:55:20 Sistema O lote 2165 foi homologado por IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO.

08/04/2022 - 09:55:28 Sistema O lote 2166 foi homologado por IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO.

08/04/2022 - 09:55:38 Sistema O lote 2167 foi homologado por IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO.

08/04/2022 - 09:55:48 Sistema O lote 2168 foi homologado por IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO.

08/04/2022 - 09:55:57 Sistema O lote 2169 foi homologado por IVANILDO FERREIRA LIMA FILHO.

josé jailson pereira

Pregoeiro

Renata Sabrina Silva de Menezes

Apoio
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